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1. Introduccion

Actualmente el medioambiente supone una preocupacion creciente en nuestra
sociedad, y paralelamente también lo supone para las empresas e industrias que nos
rodean. La sociedad demanda una mayor concienciacion ambiental y las empresas por
su parte se ven predispuestas a pagar cierto precio para controlar su repercusion , sin
que ello suponga una desventaja competitiva o reduccion del rendimiento de su
actividad.

A finales del siglo XX el concepto de gestién medioambiental se empieza a abordar de
manera sistematica, y aparecen los sistemas de gestion medioambiental (SGMA) que
emplean las empresas de forma voluntaria para tratar de gestionar las repercusiones
ambientales de sus actividades.

Se recoge en el Reglamento europeo de ecogestion y ecoauditoria, que un sistema de
gestion medioambiental es considerado como “aquella parte del sistema general de
gestion que incluye la estructura organizativa, responsabilidades, practicas,
procedimientos, procesos y recursos para determinar y llevar a cabo la politica
medioambiental”.

La Prevencién de Riesgos Laborales en todos los sectores ha experimentado un
incremento en cuanto a importancia, en cuanto a compromiso por parte de directores de
empresas que han visto que, lo que antes parecia un gasto superfluo de las empresas,
se convierte en un sistema para evitar bajas laborales por absentismo, accidentes
ahorrado asi miles de euros. Seguridad basada en el comportamiento es nuestro
proyecto, cada trabajador responde por su propia seguridad, siempre con los medios

proporcionados por la empresa.

De manera transversal trabajaremos en el desarrollo de una iniciativa que pretende
alcanzar el objetivo de 0 accidentes mediante el concepto de que cualquier accidente
puede ser evitado. La seguridad se pone a prueba cada dia con nuestro trabajo, con
nuestro comportamiento, por lo tanto como afrontamos cada jornada es importante.

Ambos aspectos trabajados, sientan las bases para el desarrollo de una normativa

donde Seguridad y Medio Ambiente se trabajen de manera integrada.
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1.2 Antecedentes en gestion ambiental y prevencion de riesgos

La primera norma sobre los sistemas de gestion medioambiental se publicé en 1992,
fue la British Estandar 7750 (BS7750), apareciendo posteriormente dos normas
estatales, irlandesa 1S310 y espafiola UNE 77-801-94, que posteriormente quedaron
sustituidas por la norma internacional ISO 14001 publicada en 1996.

La Comision europea aprobd un reglamento parecido a la norma BS7750, sobre
sistemas de gestiéon medioambiental: reglamento 1836/93, por el cual se permite a las
empresas del sector industrial adherirse con caracter voluntario a un sistema de gestion
y auditoria ambiental ( Ecomanagement and Audit Scheme, EMAS).

En el ano 2001 la comision europea public6 una nueva version del Reglamento
EMAS(761/2001), en la cual se especifica que el sistema de gestion medioambiental se
aplicara de acuerdo con los requisitos establecidos por la norma EN-ISO 14001, las
empresas pueden gestionar con criterios realistas y eficaces sus acciones con respecto
a su incidencia en el medio ambiente, introduciendo conceptos tales como Ecogestion
o Ecoauditoria.

A nivel internacional, también se han creado acuerdos y convenciones ambientales para
abordar problemas globales, como el cambio climatico, la pérdida de biodiversidad y la
proteccion de los recursos naturales. Ejemplos destacados incluyen el Protocolo de
Kioto y el Acuerdo de Paris sobre el cambio climatico, asi como la Convencién sobre la
Diversidad Biolégica y la Convencion Marco de las Naciones Unidas sobre el Cambio

Climatico.

Los antecedentes de la prevencion de riesgos laborales se entrelazan con la evolucion
de los distintos tipos de trabajos y las condiciones en las que sea desarrollado. Desde
las primeras formas de organizacién laboral, como las sociedades agrarias y las
primeras manifestaciones de la revolucion industrial, la seguridad y la salud los
trabajadores han sido preocupaciones latentes. Sin embargo, es ya en el siglo XIX, con
la revolucién industrial, es cuando las condiciones laborales alcanzaron altos niveles de
precariedad y peligrosidad. La explotacion de mano de obra y la falta de regulacion,
dieron lugar a accidentes y enfermedades de gravedad cada vez mayor, derivadas del
trabajo. A partir de estos momentos aparecieron los primeros movimientos sociales y

legislativos orientados a mejorar las condiciones laborales. Surgieron iniciativas como
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la creacién de sindicatos y la promulgacion de leyes que buscaban regular el trabajo y
proteger a los trabajadores.

En el caso de Espafia, la principal legislacion que regula la prevencion de riesgos
laborales es la Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de Prevenciéon de Riesgos Laborales.
Esta ley establece las bases para la integracién de la prevencion en el sistema general
de la empresa, articulando un marco normativo que garantiza la seguridad y la salud de
los trabajadores en todos los ambitos laborales.

La Ley de Prevencién de Riesgos Laborales espariola establece lo que son obligaciones
de los empresarios en materia de prevencion, asi también los derechos y deberes de
los trabajadores y sus representantes. Establece ademas, la creacion de o6rganos
especializados, como son los Comités de Seguridad y Salud y Servicios de Prevencion,
encargados de velar por el cumplimiento toda la normativa y promover la cultura

preventiva en las empresas.

1.3 Elementos normativos

En cuanto a la legislacion ambiental, tenemos un orden de jerarquia:
- Comunitaria: que no es aplicable directamente, que incluye directivas,
reglamentos y decisiones que deben trasponerse a nuestra normativa.

- Estatal: Leyes, Reales Decretos, Ordenes

- Autonémica: Leyes, Decretos, Ordenes

- Local: Ordenanzas municipales.
Si tenemos en cuenta la normativa relacionada con los aspectos relativos a la actividad
empresarial, tendremos en cuenta los relacionados con: conservacion del medio natural,
aguas, residuos y suelos. También relacionada con atmésfera y calidad del aire,

contaminacion acustica, emision de gases de efecto invernadero.

La contextualizacion de la legislacion que aplica en este caso en cuanto a medio
ambiente, la veremos mas adelante en la identificacion de requisitos legales que nos
aplican para realizar este diagnostico ambiental.

En cuanto a la legislacién aplicable para el desarrollo de programa de seguridad basada
en el comportamiento detectando actos inseguros, no nos aplica una normativa en

particular pero si la tendremos en cuenta en general en el desarrollo del programa.

1.4 El sector del tejido no tejido

El sistema de fabricacion de tejido no tejido cosido con agua a presion es un proceso
innovador que combina tecnologias de fabricacién textil convencionales con métodos

de union por agua a presion. Este sistema se utiliza para producir tejidos no tejidos de
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alta calidad que ofrecen caracteristicas unicas en términos de resistencia, durabilidad y
rendimiento.

En este proceso, se utilizan fibras sintéticas o naturales que se disponen en una
configuracién aleatoria sobre una plataforma. Luego, se aplica agua a presion a través
de boquillas especiales, lo que provoca que las fibras se entrelacen y se unan entre si
mediante la fuerza del agua. Este método de union elimina la necesidad de utilizar
adhesivos quimicos o calor, lo que resulta en un producto final mas ecolégico y de mayor

calidad.

El sistema de fabricacion de tejido no tejido cosido con agua a presion ofrece ventajas
significativas, como una mayor uniformidad en la distribucién de las fibras, una mejor
resistencia mecanica y una mayor permeabilidad al aire y al agua. Ademas, este proceso
es altamente versatil y puede adaptarse para producir una amplia gama de tejidos no
tejidos con diferentes propiedades y aplicaciones, desde materiales de filtracién hasta

productos higiénicos y textiles técnicos.
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2. Justificacion del TFM

Este documento Trabajo Final de Master, TFM, tiene como finalidad poner el broche
al proyecto formativo de este Master. La elaboraciéon de un diagnéstico ambiental y de
un diagndstico de la situacion de la empresa en cuanto a riesgo de sufrir accidentes por
actos inseguros, nos permite conocer la situacion del sector del no tejido en nuestra
zona, ademas de conocer un proceso productivo en profundidad para poder realizar el
trabajo. Ampliamos asi, el conocimiento en el entramado industrial de la zona del alto

Vinalopd.

Una adecuada actuacion medioambiental, y a su vez un enfoque logico y fiable de las
cuestiones medioambientales y de seguridad, reduciendo la siniestralidad en ambos
casos, suele conducir a una serie de ventajas para la empresa en distintos ambitos:

- Area legal: evitando demandas judiciales, multas, costes legales, costes de limpieza
de imagen y responsabilidades civiles.

- Imagen: mejora de la imagen corporativa y el atractivo de la empresa para los
empleados. A su vez los empleados se sienten parte activa del cumplimiento de los
objetivos fijados, recibiendo formacion oportuna para un desarrollo adecuado del
sistema.

- Financiera: aumenta la confianza de inversores y aseguradoras. En cuanto a costes,
se pretende conseguir una optimizacion de los derivados de la gestion y tratamiento de
residuos, almacenaje, embalaje, etc; asi como una disminucion de la probabilidad de
recibir sanciones por incumplimientos de normativa medioambiental.

- Gestion: permite mantener la conciencia tranquila, asi como una mayor coherencia en
las actuaciones a realizar y en el empleo del tiempo.

- RRHH: el descenso en el dato de absentismo, de siniestralidad, ya que evitar
accidentes reduce el gasto de la empresa en la gestion de incapacidad temporal,
seguros y demas. El ambiente en una plantilla sin accidentes y con sistemas de control
de los mismos aumenta la confianza y permite la reinversion en sistemas de mejora del

proceso productivo.

2.1 El diagnostico ambienta inicial.
Cualquier organizacién que decide implantar un SGMA, debe iniciar el proceso con
la realizacion de un diagnodstico medioambiental, como camino mas adecuado para

identificar y evaluar todos los aspectos medioambientales derivados de su actividad.
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El diagndstico medioambiental o revision inicial consiste en realizar un analisis
preliminar global de los problemas, efectos y resultados en materia de medioambiente

de las actividades realizadas en la organizacion.

En Europa el EMAS ( Reglamento UE 2018/2026 y 1221/2009) se requiere como
imprescindible este diagndstico previo a la implantacion de este sistema de gestién. EN
ISO 14001 no viene especificado claramente, pero es necesario y altamente
recomendable para establecer una linea de trabajo y politica ambiental, ya que si no
conocemos la situacion ambiental de partida de la organizacion no podremos establecer

unos objetivos y metas acordes a la empresa.

El objetivo principal del diagndstico es conocer la situacion de la empresa desde el
punto de vista ambiental y poder disefar un sistema de gestidon segun sus necesidades.
Ademas servira para identificar los puntos fuertes y débiles, los riesgos y oportunidades
de todos los aspectos y/o efectos medioambientales de una organizacion, con lo que
constituye un elemento de analisis util para establecer las bases de la planificacién de
los SGMA.

El diagnostico cubre de manera general las siguientes areas clave:

- Los requisitos legales y reglamentarios, se analiza la legislacion y su cumplimiento.
Es necesario revisar oportunamente toda la legislacién medioambiental relacionada con
la actividad de la empresa.

- Evaluacién y registro de los aspectos medioambientales, esto se refiere a
cualquier accion transformadora ocasionada directa o indirectamente por las
actividades, productos y servicios de una organizacion en el medioambiente, sea

perjudicial o beneficios.

12
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Figura 1. Elementos del sistema SGA segun ISO 14001

Algunos aspectos son:

- Generacion de residuos de cualquier indole durante el proceso.

- Consumos de materias primas.

- Vertidos.

- Emisiones a atmosféricas.

- Gestion y contaminacion de suelo.

- Utilizacion de combustibles, energia.

- Emisién ruidos, olores, polvo, e impacto visual.
Se valora de manera documental, la importancia con el medio ambiente de los aspectos
identificados, analizando los posibles efectos y repercusiones de estos en relacion al

medio ambiente.

2.2 Programa de deteccion de actos inseguros.

Este proyecto es una iniciativa que pretende alcanzar el objetivo de 0 accidentes
mediante el concepto que cualquier accidente puede ser evitado. La seguridad se pone
a prueba cada dia con nuestro trabajo, con nuestro comportamiento, por lo tanto como
afrontamos cada jornada es importante.

Seguridad basada en el comportamiento, al que hemos llamado BBS “Behaviour Based
Safety”

“Tu seqguridad es responsabilidad tuya, ya que nadie mejor que tu sabe lo que sucede
en el puesto de trabajo” Por eso tu colaboracion en este proyecto es importante. Si

aprendemos a identificar actos o comportamientos inseguros que se realizan

13
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diariamente, podremos mejorar muchos aspectos de seguridad. El objetivo ultimo es
que cada uno de nosotros nos comportemos de forma segura durante el trabajo y
sefalemos los comportamientos inseguros de nuestros comparieros para que no tengan

ningun accidente. Esta es la premisa del proyecto.

Recopilar todos estos datos de primera mano, nos permite ver cual debe ser nuestro
foco de atencion en cada seccion y de esta manera planificar objetivos de actuacion.
Mediante los Safety Walks, inspecciones de seguridad que realizaremos, detectamos
no solo los comportamientos negativos, sino también los positivos. De esta manera los

podemos potenciar.

Partimos de la premisa de que cada accidente se puede evitar, si somos conscientes de
la importancia de comunicar riesgos e implicarnos en seguridad al maximo nivel. Las
causas inmediatas investigadas en cada accidente son conocidas, unido a la deteccién
de nuevas causas que pueden derivar en un accidente, estos actos o condiciones o
acciones inseguros podemos conseguir que los accidentes acaben siendo algo que no
forma parte de nuestro trabajo. Trabajando en unas condiciones totalmente controladas
y siendo conscientes de que cada decision, cada acto, cada descuido conduce a
consecuencias que no podeos controlar. Por lo tanto vamos a identificar estos actos y a
controlarlos, formando a los trabajadores, sensibilizando a la plantilla es el camino para
llegar a un escalén mas en seguridad. Por nuestra seguridad y la de nuestros

companeros.

14
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3. Objetivos

Los objetivos principales que nos llevan a realizar el diagnéstico ambiental son la
adaptacion a la normativa y la mejora medioambiental de la empresa y promover la
calidad ambiental como un factor mas a considerar en el desarrollo de la actividad
econdmica. Ademas, verificar el grado de cumplimiento legal, y tomar las medidas
necesarias para mantenerlo.

El objetivo de implantar un sistema de deteccion de actos inseguros basados en el
comportamiento de los trabajadores y en condiciones inseguras mediante el desarrollo
de paseos de seguridad en parejas es, mejorar de manera proactiva la seguridad y la
salud en el lugar de trabajo. Este enfoque busca identificar y abordar los riesgos
potenciales, esto es, antes de que ocurran incidentes o accidentes, promoviendo una
cultura de seguridad sdlida y una participacién activa de los empleados en la prevencion
de riesgos laborales.

- Promover una mayor conciencia sobre la propia seguridad de cada trabajador:
el desarrollo de paseos de seguridad en parejas implica que los empleados se
involucren activamente en la identificacion de condiciones inseguras y actos inseguros.
Esto fomenta una mayor atencién a los riesgos potenciales en el lugar de trabajo y
promueve una cultura de seguridad donde la seguridad se convierte en una prioridad
compartida.

- Identificar y corregir condiciones inseguras: Los paseos de seguridad en parejas
permiten una observacion mas detallada de las condiciones de trabajo y del entorno
laboral. Los trabajadores pueden identificar facilmente condiciones inseguras, como
areas con derrames de liquidos, alguien que mete la mano con riesgo para su integridad,
habitos que no hemos detectado que son inseguros y que otro companero puede
ayudarnos a ver, equipos defectuosos o falta de sefalizacién adecuada. Una vez
identificadas, estas condiciones pueden ser corregidas de manera oportuna para
prevenir posibles accidentes.

- Detectar actos inseguros y proporcionar retroalimentaciéon: Los paseos de
seguridad en parejas también ofrecen la oportunidad de observar el comportamiento de
los trabajadores y detectar posibles actos inseguros, como el uso incorrecto de equipos
de proteccion personal o la falta de cumplimiento de procedimientos de seguridad. Esta
informacion puede ser utilizada para proporcionar retroalimentacion y entrenamiento
adicional a los empleados, ayudandoles a desarrollar habitos de trabajo seguros y

conscientes.
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- Mejorar la comunicacion y la participacion: La realizacion de paseos de seguridad

en parejas fomenta la comunicacion abierta y la colaboracion entre los trabajadores y la

direccion. Los empleados se sienten mas involucrados en el proceso de identificacion y

prevencion de riesgos, lo que fortalece el sentido de pertenencia y la responsabilidad

compartida hacia la seguridad en el trabajo.

Safety
Walks

v‘ )» Suominen

Figura 2: Imagen del proyecto
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4. Materiales y métodos

4.1 Toma de datos, proceso seguido

Se inicia la toma de datos informando a la Direccion de la planta sobre las
actuaciones a realizar para una mejor coordinaciéon del trabajo, formando equipos de
trabajo conjuntamente a los responsables de cada seccion. Se planifican las visitas al
centro de produccion.

- Se recopila toda la informacién recogida de la empresa para poder realizar un
analisis en profundidad de la misma, centrandonos en requisitos legales y
autorizaciones. Realizacién de encuestas y cuestionarios a responsables de los
distintos departamentos que puedan aportar informacién que nos sea util tanto de
seguridad como de medio ambiente.
- Estudio del proceso: se realiza un analisis detallado de todos los componentes que
forman el proceso de produccioén, asi como de otras areas de la empresa que se
considere necesario para la realizacién de la Evaluacién medioambiental inicial, como:

*Proceso de produccion.

*Analisis de materias primas.

*Producto terminado.

*Flujo de entradas y salidas del proceso.
- Andlisis de los aspectos medioambientales significativos: residuos, emisiones
atmosféricas, vertidos de aguas residuales.
- Informe final: con toda la informacién obtenida se elaborara un documento donde se
expondra la situacion general de la empresa. Se hara un exhaustivo repaso de las
deficiencias ambientales observadas en el proceso y en ambito de aspectos auxiliares
0 generales. Ademas, se incluira una relacion detallada de la legislacién de referencia,

obligaciones legales especificas para la empresa derivada de las mismas.

El proceso final del programa de actos inseguros consiste en el establecimiento de unos
calendarios con la informacion detallada de las areas a inspeccionar en parejas, dando
como resultado unos check list que son reportados en una base de datos que conduce

a un plan de accion.

4.2 Descripcion de la empresa

La firma textil donde vamos a colaborar, implantada en Beneixama desde los anos
noventa (cuando se mudé desde Barcelona) emplea a unas 70 personas, trabajando en

turno rotativos en planta, unas 20 mas en oficinas y técnicos. Esta especializada en la
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fabricacion de tejido no tejido, principalmente para el sector sanitario o a la higiene
personal. Asi, en su cartera de productos destacan las compresas o las toallitas para
bebés, ademas de pafios y bayetas para la limpieza del hogar. En cuanto al sector
médico, se trata sobre todo de productos como apésitos para uso quirdrgico.

Esta empresa forma parte de una multinacional dedicada al sector de fabricacién de no
tejido para uso higiénico y doméstico contado entre sus clientes con empresas como
Procter & Gamble, con sus marcas como DODOT, OLAY, ademas de Mercadona,
Consum y otras.

Se incluira informacién sobre su fundacién, tipo de empresa, su organizacion,

disposicion fisica, procesos de fabricacion y su entorno en el punto 5.

TEJIDO NO TEJIDO

Figura 3: detalle de orden de fibras de distintos tejidos

4.3 Meétodo de analisis de los datos

4.3.1 ldentificacion de aspectos ambientales y actos inseqguros

La identificacién de los aspectos ambientales relevantes ha sido realizada
considerando la norma ISO 14001:2015 (AENOR, 2015), ademas de ciertas
indicaciones de Carretero Pefa (2018) de su libro “Aspectos ambientales: identificacion
y evaluacion” : tenemos en cuenta para identificar estos aspectos que “sean técnicos,
que sean valorables, que sean del medio natural, que permitan aplicar el concepto de

mejora continua”. Los veremos al detalle en el punto 5.

En cuanto al programa de BBS de seguridad, se ha elaborado una matriz de actos
inseguros, considerando estos como los causantes de los peores dafios potenciales con
una minima probabilidad. Este cuestionario es la toma de datos inicial del proyecto. Se
reparte a todos los trabajadores de todas las secciones para sacar las zonas a evaluar

en los paseos de seguridad semanales que se realizaran.
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Figura 4: Matriz de identificacién de actos inseguros

4.3.2 Sistema de evaluacion de aspectos ambientales

Para la evaluacion de los aspectos y su clasificacion en significancia para darles
"mayor 0 menos importancia” , utilizamos items como la gravedad de su afeccion al
medio, la magnitud y la frecuencia en la que ocurre segun tabla recogida en el Anexo |
del presente documento. Se realiza la evaluaciéon comparando los datos con el afio
anterior 2022 para realizar la evaluacion, teniendo asi un punto de partida de referencia.
En base a la aplicacion de los criterios definidos, se considerara que el aspecto
ambiental en condicién normal es significativo cuando la puntuacion final, sumando la
obtenida de cada uno de los criterios considerados sea igual o superior a 17.

En cuanto al proyecto BBS, no procedemos a evaluar las zonas sino, tratar de incluir
todos los trabajos, lugares y actividades susceptibles de ser realizadas desde un entorno
de las costumbre, sin darnos cuenta de que podemos estar realizando un acto inseguro
normalizado en nuestro dia a dia y que puede tener como consecuencia un accidente

de diversa gravedad.
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4.3.3 Analisis de incidencias ambientales previas

Las incidencias ambientales relativas a incumplimientos legales, o quejas
vecinales, asi como los accidentes ambientales, accidentes personales ocurridos y sus
correspondiente investigaciones seran tenidos muy en cuenta para el desarrollo de
nuestros proyectos. De esta manera se orientaran las acciones preventivas y correctivas
con plazos y responsables.

A su vez los accidentes de seguridad e incidentes ocurridos nos marcan el camino para
centrar los “ Paseos de seguridad” en las secciones mas conflictivas, analizando cada
detalle, cada movimiento del trabajador que ha podido ocasionar ese accidente.

Se han recogido como tales:

- Queja vecinal por ruido, desde la poblacién cercana. De la que se ha abierto un plan
de accién bastante ambicioso, que consiste en la instalacion de paneles de control
acustico en todo el lateral orientado hacia la poblacion.

- Notificaciéon por parte del ayuntamiento de Campo de Mirra sobre el vertido de
metales en las aguas residuales. Se envia documento de analisis de vertidos y de ciclo
productivo, verificando que no se emplean productos con metales en ningun punto del
proceso.

- Notificaciéon por EPSAR, vertido de color en las aguas residuales. Se notifica su
recepcion y se envia analisis de aguas y del circuito. Todo el proceso de resinado de
tejido con color lleva su propio sistema de aguas cerrado. El resto de agua con resina
es gestionado por gestor autorizado. No hay posibilidad de vertido a circuito de aguas
residuales ni alcantarillado del resto de la planta.

- Accidentes investigados: golpes, cortes, caida de objetos, choques contra objetos
inmoviles, sobresfuerzos y trastornos musculo esqueléticos, actos inseguros que

derivan en accidente.

4.3.4 ldentificacion de legislacion aplicable

Estudiamos la aplicacién de legislacion europea, estatal y autondmica para
evaluar el requisito que aplica de cada una de ellas.
AGUAS
Orden del 10 de junio de 2002 por la que se aprueban los modelos de declaracion
tributaria del Canon de Saneamiento de la Generalitat Valenciana.
R.D. Ley 4/2007, de 13 de abril, por el que se modifica el texto refundido de la Ley de
Aguas, aprobado por el R.D legislativo 1/2001.
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R.D. 9/2008, de 11 de enero, por el que se modifica el Reglamento del Dominio Publico
Hidraulico, aprobado por el Real Decreto 849/1986, de 11 de abril.

Real Decreto 1290/2012 de 7 de septiembre, por el que se modifica el Reglamento del
Dominio Publico Hidraulico, aprobado por el Real Decreto 849/1986, de 11 de abril, y el
Real Decreto 509/1996, de 15 de marzo, de desarrollo del Real Decreto-ley 11/1995, de
28 de diciembre, por el que se establecen las normas aplicables al tratamiento de las
aguas residuales urbanas.

Real Decreto-ley 17/2012, de 4 de mayo, de medidas urgentes en materia de medio
ambiente. Articulo primero: Modificacion del texto refundido de la Ley de Aguas
aprobado por Real Decreto Legislativo 1/2001, de 20 de julio.

Real Decreto 670/2013, de 6 de septiembre, por el que se modifica el Reglamento del
Dominio Publico Hidraulico aprobado por el Real Decreto 849/1986, de 11 de abril, en
materia de registro de aguas y criterios de valoracion de dafios al dominio publico
hidraulico.

Orden AAA/2056/2014, de 27 de octubre, por la que se aprueban los modelos oficiales
de solicitud de autorizacién y de declaracion de vertido.

RD 817/2015 por el que se establecen los criterios de seguimiento y evaluacion del
estado de las aguas superficiales y las normas de calidad ambiental.

Ley 1/2018, de 6 de marzo, por la que se adoptan medidas urgentes para paliar los
efectos producidos por la sequia en determinadas cuencas hidrograficas y se modifica
el texto refundido de la Ley de Aguas, aprobado por Real Decreto Legislativo 1/2001, de
20 de julio.

Reglamento UE 2020/741 de 25 de mayo, relativo a los requisitos minimos para la
reutilizacion del agua.

Ley 2/1992, de 26 de marzo, del Gobierno Valenciano, de saneamiento de las aguas
residuales de la Comunidad Valenciana.

Decreto 170/1992 de 16 de octubre, del Gobierno Valenciano, por el que aprueba el
Estatuto de la Entidad Publica de Saneamiento de Aguas Residuales de la Comunidad

Valenciana.

EMISIONES

Decreto 833/1975, de 6 de febrero, por el que se desarrolla la Ley 38/1972, de 22 de
diciembre, de proteccion del ambiente atmosférico.

Real Decreto 117/2003, de 31 de enero, sobre limitacion de emisiones de compuestos

organicos volatiles debidas al uso de disolventes en determinadas actividades.
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Real Decreto 1027/2007 de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de
Instalaciones Térmicas en los Edificios (RITE)

Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire y proteccion de la atmésfera.
Deroga los anexos | y Il del Decreto 833/1975.

Reglamento 1005/2009 del Parlamento Europeo y del Consejo de 16 de septiembre de
2009 sobre las sustancias que agotan la capa de ozono.

Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el catalogo de
actividades potencialmente contaminadoras de la atmodsfera y se establecen las
disposiciones basicas para su aplicacion.

Real Decreto 102/2011, de 28 de enero, relativo a la mejora de la calidad del aire.
Reglamento 601/2012 sobre seguimiento y notificacion de gases de efecto invernadero.
RD 238/2013, por el que se modifican determinados articulos e instrucciones técnicas
del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, (RITE) aprobado por el RD
1027/2007.

Real Decreto 678/2014, de 1 de agosto, por el que se modifica el Real Decreto
102/2011, de 28 de enero, relativo a la mejora de la calidad del aire.

Reglamento (UE) n°® 517/2014 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 16 de abril
de 2014, sobre los gases fluorados de efecto invernadero y por el que se deroga el
Reglamento (CE) n°® 842/2006.

Real Decreto 39/2017, de 27 de enero, por el que se modifica el Real Decreto 102/2011,
de 28 de enero, relativo a la mejora de la calidad del aire

RD 115/2017 regula la comercializacion y manipulacion de gases fluorados y equipos
basados en los mismos, asi como la certificacion de los profesionales que los utilizan y
por el que se establecen los requisitos técnicos para las instalaciones que desarrollen
actividades que emitan gases fluorados

Real Decreto 1042/2017 de 22 de diciembre, sobre limitacion de emisiones de
determinados agentes contaminantes procedentes de instalaciones de combustién
medianas y por el que se actualiza el anexo IV de la ley 34/2007

Decreto 228/2018, por el que se regula el control de las emisiones de las actividades
potencialmente contaminadoras de la atmésfera.

Real Decreto 818/2018 de 6 de julio sobre medidas para la reduccion de las emisiones
nacionales de determinados contaminantes atmosféricos.

Ley 9/2018 Régimen de comercio de derecho de emisiones

Orden TEC/351/2019 aprueba el indice Nacional de Calidad del Aire.
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ENERGIA

Real Decreto 56/2016, de 12 de febrero, por el que se transpone la Directiva
2012/27/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 25 de octubre de 2012, relativa
a la eficiencia energética, en lo referente a auditorias energéticas, acreditacion de
proveedores de servicios y auditores energéticos y promocion de la eficiencia del
suministro de energia.

Real Decreto 244/2019, de 5 de abril, por el que se regulan las condiciones
administrativas, técnicas y econdmicas del autoconsumo de energia eléctrica.

RD 736/2020 de 4 de agosto, por el que se regula la contabilizacion de consumos
individuales en instalaciones térmicas de edificios.

Decreto Ley 14/2020de 7 de agosto, del Consell, de medidas para acelerar la
implantacién de instalaciones para el aprovechamiento de las energias renovables por
la emergencia climatica y la necesidad de la urgente reactivacion econémica de la GVA
RD 178/2021 de 23 de marzo, por el que se modifica el RD 1027/2007 (RITE).

RD 390/2021 de 1 junio, por el que se aprueba el procedimiento basico para la
certificacién de la eficiencia energética de los edificios.

Real Decreto-ley 7/2021 de 21 de diciembre, por el que se adoptan medidas urgentes
en el ambito energético para el fomento de la movilidad eléctrica, el autoconsumo vy el

despliegue de energias renovables.

RESIDUOS Y RESIDUOS DE ENVASES

Ley 11/1997, de 24 de abril, de envases y residuos de envases Modificada por la Ley
22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados.

Real Decreto 952/1997, de 20 de junio por el que se modifica el Real Decreto 833/1988.
Real Decreto 782/1998, de 30 de abril, por el que se aprueba el Reglamento para el
desarrollo y ejecucion de la Ley 11/1997. Modificada por el Real Decreto 367/2010.
Real Decreto 1378/1999, de 27 de agosto, por el que se establecen medidas para la
eliminacion y gestion de los policlorobifenilos, policloroterfenilos y aparatos que los
contengan. (Modificada por el Real Decreto 367/2010).

Ley 10/2000 de 12 de diciembre, de residuos de la Comunidad Valenciana

Decreto 135/2002, de 27 de agosto, del Gobierno Valenciano, por el que se aprueba el
Plan de Descontaminacion y Eliminacion de PCB de la Comunidad Valenciana.

Real Decreto 252/2006 de 3 de marzo, por el que se revisan los objetivos de reciclado
y valorizacién establecidos en la Ley 11/1997, de 24 de abril, de Envases y Residuos de
Envases, y por el que se modifica el Reglamento para su ejecucion, aprobado por el
Real Decreto 782/1998, de 30 de abril

23
Elena |. Sanchez Ferriz - TFM



/mn MASTER UNIVERSITARIO EN PREVENCION DE RIESGOS LABORALES

an TRABAJO FINAL DE MASTER

Real Decreto 679/2006, de 2 de febrero, por el que se regula la gestion de los aceites
industriales usados. (Modificada por el Real Decreto 367/2010).

Real Decreto 228/2006, de 24 de febrero, por el que se modifica el Real Decreto
1378/1999, de 27 de agosto, por el que se establecen medidas para la eliminacion y
gestion de los policlorobifenilos, policloroterfenilos y aparatos que los contengan.

Real Decreto 106/2008, de 1 de febrero, sobre pilas y acumuladores y la gestion
ambiental de sus residuos.

Real Decreto 367/2010, de 26 de marzo, de modificacién de diversos reglamentos del
area de medio ambiente para su adaptacién a la Ley 17/2009, de 23 de noviembre,
sobre el libre acceso a las actividades de servicios y su ejercicio, y a la Ley 25/2009, de
22 de diciembre, de modificacion de diversas leyes para su adaptacién a la Ley de libre
acceso a actividades de servicios y su ejercicio

Real Decreto-ley 17/2012, de 4 de mayo, de medidas urgentes en materia de medio
ambiente. (Articulo tercero: Modificacion de la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos
y suelos contaminados).

RD 219/2013 sobre restricciones a la utilizacién de determinadas sustancias peligrosas
en aparatos eléctricos y electrénicos

Real Decreto 710/2015, de 24 de julio, por el que se modifica el RD 106/2008, sobre
pilas y acumuladores y la gestion ambiental de sus residuos.

Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos y
electronicos.

Orden AAA/699/2016, de 9 de mayo, por la que se modifica la operacion R1 del anexo
Il de la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados.

RD 293/2018 de 18 de mayo, sobre reduccién del consumo de bolsas de plastico y por
el que se crea el Registro de Productores.

Decreto 55/2019 de 5 de abril, del Consell, por el que se aprueba la revision del Plan
integral de residuos de la Comunitat Valenciana. [2019/4208].

Orden TEC/426/2020, de 8 de mayo, por la que se establecen los criterios para
determinar cuando el papel y carton recuperado destinado a la fabricacién de papel y
cartén deja de ser residuo con arreglo a la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y
suelos contaminados

Orden TED/363/2020 de 20 de abril, por la que se modifican la Orden APM/205/2018
de 22 de febrero, por la que se establecen los criterios para determinar cuando el aceite
usado procesado deja de ser residuo

RD553/2020 de 2 de junio, por el que se regula el traslado de residuos en el interior del

territorio del Estado
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RD 646/2020 de 7 de julio, por el que se regula la eliminacion de residuos mediante
deposito en vertedero

RD 27/2021 19 de enero, por el que se modifican el Real Decreto 106/2008, de 1 de
febrero, sobre pilas y acumuladores y la gestion ambiental de sus residuos, y el Real
Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos y
electronicos.

RD 265/2021 de 13 de abril, sobre los vehiculos al final de su vida util (VFU) y por el
que se modifica el Reglamento General de Vehiculos, aprobado por el Real Decreto
2822/1998, de 23 de diciembre. Deroga el RD 20/2017

Ley 7/2022 "de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para una economia
circular. DEROGA la Ley 22/2011, RD 833/1988, Orden 13 de octubre de 1989, Orden
MAM/304/2002"

LEGIONELLA

Decreto 173/2000, de 5 de diciembre de la CONSELLERIA de INDUSTRIA Y
COMERCIO y de la CONSELLERIA de MEDIO AMBIENTE y de la CONSELLERIA de
SANIDAD. Condiciones higiénico-sanitarias que deben reunir los equipos de
transferencia de masa de agua en corriente de aire con produccion de aerosoles, para
la prevencion de la legionelosis.

Real Decreto 865/2003, de 4 de julio, por el que se establecen los criterios higiénico-

sanitarios para la prevencion y control de la legionelosis.

SEGURIDAD INDUSTRIAL

Real Decreto 1523/1999, de 1 de octubre, por el que se modifica el Reglamento de
instalaciones petroliferas, aprobado por Real Decreto 2085/1994, de 20 de octubre, y
las instrucciones técnicas complementarias MI-IP03, aprobada por el Real Decreto
1427/1997, de 15 de septiembre, y MI-IP04, aprobada por el Real Decreto 2201/1995,
de 28 de diciembre

Real Decreto 842/2002, de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
electrotécnico para baja tension.

RD 2267/2004 de 3 de diciembre, por el que se aprueba el Reglamento de seguridad
contra incendios en los establecimientos industriales

Real Decreto 919/2006, de 28 de julio, por el que se aprueba el Reglamento técnico de
distribucion y utilizacion de combustibles gaseosos y sus instrucciones técnicas

complementarias ICG 01 a 11.
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RD 337/2014 de 9 de mayo, por el que se aprueban el Reglamento sobre condiciones
técnicas y garantias de seguridad en instalaciones eléctricas de alta tension y sus
Instrucciones Técnicas Complementarias ITC-RAT 01 a 23

Real Decreto 513/2017 de 22 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de
instalaciones de proteccion contra incendios.

Real Decreto 706/2017, de 7 de julio, por el que se aprueba la instrucciéon técnica
complementaria MI-IP 04 "Instalaciones para suministro a vehiculos" y se regulan
determinados aspectos de la reglamentacion de instalaciones petroliferas

Resolucion de 25 de marzo de 2019, de la Direccién General de Industria y de la
Pequefia y Mediana Empresa, por la que se actualiza el listado de normas de la
instruccién técnica complementaria MI-IP 04 «Instalaciones de suministro a vehiculos»,
aprobada por el Real Decreto 706/2017, de 7 de julio.

RD 298/2021 de 27 de abril, por el que se modifican diversas normas reglamentarias
en materia de seguridad industrial

RD 1053/2014 de 12 de diciembre, por el que se aprueba una nueva Instruccion
Técnica Complementaria (ITC) BT 52 "Instalaciones con fines especiales.
Infraestructura para la recarga de vehiculos eléctricos", del Reglamento electrotécnico
para baja tension, aprobado por Real Decreto 842/2002, de 2 de agosto, y se modifican

otras instrucciones técnicas complementarias del mismo.

SUSTANCIAS QUIMICAS

El Reglamento CE 1907/2006 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 18 de
diciembre de 2006, relativo al registro, la evaluacion, la autorizacién y la restriccién de
las sustancias y preparados quimicos (REACH),....

Reglamento (CE) 1272/2008, de 31 de diciembre, sobre clasificacion, etiquetado y
envasado de sustancias y mezclas (Reglamento CLP)

Real Decreto 840/2015, de 21 de septiembre, por el que se aprueban medidas de
control de los riesgos inherentes a los accidentes graves en los que intervengan
sustancias peligrosas.

Real Decreto 656/2017 , de 23 de junio, por el que se aprueba el Reglamento de
Almacenamiento de Productos Quimicos y sus Instrucciones Técnicas
Complementarias MIE APQ 0 a 10.
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SUELOS

Real Decreto 9/2005, de 14 de enero, por el que se establece la relacidon de actividades
potencialmente contaminantes del suelo y los criterios y estandares para la declaracion
de suelos contaminados.

Orden PRA/1080/2017, de 2 de noviembre, por la que se modifica el anexo | del Real
Decreto 9/2005, de 14 de enero, por el que se establece la relacion de actividades
potencialmente contaminantes del suelo y los criterios y estandares para la declaracion

de suelos contaminados.

RESPONSABILIDAD AMBIENTAL

Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad Medioambiental MODIFICADA
parcialmente por la Ley 11/2014 y por el RD Ley 7/2021.

Real Decreto 2090 /2008, de 22 de diciembre, por el que se aprueba el Reglamento de
desarrollo parcial de la Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad
Medioambiental. MODIFICADO parcialmente por el RD 183/2015.

ORDEN ARM/1783/2011 de 22 de junio por el que se establece el orden de prioridad y
el calendario para la aprobacion de las érdenes ministeriales a partir de las cuales sera
exigible la garantia financiera.

Ley 11/2014, de 3 de julio, por la que se modifica la ley 26/2007, de 23 de octubre, de
Responsabilidad Medioambiental.

Real Decreto 183/2015, de 13 de marzo, por el que se modifica el Reglamento de
desarrollo parcial de la Ley 26/2007.

Orden TEC/1023/2019, de 10 de octubre, por la que se establece la fecha a partir de la
cual sera exigible la constitucion de la garantia financiera obligatoria para las actividades
del anexo Il de la Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad Medioambiental,
clasificadas como nivel de prioridad 3, mediante Orden ARM/1783/2011, de 22 de junio.
Real Decreto-ley 7/2021, de 27 de abril, de transposicidén de directivas de la Union
Europea en las materias de competencia, prevencion del blanqueo de capitales,
entidades de crédito, telecomunicaciones, medidas tributarias, prevencion y reparacion
de dafos medioambientales, desplazamiento de trabajadores en la prestacion de

servicios transnacionales y defensa de los consumidores.

Todos los requisitos legales identificados relativos a la legislacién aplicable se cumplen
en la empresa.
Se identifica el Real Decreto 656/2017 , de 23 de junio, por el que se aprueba el

Reglamento de Aimacenamiento de Productos Quimicos y sus Instrucciones Técnicas
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Complementarias MIE APQ 0 a 10 del que estamos estudiando su aplicaciéon ante el
cambio inminente del tipo de quimicos de gran volumen que se utilizan por otros con
menor riesgos. Los productos que se fabrican segun las necesidades del cliente han
variado a otros con menor carga quimica en las fibras., por lo tanto necesitamos en la
depuradora menos quimicos para retirar esa carga y mas agente fisico. Con lo que se
abrira un gran plan de accion ante este proyecto de mejora en la gestion de uso de

quimicos y su almacenaje. Estamos estudiando su aplicacion.
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5 Resultados y discusion

5.1 Empresa, localizacion y estructura organizativa

5.1.1 Localizacion y entorno geografico

La empresa se ubica en un entorno eminentemente rural, en la zona del Alto
Vinalopd, a 2 km de la unidad de poblacién mas cercana, Beneixama. Se encuentra
rodeada de otras empresa de entramado industrial como son de alimentacion,
mecanizado de piezas y agroquimica y pertenece a un pequefo poligono industrial del
pueblo y rodeado de zonas de antiguos cultivos en barbecho, asi como de olivos, vid y
almendros. Con la introduccion del cerezo y hortalizas en los ultimos afos.

La empresa tiene un acceso cercano a importantes infraestructuras en redes de
comunicacion:
- Autovia de Levante (Madrid- Alicante),
- comarcal 3314 (Alcoy-Caravaca, que enlaza con la Nacional 301 Murcia-Madrid)
- y otras carreteras locales y comarcales que la comunican con las poblaciones
de la comarca natural del Vinalopo, el Alcoia-Comtat y la Foia de Castalla.
La zona puede encuadrarse como una de las caracteristicas areas de corredores inter
montanos o pasillos pre béticos. Por su situacion y configuracion, se considera un

altiplano con rasgos de transicion entre el paisaje manchego y el levantino.

La geografia de la zona es variada, existiendo abundantes desniveles y sierras, en
general pobres en arbolado pero con abundante arbustiva, eso si, con bastantes pinos

procedentes de repoblacion y valles muy fértiles donde se ubican los cultivos.

Condiciones climatologicas:

La zona presenta una oscilacion térmica entre los —3°C. y los +35°C., con una
temperatura media para los meses de enero y febrero de 6°C., y para los meses de
julio-agosto de 35°C. Estas temperaturas pueden ascender o descender presentando

ademas heladas y sequias excesivas por temporadas con escasez de lluvias.

Ya en la primavera y el otofio se producen las mayores oscilaciones térmicas, siendo
esta la causa de frecuentes heladas desde noviembre y hasta el mes de abril. Aunque
con el cambio climatico en plena influencia, podemos esperar heladas y sequia o fuertes
lluvias en momentos inesperados. Lo que hace que los cultivos de la zona se vean muy
alterados y danados. Se observa una diferenciacion clara entre estos meses y un

segundo periodo comprendido desde mayo a octubre, con valores muy superiores.
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La pluviometria registra cotas muy bajas: entre 350 y 380 mm; asi, el numero de dias
de lluvia en otofio en Villena y Beneixama es, aproximadamente de 11, mientras que
la primavera se caracteriza por unas precipitaciones de tono mas débil o moderado.
Aunque ya sabemos que las “gotas frias” puedel alterar estos valores, ocasionando las

lluvias torrenciales que ocasionan grandes dafnos al suelo de la zona.

Las altas temperaturas y la escasez de lluvias, asi como la irregularidad de estas, nos
muestran la aridez de la llanura, que se difumina a medida que nos aproximamos hacia

la parte oriental del Alto Vinalopo.

El patrimonio natural de la zona es de gran importancia, en el contexto de la provincia
de Alicante, destacando: la Sierra de la Solana, quemada haca 5 afos, en parte y con

altos niveles de erosion por este motivo, y la Sierra del Morrén

Existen también ambientes donde predominan zonas de vegetacién muy baja y
aclarada, acompafados de cultivos de cereal. Existen todavia zonas humedas en la
huerta y sistemas de conduccién de agua de riego, donde se estanca agua en ocasiones
y, donde aparecen anfibios y un pez conocido como Fartet, cuyo uUnico habitat es

Marruecos y el Sureste de Espafia.

Parajes:

En la Sierra de la Solana, es donde mas abunda la vegetacién tipo bosque
mediterraneo, conservando amplias zonas de carrascal y densos pinares, que no se
quemaron durante el incendio ocurrido hace 5 afios. Es la zona de mayor diversidad
faunistica de nuestro territorio, destacando la gineta, el gato montés y el jabali.

Completan esta relacion las aves rapaces diurnas y nocturnas.

En la Sierra del Morrén: a pesar de la aridez de la llanura, las zonas de matorral como
son el romero, el enebro y la sabina, estdn ampliamente representadas en las demas

sierras del término, siendo su genuino representante la Sierra del Morron.
En cuanto a la fauna, podemos destacar los animales de caza como el conejo y la perdiz.

Actividades econémicas:

La economia ha estado tradicionalmente basada en la agricultura. Entre los
principales productos agricolas podemos destacar: el vifiedo, el olivo, el cereal, el
almendro, las hortalizas, el manzano, y el peral; cultivos muy favorecidos por la

abundancia de aguas subterraneas.

Se complementa la actividad en la zona con un conjunto de industrias de tipo auxiliar,
como son la fabricacion de pavimentos y revestimientos, ladrillos, y materiales de
construccion varios que se han visto impulsadas por el fuerte aumento de las
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actividades de construccion en la costa mediterranea por accién del turismo extranjero

que busca residencia en la zona.

En el sector de la construccion, salvo escasas excepciones, predominan la pequefa y

mediana empresa.

La industria agroalimentaria es un conjunto de actividades de transformacion de los
productos agricolas; destacando también las industrias de mueble y textil, industrias
carnicas y alimentarias, bebidas tradicionales como licores y destilados, artes graficas,

y la artesania.

5.1.2 Estructura jerarquica

La empresa de fabricacién de no tejido, tiene sedes en Finlandia, EE.UU, ltalia y
Brasil. Existiendo en todas las sedes una jerarquia de mando local propia pero a su vez
conectada con una cadena de mando global. Todos los departamentos dependen del
Director de planta, a continuacién se identifica el modelo organizativo, con jerarquia

descendente, lo que facilita el flujo comunicativo.

Global Operations
SVP, Global Operations

Plant Management
Global expert and
Plant M
lant Manager support functions

) Finance & Control
Controlling
: VP, Group Control Manager, Global HSEQ
- Finance Manager

ICT
ICT Manager

VP, ClO Manager, Global Supply
Planning

Process Engineering

L. VP, Group HR Manager, Process
Technology
T
|
1

Production Maintenance Process Engineering

Quality Manager

Production Manager Maintenance Manager HSE Coordinator

Supply Chain Manager

Quality Assurance Supply Chain Mgt

Figura 5. Estructura de la empresa con funciones
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5.1.3 Estructura productiva

La actividad basica de la empresa es la fabricacion de tejido no tejido, es decir
sin trama ni urdimbre como estamos acostumbrados a ver en la industria textil. El tejido
no tejido, ordena fibras de distintas composiciones para lograr una serie de propiedades.
Esto se consigue con una especie de laminacion por capas de todas estas fibras. Una
vez laminadas se cosen con agua a elevadas presiones. Se someten a secado en un
horno “en omega” y a continuacién se enrolla para su posterior corte en tamanos
adecuados para el cliente. Se fabrican toallitas higiénicas para bebés, las toallitas

desmaquillantes, tejido para gasas sanitarias, tejido para envases de alimentacion.

Zona n°1: nave principal dedicada a la produccién del tejido no tejido. Podemos
encontrar el almacén de materia prima, zona de apertura de fibras, entramado de tubos
de transporte de fibra desde zona 1 hacia zona 2. El almacén de material terminado se
sitla también en la zona principal, cerca de los muelles de carga y descarga. Se situan

también la zona de oficinas, totalmente integradas en la nave principal.

Zona n°2: a continuacion las zona de teleras que transportan la fibra ya en forma de
grandes laminas donde se van superponiendo una a otras previamente al cosido con

agua a presion ya en una zona cerrada de jets de cosido.

Zona n°3: se sitla en paralelo a la principal pero actualmente esta en desuso.
Solamente en la zona exterior es donde se situa el sistema de separacién de todas las

fracciones de residuos que se genera en la planta.

Figura 6: Plano de ubicacion de la planta
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Zona n°4: ya en la parte externa de la planta se sitla el sistema de gestion de aguas
residuales, donde se recogen ademas los fangos resultados de esa depuracién. Es un
sistema de coagulacion — floculacion con recogida de fagos por flotacion. A continuacion
se realiza un nuevo filtrado del agua, en filtros fisicos de arenas de distintos diametros,

para poder reutilizar la mayor cantidad de agua que vuelve al sistema de cosido.

Materia Prima: = Preparacion

fibras y celulosa \L '\
=0 S
* material
; Aspiraciones de polvo de Colector polvo + mezcla
celulosa con agua
J l Cosido con agua a i,
C — presion
v

¢ A —)‘ Aguas residuales de proceso ‘

l

Corte (€=  Producto

E Flotacion — Recoleccion de
S fibras y polvo por separacién |
del agua mediante floculacién
.9 ;

‘ Balsas de contacto ‘

Tanque recoleccion
aguas con celulosa |

l Fango de celulosa
Agua limpia - recirculado H Filtro prensa -

gestor autorizado

Figura 7: Esquema basico de proceso productivo

Se fabrica todo tipo de tejido no tejido como es las toallitas higiénicas para bebés, las
toallitas desmaquillantes, tejido para gasas sanitarias, tejido par los envases de
alimentacion, por ejemplo que aparece debajo de los envases de carne o pesado para
recoger los liquidos.

5.2 Proceso productivo: areas y secciones para identificar
aspectos ambientales y actos inseguros

5.2.1 Almacén de materia prima
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A través de los muelles de carga y descarga situados en la zona 1 de la nave

principal, se realiza la actividades de descarga de material prima.

Las balas de fibras como el polipropileno, la viscosa, celulosa, bambu, poliéster, las
fibras tencel, lyocell, llegan en balas compactadas. Estas balas vienen envueltas en
plasticos de arpillera con unos flejes de seguridad. Se realizan descargas de camiones
con unas 20 balas de unos 150 a 200 kilos, unos dos al dia. Estas balas se almacenan

en el sitio adecuado establecido por logistica para ellas.
En este punto se han identificado aspectos ambientales:

mm=) Consumos o entradas: electricidad, agua de uso sanitario.
4mmmmm S3idas: generacion de residuos como cartén y papel, madera, plastico, flejes,

plastico arpillera.

En esta parte del almacén se realiza también el retractilado de los materiales de salida

en forma de rollos de tejido, al palet europeo que se usa para su transporte.

La empresa no tiene vehiculos propios para ningun tipo de transporte, todos son

subcontratados segun las necesidades.

TRy Ty W

-
-rt
-

Figura 8: Balas de materia prima seccion de almacén

5.2.2 Alimentacion de las lineas

Las balas de fibras deben “desmenuzarse” antes de entrar en el sistema productivo.
Para ello son llevadas a una especie de escaleras mecanicas, en forma de cintas
trasportadora donde se aspiran poco a poco para ser llevadas a otras maquinas que se
encargan de ir abriendo esa fibra que viene compactada.

En este punto se identifican los siguientes aspectos:
=) Consumos: electricidad, fibras, agua de servicios.
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= Salidas de residuos como las arpilleras, los flejes y otros plasticos, cartén, y restos
de fibras sucias que se preparan para ser gestionadas como subproductos y
vendidas a un productor de no tejido que trabaja con material no sanitario.

I

Figura 9: Imagen seccién de alimentaciéon de materia prima

5.2.3 Silos de almacenaje en linea y apertura de fibras

Mediante un sistema de movimiento de fibras por aspiraciones y sistemas de conductos,

estas llegan a silos donde se van almacenando, los cilindros con puas la van abriendo,

hasta 10 silos con este tipo de cilindro en la parte superior, van acumulando la fibra para

que el aporte de material a la linea de produccién sea continuo, casi como nuestro

sistema circulatorio.

En estos puntos se han identificado los siguientes aspectos:

=) Entradas: energia eléctrica, el agua de consumo de la central adiabatica que
genera una humedad constante dentro del area y se generan restos de fibras que
son gestionadas por gestor o son gestionadas como material de segunda si estan
en buen estado, agua sanitaria, productos quimicos para el sistema adiabatico,

4= Sglidas: generacion de residuos como restos de fibras, envases de productos

quimicos RTP’S, generacion de ruido intenso y constante, aceites usados, aguas
residuales sanitarias.

En estos puntos ademas identificamos riesgos de seguridad importantes que seran

tenidos en cuenta para nuestros paseos de seguridad. Las acciones diarias de las que

no somos conscientes pero que pueden entrafiar peligros derivados de actos inseguros

bastante arraigados en las conductas productivas.
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Figura 10: Maquinaria y tubos de transporte de fibra

5.2.4 Sistema de cardas vy laminado de la fibra

Una vez la fibra es transportada desde los silos abridores al sistema de cardado,
es peinada por mas de 100 rodillos con camisas de puas que la van peinando y
ordenando en distintas direcciones, formado una especie de sabana de fibras, hasta en
tres secciones distintas. Esto no lleva a tener hasta tres laminas de fibras para ir
montando una sobre otra en las teleras de compactacion. Como una especie de lasana

de fibras. En esta seccién se han identificado los siguientes aspectos ambientales:

=) Entradas: electricidad, grasas y aceites para la maquinaria, agua de uso sanitario.
4=mmm S3idas: fibras sucias de la limpieza del proceso, aceites usados, residuos de

envases, aguas residuales sanitarias.

Figura 11: Rodamientos vestidos de puas de cardas
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5.2.5. Zona jet de cosido

Cuando todo el tejido se ha unido en una sola lamina y se ha compactado tras
pasar por varios cilindros de compactacion, ha llegado el momento del cosido con agua
a presion. La fibra viene con una especia de grasa que se le aplica para que pueda
circular por todo el sistema sin atascarse. Esa grasa en la que se lava cuando se realiza
el cosido con el cosido y se lleva hasta el sistema de depuracién. EL cosido a presion
es altamente efectivo, y le confiere una gran resistencia al tejido, ya vemos los grandes
atascos de toallitas higiénicas en los sistemas sanitarios.

En este punto identificamos como aspectos ambientales:
=) Entradas: gran consumo de agua, consumo eléctrico, consumo de productos
quimicos para mantenimiento, desinfectantes.
= Sglidas: agua sucia de proceso, ruido, residuos de tejido, residuos de envases,

aguas residuales sanitarias.

Figura 12: Cabezales de cosido de agua a presion

5.2.5 Horno de secado

Tras el cosido con agua a presion es el momento de secado. El horno en omega
tiene una entrada y el tejido sube y vuelve a bajar para realizar todo el proceso de
secado.
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Figura 13: Dibujo horno forma de omega

Se identifican en esta zona los siguientes aspectos ambientales:
mmm) Entradas: consumo GNL, consumo eléctrico, consumo de agua sanitaria,
4w Salidas: retos de tejido, emisiones atmosféricas en forma de vapor de agua y
otros gases, residuos de mantenimiento, generacion de ruido, aguas residuales

sanitarias.

5.2.6 Zona de enrollado, corte de tejido y empaquetado

Durante este proceso se enrolla la lamina de tejido que sale del horno, en unos
rollos que llamamos “jumbo”. Mediante un sistema de puente grua, una vez completado
el peso y diametro suficiente se pasa a la zona de corte de tejido. Se corta a la medida
que pide nuestro cliente, haciendo unas bobinas de tejido continuo mas pequefas. Estas

bobinas se empaquetan, se retractilan, se cubren arriba y abajo con una plancha de

cartén y se ponen sobre palet de madera en caso de peticion del cliente.
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Figura 14: Zona de corte de jumbos a bobinas

Se identifican en esta zona los siguientes aspectos ambientales:

mm) Entradas: consumo eléctrico, consumo de agua sanitaria.
4= Salidas: generacion de residuos: resto de tejido, carton, plasticos, restos de
madera, restos de material de mantenimiento, generacién de ruido, aguas

residuales sanitarias.

5.2.7 Mantenimiento

El equipo de mantenimiento se encarga de la totalidad de las reparaciones,
procesos de mantenimiento preventivo y de mantenimiento correctivo, asi como del
apoyo al departamento de medio ambiente y HSE para la gestion de residuos, desarrollo
de tareas de seguridad, mejora de las instalaciones, y limpieza de instalaciones en todas

las secciones.

Se identifican en esta actividad los siguientes aspectos ambientales:
mmm) Entradas: consumo eléctrico, consumo de agua sanitaria, consumo de materiales,

consumo de productos quimicos,

4w Sglidas: generacion de residuos: resto de tejido, cartén, plasticos, restos de
madera, restos de material de mantenimiento, residuos peligrosos como restos
de envases, productos quimicos aceites usados, generacion de ruido, aguas

residuales sanitarias.
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5.2.8 Sistema de depuracion de aquas residuales

El sistema de depuracion de aguas residuales consiste en un sistema de
coagulacion- floculacién en una seria de tanques de, primero adicion de productos
quimicos, y segundo el tanque de flotacion donde se recoge toda la suciedad quimica
retirada del agua.

Tras realizar este proceso se pasa el agua por unos filtros de arena de distinto diametro,
donde se produce un filtrado muy fino que ayuda a clarificar el agua que vuelve al
proceso productivo para ser reutilizada. El caudal es de 30 m3 a la hora, por lo que hay
mucho movimiento de agua, y se refresca el sistema con 1m3 cada dia, para compensar

la evaporacion causada por el secado del tejido en el horno.
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Figura 15: sistema de depuracion

Se identifican en esta actividad los siguientes aspectos ambientales:
mm) Entradas: consumo eléctrico, consumo de agua, consumo de materiales,

consumo de productos quimicos,

mmmm Sglidas: generacion de residuos: plasticos, residuos peligrosos como restos de

envases, generacion de ruido, aguas residuales de desecho.

5.2.9 Centrales adiabaticas

El ambiente de las seccion productiva de alimentacion cardas debe mantenerse en
unas condiciones de temperatura y humedad estables y dentro de unos rango para que
la fibra pueda circular por todas las conducciones sin engancharse, o quedarse parada.
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El sistema de humidificacion de la planta es el encargado de, mediante un sistema de
pulverizacion de gotas, mantener estas condiciones. Pero para ello hay que mantenerlo
en unas condiciones oOptimas de limpieza y desinfeccion para que no se produzcan
brotes de bacterias como son las de legionela.

El agua de desecho del sistema de climatizacion se dirige hacia la zona de tratamiento
de aguas residuales para limpiarla con el resto de aguas de proceso y volver a
reutilizarla en el sistema de cosido, limitando asi el vertido de aguas residuales y

aumentando el caudal de las aguas que se recirculan.

Figura 16: Detalle altillo central

Se identifican en esta actividad los siguientes aspectos ambientales:
mmm) Entradas: consumo eléctrico, consumo de agua, consumo de materiales, consumo
de productos quimicos.
4w Salidas: generacion de residuos: plasticos, residuos peligrosos como restos de

envases, restos de fibras, generacién de ruido, aguas residuales de desecho.

5.2.9 Departamentos de administracion vy trabajo en oficinas

En los departamentos de oficinas, que engloban todo el trabajo administrativo de
logistica, recursos humanos, direccién se realizan todas las tareas de gestion
documental de cada seccion y de la empresa en general.

En estas secciones se ha identificado los siguientes aspectos ambientales:
m===) Entradas: consumo eléctrico, consumo de agua sanitaria, consumo papel y cartén,
material de oficina.

emmmm Sglidas: generacion de residuos no peligrosos, toner, aguas residuales sanitarias.
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5.3 Aspectos ambientales

Realizamos la identificacion de aspectos para el ano 2023. La empresa ha ido
recuperando ventas a niveles previos de la pandemia COVID-19. Procedemos a analizar
las distintas secciones en las que se divide la produccién del tejido no tejido,
identificando los aspectos ambientales relacionados para poder analizarlos
posteriormente como entradas - salidas y asi recopilar datos, y si es necesario, proponer

las medidas de mejora necesarias.

5.3.1 Aspectos ambientales especificos

Aspecto ambiental general Aspecto ambiental especifico

RESIDUOS Envases plasticos contaminados

Envases metalicos contaminados

Aceites minerales

Filtros de aceite usados

Trapos contaminados y restos de
absorbentes contaminados

Material absorbente contaminado: en caso
de derrame

Tubos fluorescentes

Botes de Aerosoles

Equipos electronicos con SP

Productos quimicos inorganicos (Aditivos y
productos caducados)

Reactivos de laboratorio

Flejes: Plastico inerte (T)

Papel y carton (T)

Residuos inorganicos y organicos que no
contienen sustancias peligrosas
Borra o polvo de celulosa (T)

Retal de viscosa (T)

Pasta de pulpa de celulosa (T)

Téner de impresora (Kg)

Envases Compuestos (Kg) GRG's

Agua con resina (T)
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Metal (Chatarra) (Kg)

Madera y Restos de envases de madera

(Kg)
Plastico Arpilleras (Kg)

Plastico film retractil (kg)

CONSUMO RECURSOS Consumo de agua (m3/T bruta)

Consumo de energia electrica (Kwh/T bru)

Consumo de gas natural (Kwh/T bruta)

Consumo aceite

Consumo papel y carton

consumo de plastico

Consumo de productos quimicos

Consumo de fibras textiles: celulosa,

EMISIONES Emisiones gases

Gases de efecto invernadero

Gases que agotan la capa de ozono

RUIDO Ruido exterior e interior HSE

VERTIDO AGUAS Vertido al alcantarillado

Vertido fuera de parametros

Vertido de aguas pluviales

DERRAMES Vertido de sustancias quimicas

LEGIONELLA Centrales adiabaticas
Circuito agua sanitaria

5.3.2 Tablas de valores de los aspectos identificados

Todos los datos se encuentran relacionados con las ventas de material, por
relacionarlo con un término productivo altamente fiable y con un seguimiento continuo.

Datos de consumos energéticos:

Datos 2023 Datos 2022
Ventas k EUR 25.677,99 49.011,06
GNL Mwh 14.378,44 27.557,43
Electricidad Mwh | 13.382,63 25.605,49
Prod Bruta Tons |9.344,90 17,854,90
Prod Neta Tons 8.869,30 16.957,80
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Energy usage GR |2.972,75 2977,50
Energy Usage Net |3132,16 3134,27
GNL en MJ 0,0581458 0,058091445
GNL Mwh/Tn 1,53969603035 | 1,543409921
Electricidad 1,434087393
Mwh/Tn 1,433148883

Consumos de materias primas:

Datos 2023 Datos 2022
Consumo de fibras 23.457,3 Tn 29.5678 Tn
Productos quimicos 176,897 Tn 145,897Tn
Consumo de cartén 35,5Tn 37,98 Tn
Consumo de plasticos 102,3 Tn 345,67 Tn
Consumo de madera 3,20 Tn 5,42 Tn
Consumo de papel 0,457 Tn 0,654 Tn
Consumo de toner 120 Kg 121 kg

La depuradora tiene un caudal de recirculacion de agua de 30 m3/h. Toda el agua que
se utiliza en el cosido, se depura, retirando los quimicos que lleva la fibra para que
circule por las maquinas. Esto se consigue mediante el proceso de adicién de un
coagulante y un floculante. A su vez se debe estabilizar el PH de manera continua para
que los quimicos actuen, siempre entre 6 y 7, por lo que se adiciona acido sulfurico al
agua de manera controlada, ya que el agua de red suele ser en esta zona un agua muy
dura con mucho carbonatos, y con un Ph elevado. El consumo de agua es del agua
fresca que debe ser reintroducida en el sistema por las urdidas por evaluacion en el
tejido.

Las centrales adiabaticas que mantienen el ambiente himedo consumen a su vez gran
cantidad de agua. Esta agua en las centrales es también tratada para evitar legionelosis.

Consumos de agua:

Datos 2023 Datos 2022
Consumo contador 1 70277 m3 139337m?3
Consumo contador 2 30877 m3 55193 m?3
TOTAL 101154 m3 194530 m3
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Datos de gestion de residuos:

Datos 2023 Datos 2022
Residuos NO Peligrosos

Plasticos arpillera 38 Tn 69 Tn
plasticos otros 4Tn 9,5Tn
Plasticos flejes 12 Tn 0,3Tn
papel y carton 54 Tn 23 Tn
basuras 35Tn 67 Tn
fibra en balas (valorizado) 671 Tn 1435 Tn
Pulpa de celulosa (valorizado) 14 Tn 56 Tn
madera 20Tn 15 Tn
Aguas con resinas de color 113 Tn 3Tn
Residuos Peligrosos

Aceite usado 235 litros 345 Tn
plasticos 700 kg 532 Tn
Envases GRG (valorizados) 228 uds 435 Tn
filtros aceite 20 kg 34 Tn
absorbentes 100 kg 273 Tn
Aerosoles 45 kg 12 kg
Quimicos caducados 3124 kg 335 kg
Reactivos laboratorio medir 6 kg 7,5 kg
DQO

5.3.3 Evaluacion la significancia de los aspectos ambientales
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EVALUACION DE ASPECTOS AMBIENTALES

RIESGOS
TIPO DE ASPECTO . DESTINO
Origen (Impacto OPORTUNIDADES CANTIDAD PELIGROSIDAD RESULTADO SIGNIFICANCIA
ASPECTO AMBIENTAL negativo) FINAL
Envases Mantenimiento, Contaminacion | 30% reduccién 1 3 1 5 NO
RESIDUOS lasticos Laboratorio, de suelos
(p.:ontaminado |drosistem SIGNIFICATIVO
Envases Mantenimiento Contaminacion 1 3 1 5 NO
RESIDUOS ::noittaa:ﬁ(i):ado de suelos SIGNIFICATIVO
Aceites Mantenimiento Contaminacion 1 3 1 5 NO
RESIDUOS | inerales de suelos SIGNIFICATIVO
Filtros de aceite | Mantenimiento Contaminacion | Gestion distinta al 1 5 5 11
RESIDUOS usados de suelos depésito SIGNIFICATIVO
Trapos Mantenimiento Contaminacién | Gestién distinta al 5 5 5 15
contaminado y de suelos deposito
RESIDUOS restos de SIGNIFICATIVO
absorbentes
contaminado
Material Mantenimiento Contaminacién 5 3 1 9
absorbente de suelos NO
RESIDUOS | ¢ taminado: en SIGNIFICATIVO
caso de derrame
Tubos Mantenimiento Contaminacion 3 5 1 9 NO
RESIDUGS | 4 orescentes de suelos SIGNIFICATIVO
RESIDUOS Botes de Mantenimiento Contaminacién | Gestién distinta al 1 3 5 9 NO
Aerosoles de suelos deposito SIGNIFICATIVO
Equipos Sistemas Contaminacion 5 3 1 9 NO
RESIDUOS gl;ctromcos con de suelos SIGNIFICATIVO
Productos Mantenimiento, Contaminacién | Gestién distinta al 1 5 5 11
quimicos Laboratorio, de suelos depésito
RESIDUOS | Inorganicos Idrosistem SIGNIFICATIVO
(Aditivos y
productos
caducados)
Reactivos de laboratorio Contaminacion | Gestion distinta al 1 5 5 11
RESIDUOS laboratorio de suelos deposito SIGNIFICATIVO
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Flejes: Plastico | Produccion Valorizado 1 1 1 NO
RESIDUOGS | iarte () SIGNIFICATIVO

Papel y cartén Todos Valorizado 5 1 1 NO
RESIDUOS | 1) SIGNIFICATIVO

Residuos Todos Contaminacion 3 1 3

inorganicos y de suelos,

organicos que no acumulacion

contienen de residuos NO
RESIDUOS sus_tanmas SIGNIFICATIVO

peligrosas (16 03

04y 16 03 06

respectivamente)

BASURAS

Produccion Contaminacion 3 1 3

Borra o polvo de de suelos, NO

RESIDUOS celulosa (T) acumulacion SIGNIFICATIVO
de residuos

Retal de viscosa | Produccién Valorizado 5 1 1 NO
RESIDUOS (T) SIGNIFICATIVO

Pasta de pulpa Produccion Valorizado 1 1 1 NO
RESIDUCS | 46 celulosa (T) SIGNIFICATIVO

Toéner de Todos Valorizado 1 3 1 NO
RESIDUOS i hresora (Kg) SIGNIFICATIVO

Envases Produccion, Valorizado 3 3 1 NO
RESIDUOS Compuestos Idrosistem

(Kg) GRG's SIGNIFICATIVO

Agua con resina Produccion Contaminacion 1 1 1 NO
RESIDUOS & gguc:rsos de SIGNIFICATIVO

Metal (Chatarra) | Mantenimiento Valorizado 5 1 1 NO
RESIDUOS 1 i) SIGNIFICATIVO

Madera y Almacén, Producciéon Valorizado 5 1 1

Restos de NO
RESIDUOS | ovases de SIGNIFICATIVO

madera (Kg)

Plastico Produccion Valorizado NO
RESIDUOS | Armilleras (Kg) 3 1 L SIGNIFICATIVO

Plastico film Todos Valorizado NO
RESIDUOS | otractil (kg) 3 1 1 SIGNIFICATIVO

PARTES
CANTIDAD FRECUENCIA INTERESADAS
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Consumo | Consumode | Todos iforg 1 i 1
RECURSOS | 29ua (m3/T u
bruta) naturales
Consumo de Todos Agotamiento 3 5 1
CONSUMO energia electrica de recursos
RECURSOS I
(Kwh/T bruta) naturales
Produccion Agotamiento 1 5 1
Consuo | S Gorecuss o
RECURSOS bruta) naturales SIGNIFICATIVO
Mantenimiento Consumo de 3 3 1
CONSUMO . recursos NO
RECURSOS | Consumo aceite SIGNIFICATIVO
Todos Consumo de 3 3 1
CONSUMO Consumo papel recursos NO
RECURSOS y cartén SIGNIFICATIVO
Todos Consumo de 3 5 1
CONSUMO consumo de recursos NO
RECURSOS plastico SIGNIFICATIVO
Mantenimiento, Consumo de 3 5 1
CONSUMO Cr?)rgjsul::rt‘:)(; de Laboratorio, recursos NO
RECURSOs | Procu Idrosistem SIGNIFICATIVO
quimicos
Produccion Consumo de 3 5 1
CONSUMO Consumo de recursos NO
RECURSOS fibras textiles SIGNIFICATIVO
PARTES
FRECUENCIA | PELIGROSIDAD INTERESADAS
Produccion Generacion de | Recirculacion para 5 1 1
o contaminacion, | calentamiento y
EMISIONES Emisiones gases Co2 reutilizar el calor NO
Foco 1 - horno para calentamiento SIGNIFICATIVO
del horno
Produccion Generacion de | Recirculacién para 5 1 1
Emisiones gases contaminacion, | calentamiento y NO
EMISIONES Foco 1 - horno Co3 reutilizar el calor SIGNIFICATIVO

1,2

para calentamiento
del horno
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Emisiones gases Produccion Generacion de 1 1 1 3
contaminacion, NO
EMISIONES gggi‘]?ifagg:]d?ra Co2 SIGNIFICATIVO
Emisiones gases | Produccion Generacion de 1 1 1 3 NO
EMISIONES | Foco 3 -caldera contaminacion,
gasificacion 2 Co2 SIGNIFICATIVO
Emisiones gases Produccion Generacion de 1 1 1 3 NO
EMISIONES | Foco 4 -caldera contaminacion,
gasificacion 3 Co2 SIGNIFICATIVO
Emisiones gases | Produccion Generacion de 1 1 1 3 .
EMISIONES | Foco 5 - caldera contaminacion,
cilindro secadero Co2 SIGNIFICATIVO
Produccion Generacion de 1 1 7
contaminacion,
Gases de efecto Co2, NO
EMISIONES invernadero agotamiento 5 SIGNIFICATIVO
de la capa de
03
Produccion Generacion de 1 1 7
Gases que contaminacion,
EMISIONES agotan ?a capa Coz, 5 NO
de ozono agotamiento SIGNIFICATIVO
de la capa de
03
Emisién de Mantenimiento, Contaminacion 1 1 1 3
gases por Laboratorio, local de aire,
reacciones Idrosistem intoxicacion NO
EMISIONES S;J(;Lnlﬁ?ssde del personal SIGNIFICATIVO
incompatibles
entre si
PARTES
FRECUENCIA | PELIGROSIDAD INTERESADAS
. . Todos Molestias a lo 5 5 1 11
RUIDO Ruido exterior vecinos SIGNIFICATIVO
PARTES
CANTIDAD PELIGROSIDAD INTERESADAS
VERTIDO | Vertido al Todos gg r::u”;'gi,c'o" 8?;?5{33?%04 1 3 ! S NO
AGUAS alcantarillado suelos SIGNIFICATIVO
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Mantenimiento, Contaminacién | Depuradora. 5 3 1
VERTIDO Vertido fuera de | Laboratorio, de aguas y Objetivo 17/04 NO
AGUAS parametros Idrosistem, suelos SIGNIFICATIVO
Produccion
. Exteriores Contaminacioén 1 1 1
VERTIDO Vertido de aguas de aguas y NO
AGUAS pluviales suelos SIGNIFICATIVO
DERRAMES Vertido d Mantenimiento, Contaminacion 5 3 1
(HASTA 1.2001.) | V€ t' o de Laboratorio, de aguas y NO
sustancias Idrosistem, suelos SIGNIFICATIVO
quimicas Produccion
DERRAMES Derrames de Idrosistem, Contaminacién 3 5 1
(MAS 1.2001.) | sustancias Produccion de aguas y NO
quimicas (mas suelos SIGNIFICATIVO
de 1.200 1)
DERRAMES Vertido de Mantenimiento, Contaminacién 3 5 1
(MAS 1.20011.) tanci Laboratorio, de aguas y NO
sustancias Idrosistem, suelos SIGNIFICATIVO
quimicas L
Produccion
PARTES
FRECUENCIA | PELIGROSIDAD INTERESADAS
Mantenimiento Cosumos de 5 1 1
Central recursos: NO
LEGIONELLA | _ jiabaticat naturales y SIGNIFICATIVO
materiales
Mantenimiento Consumos de 5 1 1
Central recursos: NO
LEGIONELLA | _ iabatica2 naturales y SIGNIFICATIVO
materiales
Mantenimiento Consumos de 3 1 1
Central recursos: NO
LEGIONELLA | _ jiabatica3 naturales y SIGNIFICATIVO
materiales
Mantenimiento Consumos de 3 1 1
Deposito contra recursos: NO
LEGIONELLA |, cendios naturales y SIGNIFICATIVO
materiales
Mantenimiento Consumos de 5 1 1
Circuito agua recursos: NO
LEGIONELLA sanitaria naturales y SIGNIFICATIVO
materiales
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Mantenimiento Consumos de 5 1 1
Enfriador recursos: NO
LEGIONELLA evaporativo naturales y SIGNIFICATIVO
materiales
Mantenimiento Incrustaciones, | Cloracion y control 5 3 1
Parametros suciedad, de las centrales
fuera de alteracion de NO
LEGIONELLA | tolerancias sin las - SIGNIFICATIVO
afectar a la salud condiciones
humana ambientales
de la planta.
PELIGROSIDAD | MEDIDAS PREV | OCURRENCIA
INCENDIO c L Todos Contaminacién 5 1 3
ontamlr_1aC|on aire, quejas NO
atmosférica ? SIGNIFICATIVO
vecinales
INCENDIO Todos Dafios
Residuos de materiales, NO
incendio Generacion de SIGNIFICATIVO
residuos. 5 1 3
INCENDIO Consurmo de Todos Agotamiento NO
agua de recursos SIGNIFICATIVO
naturales 5 i 3
INCENDIO Todos
) - R NO
Vertido de agua co Tgi'ggj‘;’;"; SIGNIFICATIVO
suelos 5 1 3
INCENDIO Todos Quejas
Olores vecinales, NO
incomodidad SIGNIFICATIVO
del personal 5 1 1
PELIGROSIDAD | MEDIDAS PREV | OCURRENCIA
Todos Contaminacion
Contaminacion aire, quejas NO
atmosférica vecinales SIGNIFICATIVO
EXPLOSION 5 3 1
Todos Dafios
Residuos de materiales, NO
incendio Generacion de SIGNIFICATIVO
EXPLOSION residuos. 5 3 1
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Todos
Consumo de Agotamiento NO
] agua de recursos SIGNIFICATIVO
EXPLOSION naturales 5 3 1
Todos Contaminacion NO
. Vertido de agua de las aguas y
EXPLOSION suelos 5 3 1 SIGNIFICATIVO
Todos Quejas
Olores vecinales, NO
] incomodidad SIGNIFICATIVO
EXPLOSION del personal 5 3 1
PELIGROSIDAD | MEDIDAS PREV | OCURRENCIA
Mantenimiento,
Derrames de Laboratorio, NO
productos Idrosistem, Contaminacién
] quimicos Produccion de las aguas y SIGNIFICATIVO
INUNDACION suelos 5 3 1
Mantenimiento,
Derrames de Laoratorio, Contaminacioén NO
residuos :S"Oj'Ste_’T“ de las aguas y SIGNIFICATIVO
INUNDACION T eeon suelos 5 3 1
Mantenimiento,
Vertido Laboratorio,
descontrolado Idrosistem, NO
(EDAR o Produccion Contaminacion SIGNIFICATIVO
i alcantarillado) de las aguas y
INUNDACION suelos 5 3 1
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5.4. Calendario ambiental de requisitos legales aplicables

REQUISITO

ESTADO

AUTORIZACION COMO PEQUENOS PRODUCTORES

DONE

Plan de Minimizacion de Residuos Peligrosos

Cada 4 anos

Inspeccion por OCA

7))
o DECLARACION DE ENVASES Y RESIDUOS DE ANTES DEL 31 DE MARZO
8 ENVASES
ﬁ PEP (Plan Empresarial de Prevencion de envases) Cada 3 anos
REVISION AUTORIZACIONES GESTORES DE
RESIDUOS ANUALMENTE
INFORME PRELIMINAR DE SUELOS 2007
CONTAMINADOS
CONTROL REGLAMENTARIO DE EMISIONES CADA 3 ANOS (GRUPO B)
:
% LIBRO REGISTRO DE EMISIONES NA
= ,
W | SOLICITUD AUTORIZACION DE EMISIONES A LA
ATMOSEERA 29/09/2016
Q
a AUDITORIA ACUSTICA CADA 5 ANOS
DECLARACION DE AGUAS RESIDUALES (MODELO CADA 4 ANOS
MD-301)
0
E AUTOLIQUIDACION CANON DE SANEAMIENTO ANUALMENTE
it
= | AUTORIZACION DE VERTIDO AL ALCANTARILLADO NA
(AYTO. DE CAMPO DE MIRRA)
LICENCIA DE ACTIVIDAD DONE
AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA Aplica sila empresa supera 10tn/ano
0 en operaciones de tintura
o
E Consejero de Seguridad Antes del 01 de marzo de cada afio
(@)

CADA 5 ANOS

APQ
Alta en Registro Industrial

al inicio
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Actualizar ISO 14001 con los nuevos requisitos de la CUANDO PROCEDA

norma
§ Auditoria ISO 14001 BUREAU VERITAS ANUALMENTE
<
8 Auditoria Interna ISO 14001 ANUALMENTE

Identificacion de Requisitos legales aplicables y

e ANUALMENTE
evaluacion

5.5 Integracion de los proyectos de deteccion de actos

inseguros y aspectos ambientales

Tras la definicién de las areas de trabajo donde hay actividades realizadas por
trabajadores diariamente, la identificacion de aspectos ambientales y su evaluacién para
detectar los significativos, se preparan las jornadas formativas para que los trabajadores
conozcan el proyecto de deteccién de actos inseguros. Ademas se presenta para que
conozcan los aspectos ambientales de los que se van a realizar el seguimiento y se da
a conocer el registro que se debe utilizar junto con la base de datos donde se van a
recopilar todos estos paseos de seguridad, Safety Walks and Environment, SWE de
ahora en adelante.

Cado de estos paseos sera reportado, indicando el area, zona inspeccionada,
acompanante, ya que seran realizados por la persona que realiza ese SWE 'y por el
responsable de la actividad que se esta analizando. De esta manera esta persona nos
puede mostrar como realiza esta o la otra tarea, frecuencia, cémo gestiona los aspectos
ambientales sobre los que le preguntemos, aspectos positivos de la tarea, aspectos

negativos, y sobre todo oportunidad es de mejora si es que hay.

5.5.1 Contenido y reqgistro de las observaciones de sequridad

Se indicara n los siguientes datos segun el registro preparado, indicando claramente
si lo detectado corresponde con un no cumplimiento de normas de seguridad, un
acto inseguro , realizado por un trabajador de manera consciente o inconsciente que
puede derivar en un accidente o una condicion de trabajo insegura que puede derivar

en un accidente por falta de adecuacion en ese puesto de un aspecto en particular.
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El objeto del proyecto BBS consiste en detectar, identificar, evaluar y corregir acciones,
comportamientos o conductas inseguras. En cada Safety Walk, se debe realizar

entrevista a un trabajador como minimo para poder identificarlas.

Ademas hemos propuesto para que no sea un proyecto basado en la negatividad y ya
que tratamos de mejorar, que también se registren los trabajo o la condiciones positivas,
lo que se realiza correctamente y que se sabe que es positivo. De esta manera
fomentamos un entorno de trabajo asertivo, que propicie el reconociendo de un

desempefio realizado correctamente sin poner en riesgo a nosotros mismo y a nuestros

companeros.
Observaciones de S i fj_,‘,% Acto Inseguro & Condiciones Inseguras:
Seguridad g Suominen
Fecha: Dirigido por:
Zona: Acompaiado por:

SRV Vioiacién de normas de sequridad:

Observacién que ne se ha seguido una regla de seguridad.

UA Acto Inseguro:

Comportamiento que innecesariamente aumenta la probabilidad de resultar herido.
uc Condiciones insequras:

Condicién que aumenta la probabilidad de resultar herido.

Duracién (horas): Numero de

Entrevistas;
Reaccién positiva: Numero observacién

positivo:
Namero:

SRV: UA: uc:
Observacion positivo: Numero UA / UG-
Cateqorias de observacién:
de las Herramlentas y equipos

Problemas ergonémicos Procedimientos

Posiciones Equipos de proteccién individual _Estandares de orden
Figura 17: Registro de SWE

Debemos orientar los Safety Walks, y tratar de obtener toda la informacién posible en
la entrevista que realizamos al trabajador de la zona asignada. Preguntarle por:

- Las actividades que esta realizando.

- Si detecta que realiza alguna accion insegura (Actos) .

- Si detecta peligro o riesgo aun cuando lo realiza de manera segura (Condiciones).

- Qué propone.

- Si se compromete a realizarla de manera segura, ya que se ha dado cuenta del riesgo

del comportamiento.

En este punto, usaremos el sentido comun para tratar de clasificar toda la informacion
qgue nos aporta el trabajador. Obtendré informacion para reportar en BBS, pero también
informacion acerca de problemas en el puesto de trabajo, sobre su dia a dia. Como
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puede ser necesidades de herramientas, modificaciones en algun punto, carencias de

algun material, que deberé tratar, como hemos comentado, con su superior.

El responsable de cada trabajador debe estar al corriente de estas “Reclamaciones” que
realizan sus trabajadores, por lo que:

Primero, puedo enviarle un email, detallando parte de la conversacion mantenida para
que ponga los medios, si lo considera oportuno para solucionar el problema.

Segundo, puedo comentar con el jefe de seccién del turno en cuestion que incluya estas
acciones en el informe diario.

Muchos requerimientos son de mantenimiento, seguridad, produccion, calidad... por lo

que deberé filtrar la informacion, como hemos comentado con criterio y sentido comun.

Se propone fomentar en el responsable de cada seccidén la recopilacion de datos de
seguridad relativos a cada turno para incluirlos en los informes diarios.

En el apartado de seguridad puede identificar estas carencias del dia a dia que se
comentaba antes, problemas detectados, incidentes, charlas que se haya podido tener
con un trabajador sobre aspectos de seguridad para que podamos detectar una posible

carencia o necesidad de formacién en algun punto.

Cada responsable de turno, departamento, seccién debe estar al tanto de estas
acciones para que no se alarguen el tiempo, ocurra que el trabajador no reciba feedback

y caiga en la desidia de no reportar nada porque “No se le hace caso”.

Se puede dar informacién simplemente contestando si:

- se va a planificar una accion correctiva

- si se ha incluido en el plan de mantenimiento

- si se descarta la accion por ser inviable (también debemos usar el sentido comun,

puede ser que no todo lo que proponen sea necesario o viable).

5.5.2 Calendarios mensuales de zonas por trabajador

Para poder repartir las distintas zonas a los protagonistas, se desarrolla una base
de datos que genera aleatoriamente zonas para realizar esos paseos de seguridad y las
asigna a cada responsable.

La idea es incluir a todos los trabajadores de la planta, desde la mas alta Direccion hasta

el personal de oficinas, mantenimiento, técnicos y cuerpo de fabrica.
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Una vez generada la herramienta para repartir las zonas a cada uno de los
responsables, se comparte via email y en los paneles de la empresa en planta, para que
cada uno conozca donde tiene que realizar el paseo de seguridad, ademas se le asigna

un companero.

Safety Walks - BBS
2024 SEP OCT

Semana38  Semana 39 Semanad0 | Semanadl

Débora Ivorra CORTADORA - Limpiezas MJ - gestion de produccion con seguridad FLEISSNER - Cambio Tambores-Teleras AIRPLAN - limpieza de salas

ALMACENES - Manipulacion y almacenamiento

Francisco Castillo COCINA DE COLOR - Housekeeping FLEISSNER - Cambio Filtros Saco y Olla CORTADORA - Enfilado jumbos y tretas quinias

o ’ , FLEISSNER - Estado suelos, deteccion de zanjas ¢

; ) Circulacion Peatones en pasillos: los respetan? Miran - ) o

Joan Castello GRAVURE - Enfilado MATERIA PRIMA - mantenimientos espacio entre superficies peligrosos, clavos en e
antes de pasar? Se los salta? )

suelo que sobresalen, estado del pavimento.

. ; » CORTADORA - Cambios de medidas, se ha realizado Peligro atrapamiento de manos de actividades d
Javier Hemnandez EXTERIORES - Actividades en caldera OFICINAS - Estado de despachos .
de manera segura? puesto mantenimiento

Figura 18: imagen generador de zonas

5.5.3 Base de datos de paseo realizados vy plan de accion derivado

Una vez tenemos realizado el paseo de seguridad, procedemos a introducirlos en
el sistema a través de una plataforma. Cada uno de los trabajadores realiza uno a la
semana, por lo tanto 4 al mes. Del contenido de este paseo de seguridad, los actos o
condiciones inseguras detectadas se clasificaran como tales y se abre un item que
deriva en un a accién asignada a un responsable con una clasificacion de su importancia
segun el riesgo que consideres el trabajador. Se han incluido ademas items
relacionados con medio ambiente como son: la gestion de residuos, la ausencia o
deteccion de vertidos o derrames, el uso de productos quimicos correctamente
identificados y su posterior gestion de residuos,...estos también son asignados al
responsable de Medio Ambiente para su gestion inmediata. Por lo tanto, hemos
conseguido unificar la PRL con Medio Ambiente lo que supone un enorme beneficio
para todos los trabajadores y la empresa en general al tener todos estos aspectos bajo
control. En cuanto a los actos clasificados como positivos, no abriran una accién para
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realizar, pero si se registran, para ser contabilizados para ir calibrando si van

aumentando o no estas condiciones o actos seguros y positivos detectados.

@ Quentic

1.Accede a: 2.Introduce tu usuario y
contraseiia:

@ Quentic @ Quentic
Gz
5 | i
e T
| B—
3.Entra en el portal de aplicacion 4.Introduce tu BBS en Nuevo
para crear un nuevo BBS “ formulario - Safety Walk
[ o~ ] 9
- iYA TENEMOS NUESTRO

“¥

SAFETY WALK REGISTRADO EN

\
m EL SISTEMA!

<
“

Title " |LeaderUserID | * |StartDate -T|Department [Observation Safetylssue ASIGNADO |T|PLAZO -
Acceso a Airplan JCESTEVE 06/11/2024 11:00 |Airplan Se comenta con el operario cA®mo se COLOCAR SISTEMA ANTIDESLIZANTE EN | JOAN CASTELLO| 30/12/2024
realiza el acceso a Airplan y explica cA*mo |LAS ESCALERAS DE EMERGENCIA
se hace (utilizando las escaleras del fondo)

y comenta que no hay riesgo de seguridad.
Al ser preguntado por la escalera de
emergencia indica que no tiene sistema
antideslizante por lo que puede suponer
un riesgo en caso de tener que utilizarla

Figura 19: Plan de accion

5.6 Ambito de mejora

Para poder identificar las oportunidades de mejora realizamos una matriz DAFO,

analizando todos los aspectos identificados.

En cuanto al sistema BBS creemos que esta solidamente definido y que remos
mejorando conforme avancemos en el desarrollo del proyecto para introducir las mejora

que sean necesarias. La matriz la podemos encontrar en el Anexo Il.
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6. Conclusiones

En términos generales, la gestion ambiental que se lleva a cabo en la planta es
satisfactoria, aunque es preciso mejorar algunos aspectos con arreglo a las exigencias

legales vigentes en cuanto a la gestion del almacenamiento de quimicos.

Se deben proponer objetivos medioambientales en cuanto a la reduccién en el consumo
de recursos se refiere, sobre todo para agua y gas, introduciendo mejoras a estudiar por

el departamento de control de procesos e ingenieria.

Los aspectos mas prioritarios a corregir en la gestion medioambiental interna de se
resumen en:
- Mejorar en la gestién documental en general, mediante una mejor organizacion
documental y estando en lugar protegido durante un periodo minimo de 5 afios.
- Crear una serie de registros internos y procedimientos de trabajo para la
actualizacién y mejora de la gestion medioambiental.
- Mantener, revisar y adecuar legalmente el Plan de Minimizacion de Residuos y
presentarlo a la Conselleria de Medio Ambiente para garantizar su cumplimiento.
- Confirmar la composicion de los aceites de los trasformadores por si contienen
PCB.
- Realizar, mantener y revisar el Plan de Autocontrol de Vertidos.

- Instalar la arqueta de control de vertidos.

Se aconseja tener en consideracion las siguientes “Buenas Practicas” generales:

- Antes de comprar o alquilar maquinaria interesa tener en cuenta los equipos que con
similares prestaciones, sean mas respetuosos con el medio ambiente ( con lubricantes
a base de aceites no minerales, fluidos no nocivos para la capa de ozono, etc)

- Con anterioridad a la incorporacién de nueva maquinaria, verificar siempre la eficiencia
de su consumo de agua y energia.

- En las zonas de servicios comunes, los grifos monomando con temporizador pueden
suponer un menor consumo de agua. Lo mismo ocurre si instalamos atomizadores o
difusores en duchas y lavabos.

- Revisar los materiales y productos recibidos, y asegurarse de su buen estado antes
del almacenamiento.

- Siempre que sea posible deben usarse envases fabricados con materiales reciclados

y /o biodegradables.
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- Los bidones de productos quimicos y tanques deben estar herméticamente cerrados
para evitar fugas al suelo por derrames, y a la atmdsfera por evaporacion.

- Almacenar y etiquetar correctamente las sustancias peligrosas que se manejan en la
empresa, evitando contaminaciones y accidentes laborales.

- Estudia la posible reutilizacion de los envases ayuda a reducir los residuos,
asegurandonos siempre de que estan completamente limpios.

- Realizar inspecciones periddicas de la instalacion de fontaneria para detectar fugas y
CoNsumMos innecesarios por averias.

- Utilizar productos quimicos poco agresivos para el medio ambiente en la limpieza de
instalaciones. Utilizar detergentes libres de cloro y fosfatos.

-En las oficinas, utilizar papel reciclado para cuadernos, notas, cartas, facturas, etc. El
papel debe utilizarse por las dos caras, y los sobres usados para el correo interno o

mediante soporte electronico.

En cuanto al proyectos de actos inseguros:

- Mejorar en la realizacion de los Safety Walks, no centrandonos en condiciones, sino
en actos diarios que pasan desapercibidos por la costumbre y pueden ocasionar un
accidente.

- Realizar entrevistas a los trabajadores evaluando conductas y no solo condiciones.

- Seleccionar la informacion a reportar para BBS .

-Transmitir lo que no reporto al responsable de cada departamento para que
determinadas acciones no caigan en su cierre con email.

- Realizar seguimiento mensual del plan de accién con Direccion.
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ANEXO |
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5 o} con %) consumo de |5
respecto ’ recursos naturales,
Consumo de
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energia eléctrica o
(10 %) viabilidad.
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No existe vertido.
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ANEXO II

CUESTIONES INTERNAS

DEBILIDADES PROCESO

1.- |Gestion documental / Exceso documentacion (O) Gestidn de recursos
2.- |Comunicacién (O) Todos
3.- |Falta de motivacién / sensibilizacion (R) Gestion de recursos
4.- |Sobrecarga de trabajo / tareas sin VA (R) Gestion de recursos
5.- o o o Evaluacién y mejora
Cumplimiento planes de accidn (Riesgos inlcuidos en ptos 3y 4)
6.- Trabajo para auditorias, no para mantenimiento de sistemas Todos
* (Riesgos inlcuidos en ptos 3y 4)
7.- L ., Compras
Control de quimicos / productos nuevos / formacion (O)
- R - S . . . Gestion de recursos
8 Implicacién para reduccidn de indicadores ambientales (inlcuido en ptos 3y 4)
9.- Gestion de recursos
Depuradora de aguas residuales resina (O)
10.- - ) N Gestién de recursos
0 Falta de estructura en el tratamiento de aguas (i.e. calendario limpiezas) (O)
11.- Gestidn de recursos

Nivel limpieza (instalaciones y maquinaria) (R)

CUESTIONES EXTERNAS

-y e . L Gestion de recursos
Falta de conocimiento requisitos nuevos mercados (i.e. médico / food) (R)

2.- ) . . . . . L Satisfaccion del cliente
Exigencias clientes superior a capacidad de proceso (i.e. contaminacidn)

L o Planificacién del sistema
Actualizacién requisitos legales (R)
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CUESTIONES INTERNAS

PROCESO
1.- ) Gestion de recursos
Implicacidn responsables del sistema
2.- L Todos
Comunicacion
3.- , Satisfaccion del cliente
Capacidad adaptacion necesidades cliente
4.- Satisfaccion del cliente
Clientes fidelizados / estables
5.- i Gestion de recursos
Segregacion de Residuos
6.- Todos
Sistemas Estables
7.- Gestion de recursos
Gestion de producto valorizable
8.- Evaluacién y mejora
Seguimiento NC Internas en lab
CUESTIONES EXTERNAS
OPORTUNIDADES PROCESO
1.- Gestién de recursos
Calculo de la huella de carbono
Gestidn de recursos
1SO 13485
3.- Gestién de recursos
Depuradora de aguas residuales resina
4.-
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