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RESUMEN

En el presenta trabajo se lleva a cabo la Evaluacion de Riesgos de una empresa dedicada a
la fabricaciéon de Resinas de Polyester. El proceso de fabricacion de esta empresa se basa
fundamentalmente en el mezclado de varias materias primas, partiendo de una resina base,
para preparar la resina de polyester para que pueda ser utilizada en diferentes sectores,

construccion, naval, impermeabilizacion, carrocerias, etc.

La fabricacion de resinas de polyester implica diversos riesgos laborales debido a la

manipulacién de sustancias inflamables, agentes fisicos y mecanicos.

Para realizar la evaluacién, se ha seguido el procedimiento establecido por el Instituto
Nacional de Seguridad y Salud en el Trabajo (INSST), con el fin de identificar los peligros
asociados a los distintos puestos de trabajo presentes en este tipo de industria, estimar el
nivel de riesgo, y proponer las medidas preventivas necesarias. Estas medidas estan
orientadas a eliminar o reducir los riesgos detectados, mejorar las condiciones laborales y

garantizar la proteccién de la salud y seguridad de los trabajadores.

Palabras Clave: Resina de poliéster. Seguridad industrial, Prevencion de riesgos laborales;

Evaluacién de riesgos; Agentes quimicos. Fabrica de resina de poliéster.
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1. INTRODUCCION.

El presente trabajo trata sobre la Evaluacion de Riesgos Laborales de una empresa dedicada
a la fabricacién de resina de poliéster, en el marco del Plan de Formacion del Master
Universitario en Prevencién de Riesgos Laborales de la Universidad Miguel Hernandez,

correspondiente al curso 2024-2025.

La empresa Fabrica de Resina de Polyester S.L., ubicada en la provincia de Murcia, se dedica
a la fabricacién de resina de poliéster acelerada y tixotrépica, asi como de otros productos
derivados, como el Gel Coat y el Top Coat de poliéster, a partir de la mezcla de distintos

productos quimicos como estireno, acetona, humo de silice, carbonatos y diversos aditivos.

Esta industria forma parte del sector quimico, lo que implica la manipulacién y procesamiento
de sustancias peligrosas, muchas de ellas clasificadas como inflamables, toxicas y nocivas

para la salud humana.

El proceso de fabricacion requiere la utilizacion de diversos equipos de trabajo industriales,

como agitadoras, envasadoras y maquinaria para la manipulacién de cargas.

“La evaluacion de los riesgos laborales es el proceso dirigido a estimar la magnitud de aquellos
riesgos que no hayan podido evitarse, obteniendo la informacion necesaria para que el
empresario esté en condiciones de tomar una decision apropiada sobre la necesidad de
adoptar medidas preventivas y, en tal caso, sobre el tipo de medidas que deben adoptarse.”
(Real Decreto 39/1997, por el que se aprueba el Reglamento de los Servicios de Prevencion,
Art. 3)

La Ley 31/1995 de Prevencion de Riesgos Laborales establece la obligacién del empresario
de planificar la accion preventiva a partir de una evaluacioén inicial de riesgos, asi como de
valorar los riesgos a la hora de seleccionar los equipos de trabajo, las sustancias quimicas

utilizadas o el acondicionamiento de los lugares de trabajo.

En la Region de Murcia, esta evaluacién debe cumplir también con las disposiciones del
Instituto de Seguridad y Salud Laboral (ISSL), organismo competente en materia de

prevencién en el ambito autonémico.
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Todos estos aspectos, unidos al requerimiento legal, hacen que la realizacién de una
Evaluacién de Riesgos Laborales sea un mecanismo indispensable para la identificacién,
analisis y propuesta de medidas que permitan minimizar, de forma eficaz, los riesgos

presentes en esta empresa.
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2. JUSTIFICACION.

La legislacion vigente, en especial la Ley 31/1995 de Prevencién de Riesgos laborales, y el
Real Decreto 39/1997, obliga a todas las empresas a realizar una evaluacién de riesgos que
permita adoptar las medidas necesarias para preservar la seguridad y la salud de los

trabajadores.

En el caso concreto de la empresa Fabrica de Resina de Polyester S.L., el proceso de
fabricacion implica la utilizacién de sustancias peligrosas, muchas de ellas inflamables,
irritantes, nocivas e incluso algunas clasificadas como cancerigenas, como es el caso del

estireno o la acetona.

Todo ello, junto con el conjunto de operaciones mecanicas que se llevan a cabo en esta
empresa, conlleva la utilizacién de maquinaria y equipos de trabajo que suponen riesgos de
distintas naturalezas, haciendo imprescindible aplicar una adecuada gestion preventiva.

Por todo lo anterior, la justificacion de este trabajo se puede enfocar desde varias

perspectivas.

- Por un lado, la necesidad de identificar, evaluar y controlar los riesgos laborales presentes
en la empresa, considerando que la actividad que desarrolla puede catalogarse como de alto
riesgo, tanto por el tipo de productos utilizados como por los procesos que se llevan a cabo.

- Por otro lado, esta evaluacion se plantea como trabajo practico dentro del Trabajo Fin de
Master en Prevencién de Riesgos Laborales de la Universidad Miguel Hernandez, permitiendo
aplicar los conocimientos adquiridos a un caso real, siguiendo el enfoque propuesto por el

Instituto Nacional de Seguridad y Salud en el Trabajo (INSST).

También es importante sefialar que, aunque la empresa Fabrica de Resina de Polyester S.L.
es una empresa pequefia con un numero pequefno de trabajadores (6empleados), se debe
aplicar la gestion preventiva con la misma rigurosidad que en empresas de mayor
envergadura, ya que todos los empleados estan expuestos a diversas tareas y riesgos de

forma significativa.
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3. OBJETIVOS.

3.1. OBJETIVOS GENERALES.

El objetivo del presente trabajo es el de realizar una evaluacién de riesgos laborales en la
empresa Fabrica de Resina de Polyester S.L. conforme con la metodologia propuesta por el
Instituto Nacional de Seguridad y Salud en el Trabajo (INSST) y en cumplimiento con la

normativa de prevencion de riesgos laborales vigente en Espafa y en la Regidon de Murcia.

3.2. OBJETIVOS ESPECIFICOS.

Los objetivos especificos de la evaluacién de riesgos son los siguientes:

- Identificar los peligros presentes en las distintas secciones de la empresa (almacén de
productos quimicos, zona de fabricaciéon, zona de envasado, zona de carga y
descarga, etc.).

- Evaluar los riesgos identificados, valorando conjuntamente la probabilidad y la
gravedad de las posibles consecuencias asociadas a cada peligro identificado.

- Proponer medidas preventivas y correctoras que permitan eliminar o minimizar los
riesgos detectados.

- Garantizar el cumplimiento de la normativa aplicable, en particular, la Ley 31/1995, el
Real Decreto 374/2001 sobre la proteccion de la salud frente a los agentes quimicos
durante el trabajo y el Real Decreto 1215/1997 sobre equipos de trabajo.

- Fomentar la cultura preventiva, basandose en los principios de mejora continua y la

participaciéon activa de los trabajadores en la gestion de la prevencion.
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4. MATERIALES Y METODOS.

4.1. DATOS DE LA EMPRESA.

Razén social Fabrica de Resina de Polyester S.L.

Direccion Poligono Industrial

Localidad Murcia Provincia Murcia

C.L.F. B-XXXXXXXXX Incluida en el Anexo I: SI
ACTIVIDAD Fabricacién y venta de productos quimicos.

C.N.AE. 20.16 Fabricacion de plasticos en formas primarias.

Actualmente, la empresa cuenta con seis trabajadores, distribuidos en las siguientes

secciones:

e (Gerencia
e Administracion
e Almacén

e Fabricacién

4.2. ACTIVIDAD DE LA EMPRESA.

La empresa Fabrica de Resina de Polyester S.L., desarrolla su actividad dentro del sector
quimico, especificamente en la elaboracién de resinas de poliéster y productos derivados,
como el Gel Coat y el Top Coat. Estos productos se emplean como materias primas o

recubrimientos en diversos sectores industriales, tales como la nautica, la construccion, el

sector carrocero, o en sistemas de impermeabilizacion, entre otros.
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El proceso productivo se basa en la mezcla de resina base con diferentes compuestos
quimicos y aditivos, tales como estireno, acetona, humo de silice, carbonatos, acelerantes,
antiespumantes y desaireantes, con el fin de obtener una resina de poliéster acelerada y

tixotropica apta para su posterior aplicacion industrial.
Entre los productos derivados que también se fabrican, destacan:

e Gel Coat: recubrimiento superficial utilizado en moldes para obtener acabados
brillantes y resistentes.
e Top Coat: capa de acabado con propiedades protectoras frente a la intemperie, el

desgaste o los agentes quimicos.

Para la fabricacién de estos productos, se emplea maquinaria de agitacién industrial,
principalmente agitadoras horizontales y agitadoras de pared, que permiten una mezcla

homogénea de los componentes.

Una vez finalizado el proceso de fabricacion, el producto se somete a un procedimiento
de envasado que garantiza su conservacién y seguridad durante el almacenamiento y
transporte. Este proceso se realiza mediante una bomba de envasado con sistema de
filtracion, que permite eliminar posibles impurezas generadas durante la mezcla o agitacion,
asegurando asi la calidad del producto final.
Los formatos de envasado empleados varian en funcién del tipo de cliente y uso final, siendo

los mas habituales los siguientes:

e Contenedores IBC de 1000 litros, para grandes volimenes de consumo industrial.

e Bidones metalicos de 200 litros, utilizados habitualmente en la distribucién a
distribuidores o fabricas.

o Botes metalicos de 25 litros, destinados a aplicaciones mas especificas o clientes que

requieren menores cantidades.

4.3. CENTRO DE TRABAJO.

El centro de trabajo consta de dos naves industriales, destinadas a las actividades de
fabricacion y almacenamiento, asi como de un edificio anexo de pequefias dimensiones,

donde se ubican las oficinas administrativas.
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Las actividades de la empresa se desarrollan en distintas areas de trabajo claramente

definidas, entre las que se incluyen:

o Oficinas: donde se desarrollan tareas administrativas, de planificacion y gestion.

e« Almacén de producto terminado: destinado al almacenamiento y preparacién para la
expedicion de las resinas y productos ya envasados.

e Almacén de productos quimicos: espacio reservado para almacenamiento de materias
primas peligrosas, como disolventes, mondmeros y aditivos, dotadas de las medidas
de seguridad correspondientes.

e Zona de fabricacion: donde se realizan los procesos de mezcla y agitacion de las
sustancias quimicas para la obtencion del producto final.

e Zona de envasado: destinada al trasvase y embalaje de los productos elaborados.

e Zonade cargay descarga: area donde se recepcionan las materias primas y se cargan

los productos terminados.

Dada la naturaleza de la actividad desarrollada, se hace imprescindible una adecuada
organizacioén del espacio, con una separacién clara entre zonas administrativas, operativas y
de riesgo quimico, todo ello conforme a lo establecido en el Real Decreto 486/1997, sobre

disposiciones minimas de seguridad y salud en los lugares de trabajo.

4.4. PUESTOS DE TRABAJO.

En la empresa Fabrica de Resina de Polyester S.L., el numero reducido de trabajadores
implica una organizacién funcional basada en la polivalencia, en la que varios empleados
asumen distintas funciones en funcién de las necesidades de produccién o logistica. No
obstante, se identifican los siguientes puestos de trabajo diferenciados, en los que se centran

las actividades productivas y administrativas:
- Gerente.

e Funciones: Direccion general de la empresa, toma de decisiones estratégicas,
coordinacion de equipos, relaciones con proveedores y clientes, supervisién del
cumplimiento normativo y financiero.

e Ubicacion principal: Oficinas.

e Equipos de trabajo utilizados: Ordenador (PVD), impresoras, utiles de oficina.
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- Administrativo.

e Funciones: Gestién documental, facturacion, atencion al cliente, control de entradas y
salidas de mercancia, apoyo a la gestion administrativa del gerente.

e Ubicacion principal: Oficinas.

e Equipos de trabajo utilizados: Ordenador (PVD), impresoras, utiles de oficina.

- Mozo de almacén.

¢ Funciones: Manipulacion de mercancias, preparacion de pedidos, control de stock,
carga y descarga de materiales y productos.

e Ubicacioén principal: Almacén de producto terminado y zona de carga y descarga.

¢ Equipos de trabajo utilizados: Transpaleta manual, transpaleta eléctrica, carretilla de

mano, carretilla elevadora, cargador de baterias.
Operario de fabricacién de productos quimicos.

e Funciones: Mezcla y dosificacion de materias primas, control de agitadoras,
supervision del proceso quimico, envasado del producto final.

e Ubicacion principal: Sala de fabricacion y zona de envasado.

e Equipos de trabajo utilizador: Mezcladora horizontal, mezcladora vertical, envasadora,

transpaleta eléctrica, transpaleta manual, carretilla elevadora.
Operario de almacén (productos quimicos).

e Funciones: Manipulacién, almacenamiento y preparacion de materias primas
quimicas, identificacion y control de productos peligrosos, traslado interno al area de
produccion.

e Ubicacion principal: Almacén de productos quimicos.

e Equipos de trabajo utilizados: Transpaleta manual, transpaleta eléctrica, carretilla de

mano, carretilla elevadora, cargador de baterias.

Jefe de almacén.

e Funciones: Supervision de entradas y salidas, organizacion del almacén, coordinacion
con transporte, control de inventario, gestion de la logistica.

o Ubicacion principal: Almacenes y carga/descarga.
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e Equipos de trabajo utilizados: Transpaleta manual, transpaleta eléctrica, carretilla de

mano, carretilla elevadora, ordenador (PVD), impresoras, utiles de oficina.

4.5. EQUIPOS DE TRABAJO.

Todos los equipos utilizados en la empresa deben cumplir con los requisitos establecidos en
el Real Decreto 1215/1997, por el que se establecen las disposiciones minimas de seguridad

y salud para la utilizacion por los trabajadores de los equipos de trabajo.

A continuacion, se detallan los principales equipos de trabajo utilizados en el desarrollo de la

actividad de la empresa:
-Transpaleta eléctrica.

¢ Uso: Manipulacion y desplazamiento de cargas paletizadas dentro del almacén y la
zona de carga y descarga.

e Ubicacion: Almacenes (productos quimicos y producto terminado), zona de
expedicion.

e Personal asignado: mozo de almacén, operario de almacén, jefe de almacén, operario

de fabricacion.
- Transpaleta manual.

¢ Uso: Desplazamiento manual de pequefias cargas.
« Ubicacién: Areas de almacenamiento y produccion.
e Personal asignado: mozo de almacén, operario de almacén, jefe de almacén, operario

de fabricacion.
Carretilla elevadora.

e Uso: Carga y descarga de materiales pesados en vehiculos o estanterias elevadas.
e Ubicacion: Zona de carga y descarga. Almacenes y area de fabricacion.
o Personal asignado: mozo de almacén, operario de almacén, jefe de almacén, operario

de fabricacion.
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Mezcladora horizontal.

¢ Uso: Mezcla homogeénea de los componentes quimicos para la elaboracidon de resina

acelerada y tixotropica.

e Ubicacion: Area de fabricacion.

e Personal asignado: operario de fabricacién.

Mezcladora vertical o de pared.

e Uso: Agitacién de productos quimicos en depésitos de menor volumen o para mezclas

complementarias.

e Ubicacion: Area de fabricacion.

e Personal asignado: operario de fabricacion.

- Bomba de envasado.

e Uso: Transferencia del producto desde los depdsitos de mezcla a los envases finales

(cubos, bidones o contenedores).

e Ubicacion: Area de envasado.

e Personal asignado: operario de fabricacion.

A continuacién, se detalla el inventario de los equipos de trabajo utilizados:

EQUIPO DE TRABAJO: CARRETILLA ELEVADORA.

JOSE FRANCISCO PARRENO GONZALEZ

MARCA NISSAN MODELO 002L20CU | N° SERIE 2E701804
ANO FAB. 2002 MARCADO CE Sl DECLARACION SI

CE
EQUIPO DE TRABAJO: TRANSPALETA ELECTRICA.
MARCA BT MODELO LPE200/8 | N° SERIE 6229227
ANO FAB. 2012 MARCADO CE SI DECLARACION SI

CE
EQUIPO DE TRABAJO: CARGADOR BATERIAS.
MARCA GM MODELO CPB0/2430 | N° SERIE 09071421
ANO FAB. 2014 MARCADO CE Sl DECLARACION SI

CE
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EQUIPO DE TRABAJO: MEZCLADORA HORIZONTAL.

MARCA OLIVER B. | MODELO DISPERMIX25 | N° SERIE 0549
ANO FAB. 2008 MARCADO SI DECLARACION Sl
CE CE
EQUIPO DE TRABAJO: MEZCLADORA VERTICAL.
MARCA SIEMENS | MODELO COR824-84 | N° SERIE 898553
ANO FAB. - MARCADO CE Sl DECLARACION SI
CE
EQUIPO DE TRABAJO: TRANSPALETA MANUAL.
MARCA ULMA MODELO HPTMQL | N° SERIE 1791731M169
ANO FAB. 2017 MARCADO CE Sl DECLARACION -
CE
EQUIPO DE TRABAJO: BOMBA DE ENVASADO.
MARCA ASEA MODELO MH112MC | N° SERIE 711264
ANO FAB. - MARCADO CE N/A DECLARACION -
CE

- Carretilla de mano.

- Ordenador.

- Impresoras.

4.6. PRODUCTOS QUIMICOS.

El proceso de fabricacion implica el uso de diferentes productos quimicos, muchos de ellos

clasificados como peligrosos segun el Reglamento (CE) N°1272/2008 (CLP), relativo a la

clasificacion, etiquetado y envasado de sustancias y mezclas.

La manipulacion de estos productos esta sujeta a lo establecido en el Real Decreto 374/2001,

sobre la proteccion de la salud y seguridad de los trabajadores contra los riesgos relacionados

con los agentes quimicos durante el trabajo, asi como a las fichas de datos de seguridad

(FDS) de cada producto, las cuales deben estar accesibles y actualizadas en el centro de

trabajo.

De la consulta de estas ultimas, se muestra en la siguiente tabla las principales caracteristicas

de los productos quimicos utilizados en la fabricacion de Resina de Polyester.

JOSE FRANCISCO PARRENO GONZALEZ

13




UMH — MASTER UNIVERSITARIO EN PREVENCION DE RIESGOS LABORALES
TFM — Evaluacion de Riesgos de una empresa dedicada a la fabricacion de resina de polyester.

Principales productos quimicos utilizados

Producto Clasificacion Precauciones Pictograma Disponibilidad
CLP etiquetado de FS
Resina de P210, P243, P260, P271,
poliéster base H226, H304, P273, P280,
H315, H319, P303+P361+P353,
H335, H361d, P305+P351+P338, P314, Sl
H372, H412. P370+P378, P403+P235,
P405, P501.
H226, H304, é
Estireno H315, H319, P210, P260, P280, P273, S|
monémero H332, H335, P301+P310, P331,
H361d, H372, P308+P313
H412
P210, P243, P280,
P303+P361+P353,
Acetona Do2o 319 | p3o4+P340, @ @ sl
P305+P351+P338,
P403+P233.
Desaireante BYK H226, H336, P210, P261, P273, ®® Sl
A-555 H335, H411 P303+P361+P353,
’ P370+P378, P391
Humectante BYK | H226, H315, P210, P261, P273, P280, C C SI
A-966 H317, H411 P370+P378, P391. ‘g
H226, H315, < : >‘
Aditivo Reoldgico | H318, H335, P210, P260, P264, P280, Sl
P305+P351+P338+P310,
BYK R-605 H336, H373,
P370+P378.
H412 @
H302, H317,
Octoato de H319, H334, P102, P201, P273, P280, C ‘ S|
P302+P352, P304+P310,
Cobalto H335, H341,
P308+P310.
H351.
H315, H317,
Humo de Silice | H319, H334, | p200: P26% P280, P304, @ sl
H335. )
Diéxido de Has1 P201, P280, P284, P308 é Sl
Titanio P313
Carbonato .
Calcico No peligroso - - SI
Talco No peligroso - - Si
Tabla 1: Fuente: Elaboracion propia.
14
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La nave de fabricacion dispone de un sistema de ventilacion disefado para minimizar la
exposicion de los trabajadores a contaminantes quimicos en el ambiente laboral. Este sistema
combina ventilacion general y ventilacion localizada. La ventilacién localizada esta instalada
en las zonas proximas a las mezcladoras, permitiendo la captacién de vapores y emisiones
en el punto de origen. De forma complementaria, la ventilacién general de la nave asegura la
renovacion continua del aire, contribuyendo a mantener las concentraciones ambientales por

debajo de los limites de exposicién profesional establecidos.

4.7. EVALUACION DE RIESGOS.

4.7.1. DEFINICION.

“La evaluacion de los riesgos laborales es el proceso dirigido a estimar la magnitud de aquellos
riesgos que no hayan podido evitarse, obteniendo la informacion necesaria para que el
empresario esté en condiciones de tomar una decision apropiada sobre la necesidad de
adoptar medidas preventivas y, en tal caso, sobre el tipo de medidas que deben adoptarse.”
(Real Decreto 39/1997, por el que se aprueba el Reglamento de los Servicios de Prevencion,
Art. 3)

“El empresario debera realizar una evaluacion inicial de los riesgos para la seguridad y salud
de los trabajadores, teniendo en cuenta, con caracter general, la naturaleza de la actividad,
las caracteristicas de los puestos de trabajo existentes y de los trabajadores que deban
desempenarlos. Igual evaluacion debera hacerse con ocasion de la eleccion de los equipos
de trabajo, de las sustancias o preparados quimicos y del acondicionamiento de los lugares
de trabajo. La evaluacion inicial tendra en cuenta aquellas otras actuaciones que deban
desarrollarse de conformidad con lo dispuesto en la normativa sobre proteccién de riesgos
especificos y actividades de especial peligrosidad. La evaluacion sera actualizada cuando
cambien las condiciones de trabajo y, en todo caso, se sometera a consideracion y se revisara,

si fuera necesario, con ocasion de los dafios para la salud que se hayan producido.

Cuando el resultado de la evaluacion lo hiciera necesario, el empresario realizara controles
periodicos de las condiciones de trabajo y de la actividad de los trabajadores en la prestacion

de sus servicios, para detectar situaciones potencialmente peligrosas.”

15
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(Ley 31/1995 de8 de noviembre de Prevencion de Riesgos Laborales, art. 16)

En base a lo establecido por los dos marcos normativos anteriormente citados y segun la Guia
Técnica para la evaluacion y prevencion de los riesgos relacionados con los agentes quimicos
presentes en los lugares de trabajo, procederemos a realizar la evaluacién de riesgo laborales
para la empresa Fabrica de Resina de Polyester S.L., utilizando la metodologia basada en los

criterios establecidos por el Instituto Nacional de Seguridad y Salud en el Trabajo (INSST).

4.7.2. Etapas del Proceso de Evaluacion de Riesgos.
a) Clasificacion de las actividades y recopilacién de informacion.
El primer paso que debemos realizar es preparar y recopilar los siguientes datos.
o Datos sobre las instalaciones de la empresa.
o Etapas del proceso de produccion.
o Fichas de seguridad de las sustancias quimicas utilizadas.
o Equipos de trabajo y su funcionamiento.

o Descripcion de los puestos de trabajo.

b) Identificaciéon de peligros.

Se identificaran los peligros presentes en cada uno de los puestos y areas de trabajo, en base

a tres preguntas fundamentales:
o ¢ Existe una fuente de dano?
o ¢Quién o qué cosa puede ser dafada?
o ¢Como puede ocurrir el dafo?
De esta forma se pueden identificar los peligros en funcién de:

o Agentes quimicos peligrosos, como estireno, acetona etc. Segun la
clasificacion CLP (Reglamento (CE) n°® 1272/2008)

o Condiciones fisicas del entorno como ruido, iluminacién, ventilacion.

16
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Riesgos mecanicos y de atrapamiento relacionados con el uso de maquinaria

como las agitadoras o transpaletas.
Factores ergonémicos asociados al MMC.

Riesgos organizativos y psicosociales como carga de trabajo, ritmo de

produccién o aislamiento del trabajador.

El INSST propone una lista no exhaustiva de posibles peligros que se pueden desarrollar

durante la actividad, como golpes y cortes, caidas al mismo nivel, caidas a distinto nivel etc.

c) Estimacion del Riesgo.

Para cada peligro identificado debemos valorar:

O

Probabilidad de que ocurra dicho dafo: considerando la frecuencia de
exposicion, exposicion a los elementos, protecciones suministradas, etc. Esta
puede ser alta, media o baja, segun el dafo ocurra siempre u ocurra en raras

ocasiones.

La gravedad de las consecuencias: considerando, partes del cuerpo que se
pueden ver afectadas y naturaleza del dafio. Asi la gravedad puede ser

ligeramente dafino, dafino o extremadamente danino.

Una vez valorado la probabilidad y la gravedad del peligro, el INSST propone un método para

la estimacion de los niveles de riesgo segun el siguiente cuadro:

17
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CONSECUENCIAS
Ligeramente Dafiino Extremadamente
Dafiino Dafiino
(D)
(LD) (ED)
BAJA RIESGO TRIVIAL RIESGO
TOLERABLE
B T
TO
PROBABILIDAD | MEDIA RIESGO
TOLERABLE

Tabla 2. Fuente INSST.

d) Valoracion del Riesgo.

TO

Una vez identificados los niveles de riesgo, se pueden establecer prioridades de actuacién.

En este sentido, el INSST propone la siguiente tabla como punto de partida para la toma de

decisiones. Dicha tabla indica las acciones recomendadas y la urgencia con la que se deben

adoptar las medidas de control.

JOSE FRANCISCO PARRENO GONZALEZ
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RIESGO ACCION Y TEMPORIZACION
Trivial (T) No se requiere accion especifica
Tolerable (TO) No se necesita mejorar la accion preventiva. Sin embargo se deben

considerar soluciones mas rentables o mejoras que no supongan
una carga econémica importante.

Se requieren comprobaciones periddicas para asegurar que se
mantiene la eficacia de las medidas de control.

Tabla 3. Fuente INSST.
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5. RESULTADOS. EVALUACION DE RIESGOS.

5.1. EVALUACION DE RIESGOS DE LAS INSTALACIONES DE LA
EMPRESA.

En este apartado se identifican las distintas instalaciones que componen la empresa Fabrica
de Resina de Polyester S.L. Para cada uno de ellos se identifican los principales riesgos
asociados a su desempefio y se proponen medidas preventivas orientadas a eliminar o
minimizar dichos riesgos, conforme a lo establecido en la normativa vigente en materia de

prevencion de riesgos laborales.
A continuacion, se detallan los lugares de trabajo objeto de analisis:

- Instalaciones y servicios generales de la empresa.
o Terrenos y edificaciones (almacenes, oficina, zona de fabricacién)
o Instalaciones contra incendios y emergencias.

o Instalacién eléctrica.

20
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Evaluacion de Riesgos: INSTALACIONES DE LA EMPRESA.

N° de Trabajadores: 6

Lugar de trabajo: Terrenos y edificaciones.

Evaluacion

Inicial. D Periodica

Fecha Evaluacién: mayo 2025

Peligro Causa Probabilidad | Consecuencias Estimacion del riesgo
identificado BI[M|[A|[ILD[D]|ED | T [TO[M] I _ Medidas Preventivas
Caidas de Uso X X X - Orden y limpieza, evitar obstaculos en las zonas de
personas al | inadecuado de paso.
mismo nivel cableado - Asignar responsables del orden y limpieza.
- Disponer de espacios delimitados para el
almacenamiento de herramientas.
(RD 486/1997, Ley 31/1995).
Caidas de Desorden y X X X - Procurar que en las zonas de trabajo el suelo esté
personas al suciedad seco y limpio de aceite, grasas, recortes de material o
mismo nivel cualquier elemente que pueda potenciar el riesgo de

caida.

- Dejar libres de objetos o herramientas las zonas de
paso, pasillos y demas zonas de trabajo, para facilitar
la circulacién del personal.

- Limpiar el suelo con productos antideslizantes y
mantenerlo siempre seco.

- Durante la limpieza de los suelos sefalizar con
carteles de peligro suelo mojado.

- No estara permitido correr por las zonas de trabajo.

- Si se observara que el suelo esta mojado, limpiar de
inmediato y avisar a los compafieros.

- Establecer procedimientos de limpieza diarios.

- Asignar responsables del orden y limpieza.

- Disponer de espacios delimitados para el
almacenamiento de herramientas.

(RD 486/1997, Ley 31/1995).).
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Caida de Altillo X X X - Identificar y sefalizar las zonas peligrosas donde

personas a almacén, existe desnivel con riesgo de caida en altura.

distinto nivel desnivel - Las aberturas o desniveles de mas de 2 m de altura
muelle de que supongan un riesgo de caida se protegeran
carga sin mediante barandilla.
sefalizar - Las barandillas seran de un material rigido, con una

altura de 90 cm con un liston intermedio a 45 cm y
rodapié entre 10 y 15 cm de altura.

- Sefalizar los bordes de los desniveles con riesgo de
caida en altura para el trabajador, con franjas alternas
negras y amarillas con una inclinacion de 45 °.

- Los muelles de carga y descarga que presenten
desniveles frente al suelo deberan encontrarse
protegidos mediante sistemas de barandillas méviles o
sistemas de cadenas.

- Formaciéon a los trabajadores sobre circulacion

segura.
(RD 486/1997, RD 1215/1997, NTP 123).

Caida de Uso X X X - Utilizar plataformas elevadoras para el acceso a

personas a | inadecuado de lugares altos.

distinto nivel estanterias (RD 1215/1997).

Pisadas Desorden y X X X - No dejar herramientas ni objetos en el suelo que

sobre suciedad puedan ser pisados.

objetos - Mantener unos habitos de limpieza y orden bien

establecidos, tanto para el personal encargado de la
limpieza como los operarios.

- Establecer un procedimiento de orden y limpieza.

- Uso de sefalizacion de seguridad segun RD
485/1997, para mantener los espacios definidos.

- Asignar responsables de orden y limpieza.

(RD 486/1997, RD 485/1997, RD 1215/1997, NTP
481).
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lluminacion

[luminacion
inadecuada

- Se debera disponer de una buena iluminacién en los
accesos, zonas de transito y circulacion y trabajo.

- Si no es suficiente la luz natural, acompanar con
iluminacion auxiliar.

- Evitar deslumbramientos directos ya sea por el sol
que por la luz artificial.

- Revisar y sustituir las fuentes de luz que sean
parpadeantes.

- La iluminacién general recomendada para almacenes
esta entre 200 y 300 lux, aunque para areas de trabajo
con carretillas se eleva hasta los 500 lux,

- Medicién de niveles de iluminacién con luxémetro.
(RD 486/1997, NTP 211 del INSST).

Choques
contra
objetos

Accesos a
instalaciones
mal
sefalizado

- En el caso de existir puertas abatibles, éstas deberan
tener visibilidad a la altura de los ojos.

- Las paredes y puertas de cristal deberan estar
senalizadas a la altura de los ojos.

- Sustituir puertas sin visibilidad por otras con paneles
translucidos o ventanas.

- Colocacién de bandas adhesivas o sefializacion en
cristales a 1,5 m de altura.

(RD 486/1997, RD 485/1997).

Incendio

Desorden y
suciedad

- Los almacenes deben inspeccionarse peridodicamente
para que no se acumulen restos de aceite grasa o
basura.

- Limpiar inmediatamente cualquier derrame de
producto.

- No fumar en las zonas de riesgo de incendio.

- No tirar colillas encendidas a las papeleras.

- Instalacién de sefal de prohibido fumar. Forma
redonda, pictograma negro sobre fondo blanco, bordes
y banda (transversal descendente de izquierda a

JOSE FRANCISCO PARRENO GONZALEZ
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derecha atravesando el pictograma a 45° respecto a la
horizontal) rojos. Segun RD 485/1997.

- Formacion sobre actuacion ante derrames.

(RD 486/1997, RD 374/2001).

Incendio Productos - Almacenar alejados los envases de productos que
quimicos y de puedan reaccionar entre si.
limpieza mal - Estd terminantemente prohibido fumar en las
almacenados instalaciones de la empresa. También en la zona de
almacenaje.
- No acumular productos inflamables, disponer
solamente de los necesarios. Mantener siempre los
envases perfectamente cerrados.
- Mantener los productos en sus envases Yy
etiquetados originales segun normativa CLP,
Reglamente CE n° 1272/2008.
- Auditorias internas para verificar cumplimiento.
(RD 374/2001, RD 665/1997, Reglamento CLP).
Caida de Estanterias - Fijar las estanterias a paredes y suelos de forma
objetos mal segura con tornillos o sistemas de fijacion especificos.
instaladas, - No sobrecargar las estanterias con objetos
sobrecargada excesivamente pesados, sobre todo en los estantes
o carga mal superiores.
colocada - Colocar las cargas mas pesadas en los estantes

inferiores.

- Revisar periédicamente la estabilidad de las
estanterias, y si se advierte mal estado de estas,
sustituirlas.

- No realizar apilamientos a demasiada altura.

- Evitar que los productos sobresalgan de las
estanterias.

- Instalacién y certificacion de las estanterias por el
fabricante.

(RD 1215/1997, RD 486/1997, NTP 852).
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Exposicion
a
sustancias
téxicas y
contaminant
es quimicos

Productos
quimicos y de
limpieza mal
almacenados

- Las zonas de almacenamiento dispondran de
ventilaciéon natural o forzada, de forma que se evita la
exposicion de los trabajadores por encima de los
valores limite.

- Exigir el etiquetado correcto de los productos y
disponer de las fichas de seguridad de los productos
quimicos utilizados. Informar a los trabajadores de lo
establecido en las fichas de seguridad.

- Mantener los recipientes cerrados.

- Conservar los productos siempre en sus envases
originales y conservar las etiquetas en buen estado.

- Utilizacion obligatoria de los Equipos de Proteccion
Individual (EPIs) especificados en el apartado 7, de
acuerdo con la evaluacién de riesgos del puesto y
conforme a lo establecido en el Real Decreto 773/1997.
- La manipulacién de productos quimicos se hara en
areas bien ventiladas.

- Donde se manipulen sustancias quimicas debe haber
puntos donde poder lavarse rapidamente tipo duchas y
lavaojos.

- Se realizara vigilancia de la salud especifica a los
trabajadores expuestos a productos quimicos
peligrosos para la salud.

(RD 374/1997, RD 665/1997).
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Evaluacion de Riesgos: INSTALACIONES DE LA EMPRESA.

Evaluacion

D Inicial. D Periédica

Fecha Evaluacién: mayo 2025

Lugar de trabajo: Instalaciones contra incendios y emergencias.

N° de Trabajadores: 6

Peligro Causa Probabilidad | Consecuencias Estimacion del riesgo
identificado BI[M|[A|ID[D]ED | T [TO[M] I _ Medidas Preventivas
Riesgo de Vias y salidas | X X X - En caso de peligro, los trabajadores deberan poder
incendio de evacuacion evacuar todas las zonas de trabajo rapidamente y con
obstruidas o seguridad.
mal - Las puertas de emergencia deberan abrirse hacia el
sefializadas exterior y no deberan estar cerradas.

- Las puertas de evacuacion deberan estar sefializadas
correctamente y estas deberan poder abrirse con
facilidad desde el interior cuando los lugares de trabajo
estén ocupados.

- Las vias y puertas de evacuacion no deberan estar
obstruidas por ningun objeto.

- En caso de falta de iluminacion, las vias y salidas de
evacuacion que requieran iluminacion deberan estar
equipadas con iluminacién de seguridad.

- Realizar un Plan de Emergencia y Evacuacion.

- Realizar simulacros de evacuacion al menos una vez
al aio.

- Formar e informar a los trabajadores sobre los
procedimientos de evacuacion.

(486/1997, RD 485/1997, RD 393/2007).

Incendio. Ausencia o X X X - Se deben colocar extintores adecuados y en numero
Medios de mal necesario para las dimensiones y necesidades de las
extincion mantenimiento instalaciones.
de medios de - Se dispondra de extintores adecuados para cada tipo
extincién de fuego que pudiera producirse.
26
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- En cumplimientos del Real Decreto 513/2017 de 22
de mayo, por el que se aprueba el Reglamente de
instalaciones de proteccion contra incendios todos los
extintores se revisaran anualmente por empresa
instaladora y de mantenimiento autorizada.

- Los extintores deben estar correctamente
sefalizados y colocados en soportes fijos verticales
siendo recomendable que la parte mas alta no supere
los 170 cm de altura.

- Asegurar que estén visibles y accesibles, sin
obstaculos.

- Distribuirlos en puntos accesibles, visibles y cercanos
a las zonas de mayor riesgo.

(RD 513/2017, UNE 23120, RD 485/1997, RD
486/1997).
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Evaluacion de Riesgos: INSTALACIONES DE LA EMPRESA.

N° de Trabajadores: 6

Lugar de trabajo: Instalacion eléctrica.

Evaluacion

D Inicial.

Fecha Evaluacion: mayo 2025.

D Periodica

Peligro
identificado

Causa

Probabilidad

Consecuencias

Estimacion del ries

BIM]|A

LD | D ED

TO | M I

T

Medidas Preventivas

Contactos
eléctricos

Instalacion
eléctrica
defectuosa o
falta de
mantenimiento

X

X

X

- Se deben instalar bases de enchufe con grado de
proteccion IP65 segun norma UNE EN 60529.

- Las puertas de los cuadros eléctricos deberan estar
sefializadas con la sefial de riesgo eléctrico.

- El armario donde se encuentra el cuadro eléctrico
debera estar cerrado con llave que estara en manos de
personal autorizado.

- Contratar empresa mantenedora o técnico titulado
para revisar la instalacion al menos una vez al afio o
con la periodicidad indicada por el REBT.

- Documentar las revisiones y conservar los informes.

- Toda modificacidon, ampliacion o reparacion debe ser
realizada por instaladores autorizados.

- Solicitar certificados de instalacion (boletines) cuando
sea necesario, segun lo establece el Reglamento
Electrotécnico para Baja Tension (REBT), aprobado
por el RD 842/2002.

(RD 614/2001, RD 842/2002, RD 486/1997, UNE
20460-4-41).

Incendio

Instalacion
eléctrica
sobrecargada

- Los cuadros eléctricos deberan encontrarse en todo
momento, cerrados y despejados de cualquier material
combustible.

- Supervisiones periédicas del orden y limpieza.

- No sobrecargar la instalacion eléctrica para evitar
sobretensiones que pudieran generar un incendio.
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- Estara prohibido el uso de ladrones para las
diferentes tomas de corriente.

- Sustitucion por regletas con grado de proteccion IP65
segun norma UNE EN 60529.

(RD 486/1997, RD 842/2002, RD 2267/2004).
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5.2. EVALUACION DE RIESGOS DE LOS PUESTOS DE TRABAJO.

En este apartado se analizan los puestos de trabajo existentes en la empresa Fabrica de
Resina de Polyester S.L. Para cada uno de ellos se identifican los principales riesgos
asociados a su desempefio y se proponen medidas preventivas orientadas a eliminar o
minimizar dichos riesgos, conforme a lo establecido en la normativa vigente en materia de

prevencion de riesgos laborales.
A continuacién, se detallan los puestos de trabajo objeto de analisis:

- Gerente.

- Administrativo.

- Mozo de almaceén.

- Operario de fabricacion.
- Operario de almaceén.

- Jefe de Almacén.
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Evaluacion de Riesgos: PUESTOS DE TRABAJO.

N° de Trabajadores: 2

Puesto de trabajo: Gerente y administrativo.

Evaluacion

Inicial.

Fecha Evaluacién: mayo 2025.

D Periddica

Peligro Causa Probabilidad | Consecuencias Estimacion del riesgo
identificado B/ M| A|LD| D ED T |TO| M I Medidas Preventivas
Choques Falta de X X X - El nivel de iluminacion de la oficina sera de entre 300
contra iluminacion y 500 lux, ya sea de luz natural como artificial, 0o ambas.
objetos - Medir con luxémetro la iluminacion en la zona de
inmoviles oficinas.
(RD 486/1997, UNE-EN 12464-1).
Choques Falta de orden | X X X - Mantener en todo momento el orden y la limpieza en
contra y limpieza la zona de oficinas.
objetos - Programa diario/semanal de limpieza con registros.
inméviles - El mobiliario se distribuira de forma que no
obstaculice las zonas de paso y salidas.
- Delimitacién de espacios para materiales y equipos.
(RD 486/1997).
Caida de Falta de X X X - El nivel de iluminacion de la oficina sera de entre 300
personas al iluminacion y 500 lux, ya sea de luz natural como artificial, o ambas.
mismo nivel - Medir con luxémetro la iluminacion en la zona de
oficinas.
(RD 486/1997, UNE-EN 12464-1).
Caida de Falta de orden | X X X - Mantener en todo momento el orden y la limpieza en
personas al y limpieza la zona de oficinas.
mismo nivel - Programa diario/semanal de limpieza con registros.
- El mobiliario se distribuira de forma que no
obstaculice las zonas de paso y salidas.
- Delimitacién de espacios para materiales y equipos.
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(RD 486/1997).
Fatiga Falta de - El nivel de iluminacién de la oficina para el puesto de
visual iluminacion usuario de PVD sera de entre 300 y 500 lux, ya sea de
luz natural como artificial, o ambas.
- Realizar descansos periodicos en los trabajos de uso
continuo con PVD, al menos 15 minutos cada dos
horas.
- Instalar las PVD a 40-75 cm de distancia y con el
borde superior de la pantalla ligeramente por debajo
del nivel de los ojos.
- Formacion a los trabajadores sobre higiene postural.
(RD 488/1977, Guia Técnica PVD del INSST).
Fatiga Reflejos o - Evitar radiaciones solares excesivas,
visual deslumbramie deslumbramientos  provenientes de ventanas,
ntos colocando pantallas o cortinas regulables.
- No ubicar el puesto ni de frente ni de espaldas a las
ventanas.
- Usar estores o cortinas para controlar la luz natural.
(RD 488/1977, Guia Técnica PVD del INSST).
Fatiga Fijar la vista - Cuando la actividad a realizar conlleve fijar la vista
mental durante un durante un periodo de tiempo prolongado, intercalar
periodo de pequenos periodos de descanso o alternar con otras
tiempo actividades diferentes que permitan relajar la mente.
prolongado (RD 488/1997),
Fatiga fisica Silla de - Proporcionar sillas conforme a UNE-EN 1335-1:
trabajo - Con 5 ruedas.
inadecuada - El respaldo y el asiento deben ser regulables.

- El respaldo debe tener soporte lumbar.
- El respaldo y el asiento deben ser transpirables.
(RD 488/1997, UNE-EN 1335-1).
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Fatiga fisica Postura de X X X - Se debe intentar adoptar una postura de trabajo
trabajo correcta.
inadecuada - Los muslos se apoyaran totalmente formando un

angulo de 90 grados con las piernas y los pies
apoyados en el suelo.

- De ser necesario, se utilizaran reposapiés.

- Debe dejarse el espacio suficiente delante del teclado
para que las manos puedan apoyarse sobre la mesa.
- La mirada sobre la PVD debe ser por debajo del eje
horizontal, manteniendo la espalda recta y apoyada en
el respaldo.

- Formacion a los trabajadores sobre higiene postural.
(RD 488/1997, UNE-EN 1335-1, UNE-EN 527).

Incendio Falta de orden | X X X - Los aparatos eléctricos deben quedar desconectados
y limpieza durante los periodos de tiempo que no sean utilizados.
- No almacenar material combustible cerca de fuentes

de calor.

- Los cartuchos de tones no deben ser expuestos a
temperaturas excesivas.

- Esta prohibido fumar en todas las instalaciones de la
empresa, incluido la oficina.

- Vaciar las papeleras diariamente.

(RD 2267/2004, RD 486/1997).

Disconfort Condiciones X X X - Instalar sistema de climatizacion con control de
térmico ambientales temperatura y humedad.
no - La temperatura de la oficina se mantendra entre los
confortables 17°y los 27°.

- La humedad relativa estara comprendida entre el 30
y el 70 por 100.

- Evitar las corrientes de aire de forma continuada.

- Mantenimiento periédico de sistemas de
climatizacion.

(RD 486/1997).
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Evaluacion de Riesgos: PUESTOS DE TRABAJO.

Evaluacion
Puesto de trabajo: Mozo de almacén.
Inicial. D Periodica
N° de Trabajadores: 1
Fecha Evaluacién: mayo 2025
Peligro Causa Probabilidad | Consecuencias Estimacion del riesgo
identificado BIM[A[LD[DJ[ED [ T [TOlM] I [Nl Medidas Preventivas
Caidas de Falta de X X X - El nivel de luminosidad en toda la zona de almacén
personas al iluminacion sera de al menos 200 lux.
mismo nivel - Sustituir luminarias defectuosas y garantizar
mantenimiento periédico.
- Realizar mediciones con luxdmetro en zonas de paso
y trabajo.
(UNE-EN 12464-1, RD 486/1997)
Caidas de Materiales mal | X X X - Los productos almacenados y las herramientas no
personas al | almacenados deberan situarse en zonas de paso, debiendo
mismo nivel colocarse en los lugares habilitados para ello.
- Delimitar zonas de transito con sefializacion visible
(pintura en el suelo, sefiales).
- Formacion al personal sobre protocolos de
almacenamiento.
(RD 486/1977).
Caida de Materiales mal | X X X - Los materiales almacenados deben colocarse de la
objetos almacenados forma mas estable posible. Las pilas de cajas deben
colocarse en capas intercaladas al igual que los sacos
deben colocarse de igual manera con la boca del saco
hacia el interior de la pila.
- Implantar una instruccién técnica que regule la
inspeccion periodica del estado del material
almacenado y su correcta disposicion.
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- Formacion en técnicas de almacenamiento.
(RD 1215/1997).

Caida de Mal transporte - En el transporte manual de cargas se ha de extremar
objetos de cargas la precaucién, asegurar las cargas para que no puedan
deslizarse.
- Uso obligatorio de calzado de seguridad Tipo S3
segun UNE-EN ISO 20345.
- El calzado debe ser estable, con suela antideslizante
y proporcionara la proteccion adecuada del pie ante la
caida de objetos.
- Supervisar el uso y estado del calzado de seguridad
obligatorio.
- Formacion en manipulacion segura de cargas.
(RD 487/1977, RD 773/1997, UNE-EN ISO 20345).
Choque Falta de - El nivel de luminosidad en toda la zona de almacén
contra iluminacion sera de al menos 200 lux.
objetos (UNE-EN 12464-1).
inmdviles
Choque Falta de orden - Mantener zonas de paso despejadas.
contra y limpieza - Implementar un procedimiento de orden y limpieza
objetos diario en almaceén.
inmoviles - Sefalizacion en suelos (lineas amarillas para zonas
de transito).
(RD 286/1997, RD 1215/1997).
Fatiga Utiles de - Se seleccionaran las herramientas con mango
Fisica trabajo antideslizante, peso equilibrado y disefio que minimice
inadecuados posturas forzadas.

- Impartir formacién sobre el uso ergondmico de
herramientas.
(UNE-EN 614, UNE-EN 1005-2).
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Evaluacién de Riesgos: PUESTOS DE TRABAJO.

Evaluacion

Puesto de trabajo: Operario de fabricacién.

[}] Inicial. D Periodica

N° de Trabajadores: 1
Fecha Evaluacion: mayo 2025.

Peligro Causa Probabilidad | Consecuencias Estimacion del riesgo

identificado BI[M|[A|ILD[D|ED | T [TO[M] I _ Medidas Preventivas

Caida de Mala X X X - Recoger y limpiar los derrames de productos que

personas al manipulacién puedan multiplicar las posibilidades de caidas por

mismo nivel | de productos resbalones.

quimicos - Evitar pisar suelos humedos.
- No depositar cualquier tipo de material en las zonas
de paso de personas que puedan provocar caidas.
- Establecer un procedimiento escrito de actuacién
ante derrames, con formacién especifica.
- Delimitar las zonas de paso con claridad mediante
franjas continuas de un color bien visible (blanco o
amairillo), respetando las distancias de seguridad entre
vehiculos, objetos y personas segun RD 485/1997.
- Colocar carteles de advertencia y kits de limpieza de
derrames accesibles.
(RD 486/1997, RD 374/2001).

Caida de Mala X X X - Extremar las precauciones en el manejo manual de

objetos en manipulacién cargas. Asegurandolas en el transporte para evitar la

manipulacié | de productos caida.

n quimicos - El calzado sera el adecuado, estable con suela no
deslizante y con la proteccion adecuada del pie en
caso de caida de objetos.

- Los productos almacenados y las herramientas
deberan estar colocadas en los lugares habilitados
para tal efecto.
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- Formacién practica en técnicas de manipulacién
manual de cargas.
(RD 1215/1997, RD 773/1997, UNE-EN ISO 20345).

Exposicion Mala X X X - Se deben mantener siempre los envases que
a manipulacién contengan productos quimicos peligrosos cerrados.
sustancias de productos - Disponer de un archivo en la zona de trabajo donde
toxicas y quimicos poder consultar las fichas de seguridad de todos los
contaminant productos quimicos peligrosos utilizados.

es quimicos - Mantener los productos en sus envases y

etiquetados originales segun normativa CLP
Reglamente CE n°® 1272/2008.

- En caso de inhalacién, retirar inmediatamente al
operario de la zona y consultar al médico.

- Utilizacion obligatoria de los Equipos de Proteccion
Individual (EPIs) especificados en el apartado 7, de
acuerdo con la evaluacién de riesgos del puesto y
conforme a lo establecido en el Real Decreto 773/1997.
- Siempre se guardaran los productos quimicos
peligrosos en sus envases originales.

- Estara terminantemente prohibido fumar, comer o
beber en los puestos de trabajo con riesgo de
exposicion a productos quimicos nocivos o toxicos.

- Instalacion de sefal de prohibido fumar/comer. Forma
redonda, pictograma negro sobre fondo blanco, bordes
y banda (transversal descendente de izquierda a
derecha atravesando el pictograma a 45° respecto a la
horizontal) rojos. Segun RD 485/1997.

- La cantidad de exposicion a estos productos
peligrosos en el puesto de trabajo seran las minimas
indispensables para la jornada de trabajo.

- Elaborar e implementar un procedimiento de
manipulacién segura basado en fichas de datos de
seguridad (FDS).
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- Formar al personal en lectura e interpretacion de FDS
y Reglamento CLP.

(RD 374/2001, RD 1272/2008, Reglamento CLP, RD
773/1997).

Exposicion
a
sustancias
toxicas y
contaminant
es quimicos

Uso no seguro
de la maquina

- Durante los trabajos con la mezcladora debido a la
manipulacién de productos quimicos peligrosos, se
usaran guantes de proteccion frente a agentes
quimicos segun EN-374.

- Se utilizara mono de trabajo que cubra la mayor parte
del cuerpo.

- Durante los procesos de introduccion y mezclado de
productos quimicos, el operario de fabricacion usara
mascara o semimascara auto filtrante para vapores
organicos tipo AX y para particulas P3RC, segun
normativa UNE-EN 149.

- Utilizar siempre para la limpieza del equipo una
aspiradora industrial. No utilizar nunca aire
comprimido.

(RD 374/2001, RD 773/1997, EN 374, UNE-EN 149,
EN 14387).

Proyeccione
s de
particulas o
fragmentos

Uso no seguro
de la maquina

- Dotar al operario de fabricacion de gafas de montura
integral EN-166 y registrar su entrega individual.

- La introduccién de los diferentes componentes de la
mezcla de fabricacidon se hard a la menor altura
posible, para evitar asi la salpicadura de gotas o
particulas.

- Formacion practica sobre el vertido correcto y seguro
de productos.

(RD 773/1997, EN 166).

Incendio o
explosiéon

Mala
manipulacion
de productos

quimicos

- Dotar al personal deropa ignifuga de algodén
natural y calzado S3 antiestatico, con registro de
entrega.
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- Recoger los derrames de productos quimicos
mediante el uso de materiales no inflamables ni
combustibles como tierras absorbentes como la
sepiolita.

- Se deben mantener siempre los envases que
contengan productos quimicos peligrosos cerrados.

- En el caso de trasvase de productos quimicos
inflamables entre distintos envases tratar de minimizar
el recorrido de caida del producto para evitar asi
cargas electrostaticas por friccion.

(RD 681/2003, RD 374/2001, UNE-EN ISO 20345).

JOSE FRANCISCO PARRENO GONZALEZ

39




UMH — MASTER UNIVERSITARIO EN PREVENCION DE RIESGOS LABORALES
TFM — Evaluacion de Riesgos de una empresa dedicada a la fabricacion de resina de polyester.

Evaluacién de Riesgos: PUESTOS DE TRABAJO.

Evaluacion

Inicial. D Periodica

Fecha Evaluacion: mayo 2025.

Puesto de trabajo: Operario de almacén.

N° de Trabajadores: 1

Peligro Causa Probabilidad | Consecuencias Estimacion del riesgo

identificado BI[M|[A|ILD[D|ED | T [TO[M] I _ Medidas Preventivas

Atropellos o Operario sin X X X - El operario de almacén debera estar formado y

golpes con cualificacion o acreditado para el uso de la carretilla elevadora

vehiculos. sin mediante curso tedrico y practico de formacién
autorizacion especifica conforme a UNE 58451 para carretilleros.

- Las carretillas dispondran de llave de contacto para
evitar asi el uso por parte de personal no autorizado.
Esta llave estara en poder del operario o de un
responsable de la empresa.

- Uso de claxon, iluminacion y circulacién segura.

- Supervisar periédicamente el cumplimiento de las
normas de circulacion en el almacén.

(RD 1215/1977, UNE 58451).

Caida de Circulacién X X X - El paso sobre zonas de cambio de nivel se hara de
objetos inadecuada forma diagonal y a velocidad reducida para evitar asi la
caida de objetos.

- Las cargas se colocaran siempre sobre palets,
debidamente aseguradas.

- Se debe consultar y conocer la capacidad de
elevacion de carga de la maquina.

- Siempre se circulara con la carga lo mas cerca
posible del suelo, se aconseja sobre unos 15 cm.

- Realizar inspecciones visuales del estado de la carga
antes de moverla.

- Formacion del trabajador en transporte seguro de
cargas.
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(RD 1215/1977, RD 486/1997).

Choque Circulacion X X X - Si la carga impide la visibilidad se circulara marcha
contra inadecuada atras extremando las precauciones.

objetos - Formacion en técnicas de conduccién segura.
inméviles - Si es preciso se solicitara la ayuda de otra persona

que ayude con la maniobra.

- Establecer protocolo de ayuda en maniobras en
zonas complejas.

- Reducir la velocidad en zonas de con suelos
himedos o resbaladizos.

- Mantener las zonas de circulacion secas y libres de

obstaculos.

(RD 1215/1977).
Atrapamient Circulacién X X X - El operario debera hacer uso siempre del cinturén de
0 por vuelco inadecuada seguridad o el dispositivo del que disponga.

- Supervision periddica del uso del cinturén.

- Siempre se circulard con el mastil inclinado hacia
atras y lo mas cerca posible del suelo.

- Se reducira la velocidad a la hora de girar o tomar una
curva.

- No se deben subir y bajar bordillos.

- No superar la velocidad de 10 km/h.

- No circular junto al borde de zonas con posibilidad de
caida.

- El descenso de pendientes con carga se hara siempre
marcha atras.

- Nunca se debera trabajar sobre pendientes que sean
superiores a las recomendadas, ni de forma
transversal.

- No sobrepasar los limites de carga de la carretilla.

- No efectuar giros sobre rampas.

- Formacion en técnicas de conduccion segura.

(RD 1215/1977, UNE-EN ISO 3691).
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Atrapamient | Mantenimiento | X X X - Revisar periédicamente el estado y los componentes
0 por vuelco inadecuado de la maquinaria tales como frenos, neumaticos,
circuito hidraulico, alumbrado etc. En caso de
encontrar deficiencias, cambiar de inmediato.

- Implantar revisiones preventivas periddicas con
registro de intervenciones.

- Prohibir expresamente el uso si se detecta una
anomalia técnica.

(RD 1215/1997).

Atropellos o Circulacion X X X - Procurar circular siempre con la maxima visibilidad, si
golpes con inadecuada la carga impide la visibilidad, circular marcha atras
vehiculos. extremando las precauciones.

- Si es preciso se solicitara la ayuda de otra persona
que ayude con la maniobra.

- Reducir la velocidad en zonas de con suelos
humedos o resbaladizos.

- Nunca se deberan transportar a personas en
carretillas dotadas de un solo asiento.

- El operador hara el uso del claxon en los cruces y en
la entrada y salida de recintos.

- En zonas poco iluminadas se debera circular con el
alumbrado de la carretilla encendido.

- Formacion en técnicas de conduccion segura.

(RD 1215/1977, UNE 58451).

Caidas de Uso no X X X - No se utilizara nunca la carretilla para la elevaciéon de
personas a adecuado de personas.
distinto nivel maquinaria - Solo con caracter excepcional se podra utilizar con el

uso de sistemas de seguridad adecuados para este fin.
- Supervision y sancién en caso de incumplimiento.
(RD 1215/1997).

Incendios Focos de X X X - Las carretillas utilizadas deben ser antiexplosivas,
ylo ignicion certificadas segun RD 400/1996.
explosiones cercanos (RD 400/1996, RD 681/2003, RD 1215/1997).
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Incendios Carga de X X X - La zona de carga de baterias debe estar libre de focos
ylo baterias de ignicion como plasticos, papeles, etc.
explosiones - Prohibido el uso de mecheros o llamas vivas para

comprobar los niveles de carga por el alto riesgo de
explosién por la presencia de gas hidrégeno durante la
carga de la bateria.

- Situar la zona de carga de baterias en un lugar bien
ventilado.

- Aflojar los tapones de los vasos para facilitar la
evacuacion de los gases, evitando sobrepresiones.

- Colocar el cargador tan lejos posible de la bateria
como los cables de carga lo permitan.

- Durante el proceso de puesta en carga esta prohibido
que el operario lleve cadenas, relojes, pulseras o
cualquier objeto metalico que pueda ocasionar
cortocircuito.

- Instrucciones visibles sobre los procedimientos de
carga segura.

(RD 400/1996, RD 681/2003, RD 1215/1997).

Fatiga fisica Asiento X X X - El asiento del conductor estara dotado de suspension,
inadecuado y sera anatdbmico y regulable en altura vy
horizontalmente.

- Cada operario debera ajustar el asiento a sus
necesidades antes de iniciar el trabajo.

- Para facilitar el trabajo de la carretilla marcha atras, al
asiento debera estar dotado de un sistema que le
permita el giro de alrededor de 30 °.

(RD 1215/1997).

Exposicion | Uso no seguro | X X X - Se utilizard mono de trabajo que cubra la mayor parte

a de la maquina del cuerpo.

sustancias - ElI operario de almacén usara mascara o

nocivas o semimascara auto filtrante para vapores organicos tipo

toxicas AXy para particulas P3RC, segun norma UNE-EN 149.
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- Utilizar siempre para la limpieza del equipo una
aspiradora industrial. No utilizar nunca aire
comprimido.
(RD 374/2001, RD 773/1997, EN 374, UNE-EN 149,
EN 14387).

Vibraciones Circulacion - Las superficies de circulacién deben estar lisas y
inadecuada libres de rugosidades y baches.
- Mantenimiento periédico del pavimento del almaceén.
(RD 486/1997, RD 1215/1997, RD 1311/2005).
Caida de Ausencia de - La carretilla debe estar equipada con una estructura
objetos elementos de de proteccion contra caida de objetos (FOPS).
desprendido seguridad (RD 1215/1997).
s
Golpes por Uso no - Nunca se deberan transportar personas en las
herramienta | adecuado de carretillas de un solo asiento.
S maquinaria - Supervision periédica de cumplimiento.

(RD 1215/1997).
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Evaluacién de Riesgos: PUESTOS DE TRABAJO.

Evaluacion

Inicial. D Periodica

Fecha Evaluacion: mayo 2025.

Puesto de trabajo: Jefe de almacén.

N° de Trabajadores: 1

Peligro Causa Probabilidad | Consecuencias Estimacion del riesgo

identificado BI[M|[A|ILD[D|ED | T [TO[M] I _ Medidas Preventivas

Atropellos o Falta de X X X - El jefe de almacén debera estar formado y acreditado
golpes con formacion para el uso de la carretilla elevadora mediante curso
vehiculos. tedrico y practico de formacion especifica conforme

a UNE 58451 para carretilleros.

- Las carretillas dispondran de llave de contacto para
evitar asi el uso por parte de personal no autorizado.
Esta llave estara en poder del operario o de un
responsable de la empresa.

- Uso de claxon, iluminacion y circulacién segura.

- Supervisar periédicamente el cumplimiento de las
normas de circulacion en el almacén.

(RD 1215/1977, UNE 58451).

Caida de Transporte X X X - El paso sobre zonas de cambio de nivel se hara de
objetos inadecuado forma diagonal y a velocidad reducida para evitar asila
caida de objetos.

- Las cargas se colocaran siempre sobre palets,
debidamente aseguradas.

- Se debe consultar y conocer la capacidad de
elevacion de carga de la maquina.

- Siempre se circulara con la carga lo mas cerca
posible del suelo, se aconseja sobre unos 15 cm.

- Realizar inspecciones visuales del estado de la carga
antes de moverla.

- Formacion del trabajador en transporte seguro de
cargas.

45
JOSE FRANCISCO PARRENO GONZALEZ



UMH — MASTER UNIVERSITARIO EN PREVENCION DE RIESGOS LABORALES
TFM — Evaluacion de Riesgos de una empresa dedicada a la fabricacion de resina de polyester.

(RD 1215/1977, RD 486/1997).

Choque Falta de - Si la carga impide la visibilidad se circulara marcha
contra visibilidad o atras extremando las precauciones.
objetos imprudencias - Formacioén en técnicas de conduccién segura.
inméviles al maniobrar - Si es preciso se solicitara la ayuda de otra persona
que ayude con la maniobra.
- Establecer protocolo de ayuda en maniobras en
zonas complejas.
- Reducir la velocidad en zonas de con suelos
himedos o resbaladizos.
- Mantener las zonas de circulacion secas y libres de
obstaculos.
(RD 1215/1977).
Atrapamient Circulacion - El jefe de almacén debera hacer uso siempre del
o por vuelco | inadecuada, cinturén de seguridad o el dispositivo del que disponga.
exceso de - Supervision periddica del uso del cinturén.
velocidad, - Siempre se circulara con el mastil inclinado hacia
mala atras y lo mas cerca posible del suelo.
conduccién - Se reducira la velocidad a la hora de girar o tomar una

curva.
- No se deben subir y bajar bordillos.

- No superar la velocidad de 10 km/h.

- No circular junto al borde de zonas con posibilidad de
caida.

- El descenso de pendientes con carga se hara siempre
marcha atras.

- Nunca se debera trabajar sobre pendientes que sean
superiores a las recomendadas, ni de forma
transversal.

- No sobrepasar los limites de carga de la carretilla.

- No efectuar giros sobre rampas.

- Formacion en técnicas de conduccion segura.

(RD 1215/1977, UNE-EN ISO 3691).
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Atrapamient | Mantenimiento | X X X - Revisar periédicamente el estado y los componentes
0 por vuelco inadecuado de la maquinaria tales como frenos, neumaticos,
circuito hidraulico, alumbrado etc. En caso de
encontrar deficiencias, cambiar de inmediato.

- Implantar revisiones preventivas periddicas con
registro de intervenciones.

- Prohibir expresamente el uso si se detecta una
anomalia técnica.

(RD 1215/1997).

Atropellos o Circulacion X X X - Procurar circular siempre con la maxima visibilidad, si
golpes con inadecuada, la carga impide la visibilidad, circular marcha atras
vehiculos. mala extremando las precauciones.

visibilidad - Si es preciso se solicitara la ayuda de otra persona

que ayude con la maniobra.

- Reducir la velocidad en zonas de con suelos
humedos o resbaladizos.

- Nunca se deberan transportar a personas en
carretillas dotadas de un solo asiento.

- El operador hara el uso del claxon en los cruces y en
la entrada y salida de recintos.

- En zonas poco iluminadas se debera circular con el
alumbrado de la carretilla encendido.

- Formacion en técnicas de conduccion segura.

(RD 1215/1977, UNE 58451).

Caidas de Uso X X X - No se utilizara nunca la carretilla para la elevaciéon de

personas a inadecuado personas.

distinto nivel como - Solo con caracter excepcional se podra utilizar con el
plataforma uso de sistemas de seguridad adecuados para este fin.

- Supervision y sancién en caso de incumplimiento.
(RD 1215/1997).

Incendios Focos de X X X - Las carretillas utilizadas deben ser antiexplosivas,
ylo ignicion certificadas segun RD 400/1996.
explosiones cercanos (RD 400/1996, RD 681/2003, RD 1215/1997).
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Fatiga fisica Asiento - El asiento del conductor estara dotado de suspension,
inadecuado o y sera anatdmico y regulable en altura vy
mal regulado horizontalmente.

- Cada operario debera ajustar el asiento a sus
necesidades antes de iniciar el trabajo.

- Para facilitar el trabajo de la carretilla marcha atras, al
asiento debera estar dotado de un sistema que le
permita el giro de alrededor de 30 °.

(RD 1215/1997).

Exposicion Entrada en - No entrar a trabajar en recintos cerrados y mal

a espacios ventilados.

sustancias cerrados sin - Comprobar el contenido de oxigeno de la atmédsfera

nocivas o control y la ausencia de gases téxicos previamente al acceso

téxicas ambiental a recintos cerrados.
- El jefe de almacén usara mascara o semimascara
auto filtrante para vapores organicos tipo AX y para
particulas P3RC segun norma UNE-EN 149.
- Uso de detectores portatiles de gases y oxigeno.
(RD 374/2001, RD 486/1997).

Vibraciones | Superficies en - Las superficies de circulacion deben estar lisas y

mal estado libres de rugosidades y baches.

- Mantenimiento periédico del pavimento del almaceén.
(RD 486/1997, RD 1215/1997, RD 1311/2005).

Caida de Ausencia de - La carretilla debe estar equipada con una estructura

objetos elementos de de proteccion contra caida de objetos (FOPS).

desprendido seguridad (RD 1215/1997).

S

Golpes por Uso no - Nunca se deberan transportar personas en las

herramienta adecuado carretillas de un solo asiento.

S - Supervision y sancién en caso de incumplimiento.
(RD 1215/1997).

Fatiga Fijar la vista - Cuando la actividad a realizar conlleve fijar la vista

mental durante un durante un periodo de tiempo prolongado, intercalar
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periodo de pequenos periodos de descanso o alternar con otras
tiempo actividades diferentes que permitan relajar la mente.
prolongado (RD 488/1997),
Fatiga fisica Silla de X X X - Proporcionar sillas conforme a UNE-EN 1335-1:
trabajo - Con 5 ruedas.
inadecuada - El respaldo y el asiento deben ser regulables.
- El respaldo debe tener soporte lumbar.
- El respaldo y el asiento deben ser transpirables.
(RD 488/1997, UNE-EN 1335-1).
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5.3. EVALUACION DE RIESGOS DE LOS EQUIPOS DE TRABAJO.

En este apartado se realiza la evaluacion de riesgos de los equipos de trabajo utilizados en la

empresa Fabrica de Resina de Polyester S.L. Para cada uno de ellos se identifican los

principales riesgos asociados a su uso y se proponen medidas preventivas orientadas a

eliminar o minimizar dichos riesgos, conforme a lo establecido en el Real Decreto 1215/1997,

por el que se regulan las disposiciones minimas de seguridad y salud para la utilizacion de los

equipos de trabajo por los trabajadores.

A continuacion, se detallan los equipos de trabajo objeto de analisis:

EQUIPO DE TRABAJO: CARRETILLA ELEVADORA.

JOSE FRANCISCO PARRENO GONZALEZ

MARCA NISSAN MODELO 002L20CU | N° SERIE 2E701804
ANO FAB. 2002 MARCADO CE SI DECLARACION SI

CE
EQUIPO DE TRABAJO: TRANSPALETA ELECTRICA.
MARCA BT MODELO LPE200/8 | N° SERIE 6229227
ANO FAB. 2012 MARCADO CE Sl DECLARACION Sl

CE
EQUIPO DE TRABAJO: CARGADOR BATERIAS.
MARCA GM MODELO CPB0/2430 | N° SERIE 09071421
ANO FAB. 2014 MARCADO CE SI DECLARACION Sl

CE
EQUIPO DE TRABAJO: MEZCLADORA HORIZONTAL.
MARCA OLIVER B. | MODELO DISPERMIX25 | N° SERIE 0549
ANO FAB. 2008 MARCADO SI DECLARACION Sl

CE CE

EQUIPO DE TRABAJO: MEZCLADORA VERTICAL.
MARCA SIEMENS | MODELO COR824-84 | N° SERIE 898553
ANO FAB. - MARCADO CE SI DECLARACION Sl

CE
EQUIPO DE TRABAJO: TRANSPALETA MANUAL.
MARCA ULMA MODELO HPTMQL | N° SERIE 1791731M169
ANO FAB. 2017 MARCADO CE Sl DECLARACION -

CE
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EQUIPO DE TRABAJO: BOMBA DE ENVASADO.

MARCA ASEA MODELO MH112MC | N° SERIE 711264
ANO FAB. - MARCADO CE N/A DECLARACION -
CE
- Carretilla de mano.
- Ordenador.
- Impresoras.
51
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Evaluacion de Riesgos: EQUIPOS DE TRABAJO.

Evaluacion

Equipo de trabajo: Carretilla Elevadora.
Puesto de trabajo: Operario Almacén, jefe almacén. Inicial. D Periodica
N° de Trabajadores: 2 Fecha Evaluacion: mayo 2025.
Peligro Causa Probabilidad | Consecuencias Estimacion del riesgo
identificado BI|M[A|LD|D[ED | T [TO[M ] I i Medidas Preventivas
Atropellos o Operario sin X X X - Los operarios deberan estar formados y acreditados
golpes con cualificacion o para el uso de la carretilla elevadora mediante curso
vehiculos. sin tedrico y practico de conduccion.

autorizacién -La empresa debe garantizar que los trabajadores

reciban una formacién especifica, tedrica y practica,
adecuada y suficiente en el manejo de carretillas
elevadoras, segun lo establecido en el articulo 19 de
la Ley 31/1995.

- La formacion debe reunir los requisitos minimos para
operadores de carretilas de manutencién hasta
10000 Kg segun norma UNE 58451.

- La formacioén debe ser impartida por un organismo
certificador o por la propia empresa, y se debe
acreditar mediante un documento (carné, diploma,
etc.) que certifique la realizacion de la formacion.

- La formacién debe quedar registrada y documentada.
- Las carretillas dispondran de llave de contacto para
evitar asi el uso por parte de personal no autorizado.
Esta llave estara en poder del responsable de la
empresa.

- Registro de las personas autorizadas y con formacion
en la empresa para el uso de la carretilla elevadora.
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(RD 1215/1997, UNE 58451:2006, Ley 31/1995).

Caida de Circulacion - El paso sobre zonas de cambio de nivel se hara de
objetos inadecuada forma diagonal y a velocidad reducida para evitar asi la
caida de objetos.
- Las cargas se colocaran siempre sobre palets,
debidamente aseguradas.
- Se debe consultar y conocer la capacidad de
elevacion de carga de la maquina.
- Siempre se circulara con la carga lo mas cerca
posible del suelo, se aconseja sobre unos 15 cm.
- Formacion del trabajador en transporte seguro de
cargas.
(RD 1215/1997, UNE 58451:2006).
Caida de Ausencia de - La carretilla debe estar equipara con estructura de
objetos elementos de proteccion contra caida de objetos.
seguridad - Comprobar periédicamente es estado de portico de
(FOPS). seguridad de la carretilla.
(RD 1215/1997, UNE-EN ISO 6055).
Choque Circulacién - Proteger los largueros de las estanterias contra el
contra inadecuada impacto de las carretillas.
objetos - Instalar protectores fisicos en zonas de transito, como
inmoviles barandillas se seguridad en zonas peatonales y topes
y barras de seguridad en estanterias.
- Si la carga impide la visibilidad se circulara marcha
atras extremando las precauciones.
- Si es preciso se solicitara la ayuda de otra persona
que ayude con la maniobra.
- Reducir la velocidad en zonas con suelos humedos o
resbaladizos.
- Carteles visibles con normas de circulacion interna.
(RD 1215/1997, RD 486/1997, UNE 58451:2016).
Atrapamient Circulacion - El operario debera hacer uso siempre del cinturén de
0 por vuelco inadecuada seguridad o el dispositivo del que disponga.
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- Siempre se circulara con el mastil inclinado hacia
atras y lo mas cerca posible del suelo.

- Se reducira la velocidad a la hora de girar o tomar una
curva.

- No se deben subir y bajar bordillos.

- No circular junto al borde de zonas con posibilidad de
caida.

- El descenso de pendientes con carga se hara siempre
marcha atras.

- Nunca se debera trabajar sobre pendientes que sean
superiores a las recomendadas, ni de forma
transversal.

- No sobrepasar los limites de carga de la carretilla.

- No efectuar giros sobre rampas.

- Formacién practica sobre riesgos de vuelco.

(RD 1215/1997, UNE 58451:2016).

Atropellos o Circulacion X X X - Procurar circular siempre con la maxima visibilidad, si
golpes con inadecuada la carga impide la visibilidad, circular marcha atras
vehiculos. extremando las precauciones.

- Si es preciso se solicitara la ayuda de otra persona
que ayude con la maniobra.

- Reducir la velocidad en zonas con suelos humedos o
resbaladizos.

- Nunca se deberan transportar a personas en
carretillas dotadas de un solo asiento.

- Formacién continua sobre buenas practicas de

conduccion.

(RD 1215/1997, UNE 58451:2016).
Atropellos o | Ausencia de X X X - La carretilla funcionara de forma permanente con un
golpes con elementos de girofaro parpadeante encendido, colocado sobre la
vehiculos. seguridad zona superior de esta.

- El operador hard el uso del claxon en los cruces y en
la entrada y salida de recintos.
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- En zonas poco iluminadas se debera circular con el
alumbrado de la carretilla encendido.

- La carretilla debera disponer de un sistema de
espejos que le permitan tener un angulo de visién de
180 °.

- Verificacion diaria de los elementos de seguridad de
la carretilla.

- Sustitucion inmediata de elementos en mal estado.
(RD 1215/1997, UNE 58451:2016, UNE-EN ISO 3691-

1)

Caidas de Uso - No se utilizara nunca la carretilla para la elevacion de

personas a inadecuado personas.

distinto nivel - Solo con caracter excepcional se podra utilizar con el

uso de sistemas de seguridad adecuados para este fin.
- Supervision periddica de incumplimiento.
(RD 1215/1997).

Fatiga fisica Asiento - El asiento del conductor estara dotado de suspensién,
inadecuado o y sera anatdmico y regulable en altura vy
mal regulado horizontalmente.

- Cada operario debera ajustar el asiente a sus
necesidades antes de iniciar el trabajo.

- Para facilitar el trabajo de la carretilla marcha atras, al
asiento debera estar dotado de un sistema que le
permita el giro de alrededor de 30 °.

(RD 1215/1997).

Golpes por Uso no - Nunca se deberan transportar personas en las

herramienta adecuado carretillas de un solo asiento.

S - Carteleria de prohibicién en el vehiculo.

- Supervision y sancién en caso de incumplimiento.
(RD 1215/1997, UNE 58451:2016).

Caida de Uso - La carretilla debe contar con un estribo antideslizante

personas al inadecuado situado sobre el chasis, asi como una abrazadera en el

mismo nivel bastidor del portico.
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- El operador debe estar formado sobre la forma segura
de ascenso y descenso de la carretilla.
(RD 1215/1997, UNE 58451:2016).

Atrapamient | Mantenimiento | X X X - Revisar periodicamente el estado y los componentes
0 por vuelco inadecuado de la maquinaria tales como frenos, neumaticos,
circuito hidraulico, alumbrado etc. En caso de
encontrar deficiencias, cambiar de inmediato.

- Implantar revisiones preventivas periédicas con
registro de intervenciones.

- Prohibir expresamente el uso si se detecta una
anomalia técnica.

(RD 1215/1997, UNE-EN 1175, UNE-EN ISO 3691-1).

Contactos Mantenimiento | X X X - Seguir siempre las instrucciones del fabricante para
eléctricos inadecuado las operaciones de carga y mantenimiento de la
bateria.

- Respetar las polaridades.
- Formacion especifica sobre carga segura.
RD1215/1997, UNE-EN 1175).

Contacto Mantenimiento | X X X - En la manipulacién de la bateria usar siempre pantalla
con inadecuado facial, guantes cubre brazos y ropa adecuada.
sustancias - En caso de salpicadura lavar inmediatamente con
corrosivas agua.

- Instalacién de estacion de lavado ocular préxima.
(RD 1215/1997, RD 665/1997, UNE-EN ISO 3691-1).

Incendio Mantenimiento | X X X - Senalizacion de prohibido fumar en sala de carga.
inadecuado - Mantener bien ventilada la zona de carga de baterias.
- Mantener en buen estado los componentes de las
baterias, tapones, bornes, nivel de electrolito etc.

- Mantener abierta la tapa de la bateria durante el
proceso de carga.

- Es recomendable esperar una hora después de
cargar la bateria.

(RD 1215/1997, UNE-EN 1175, RD 400/1996).
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Evaluacion de Riesgos: EQUIPOS DE TRABAJO.

N° de Trabajadores: 3

Equipo de trabajo: Transpaleta manual.
Puesto de trabajo: Mozo almacén, operario almaceén, operario fabricacion.

Evaluacion

Inicial.

Fecha Evaluacion: mayo 2025.

D Periddica

Peligro
identificado

Causa

Probabilidad

Consecuencias

Estimacion del ries

B

M

A

LD | D ED

T

TO

M

T

Medidas Preventivas

Caida de
Objetos

Transporte de
cargas mal
efectuado

X

X

X

- Asegurarnos que las cargas estan perfectamente
colocadas y equilibradas.

- Controlar la estabilidad de la carga en los giros, sobre
todo si esta es voluminosa y pesada.

- Antes de bajar la carga, comprobar que no hay nada
debajo que pueda desestabilizar esta.

- No colocar pies o0 manos debajo de la carga
levantada.

- Formacién practica sobre manejo de transpaleta
manual.

- Supervision periddica por el jefe de almacén.

(RD 1215/1997, RD 486/1997).

Atrapamient
o de otras
cargas

Transporte de
cargas mal
efectuado

- Comprobar que la longitud del palet es mayor que la
de las horquillas, para asegurarnos que estas no
sobresalgan y puedan dafar otras cargas.

-Intentar introducir siempre las horquillas por la parte
mas estrecha del palet, asegurandose que estas estén
bien centradas en el palet.

- Antes de realizar la bajada de la carga comprobar que
no hay nada ni nadie que podamos dafar o quedar
atrapado.

JOSE FRANCISCO PARRENO GONZALEZ

57




UMH — MASTER UNIVERSITARIO EN PREVENCION DE RIESGOS LABORALES
TFM — Evaluacion de Riesgos de una empresa dedicada a la fabricacion de resina de polyester.

(RD 1215/1997, RD 486/1997).

Choque Transporte de - Mirar siempre en la direccibn de la maniobra,
contra cargas mal obteniendo asi una buena visibilidad del recorrido.
objetos efectuado - Circular siempre en la direccidon que garantice la
inmoviles o maxima visibilidad.
moviles - Si es inevitable circular marcha atras por el volumen
de la carga, asegurarnos de que no existe ningun
obstaculo que pueda ocasionar un incidente.
- Se deben respetar las senales y circular siempre por
las zonas destinadas para ello.
- Si circulamos detras de otro vehiculo, dejar una
distancia de seguridad.
- Elaboracion de un procedimiento especifico de
circulacion.
(RD 1215/1997, RD 486/1997).
Choque Mal - Nunca dejar la transpaleta en un lugar donde
contra estacionamien entorpezca la circulacion.
objetos to dela - Dejar siempre la transpaleta en su lugar habilitado
inméviles maquina para ello.
- Definir e indicar los lugares especificos para
aparcamiento, sefalizarlos.
(RD 1215/1997, RD 486/1997).
Golpes o Transporte de - No descender pendientes superiores al 5%, y solo si
cortes cargas mal se dispone de freno y situandose siempre detras de la
efectuado carga.
- Utilizar la transpaleta unica y exclusivamente para las
funciones y trabajos para los que ha sido disefiada.
- No utilizar la transpaleta como medio de transporte.
- Uso de EPIs adecuados.
(RD 1215/1997, RD 486/1997, RD 773/1997).
Caidas de Superficie de - No usar la transpaleta en zonas humedas o
personas al | trabajo en mal deslizantes.
mismo nivel estado - Inspeccidn diaria y limpieza de derrames.
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- Suelos con tratamiento antideslizante.
(RD 1215/1997, RD 486/1997).

Caidas de
personas al
mismo nivel

Uso
inadecuado

- No manipular la transpaleta con las manos o el
calzado humedos o con grasa.

- No utilizar la transpaleta como medio de transporte.

- No descender pendientes superiores al 5%, y solo si
se dispone de freno y situdandose siempre detras de la
carga.

(RD 1215/1997, RD 486/1997).

Sobreesfuer
o)

Transporte de
cargas mal
efectuado

- Comprobar que el peso de la carga a transportar es
el adecuado para la capacidad de la transpaleta para
evitar sobrecargas.

- Asegurarse que el palet es el adecuado para la carga
y que esta en buen estado.

- No circular arrastrando el palet.

- Formacion ergonémica sobre uso de transpaletas.

- Retirada de palets defectuosos.

(RD 1215/1997, RD 487/1997, RD 486/1997, Ley
31/1995).

Sobreesfuer
Z0S

Mantenimiento
inadecuado

- Intentar mantener siempre el buen funcionamiento, ya
sea del sistema hidraulico como las ruedas.

- Ante cualquier fallo se debera dejar fuera de uso y
avisar al servicio de mantenimiento para proceder a su
reparacion y puesta a punto.

(RD 1215/1997, RD 486/1997).
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Evaluacion de Riesgos: EQUIPOS DE TRABAJO.

N° de Trabajadores: 3

Equipo de trabajo: Transpaleta eléctrica.
Puesto de trabajo: Mozo almacén, operario almacén, operario fabricacion.

Evaluacion

Inicial. D Periddica

Fecha Evaluacion: mayo 2025.

Peligro Causa

Probabilidad

Consecuencias

Estimacion del ries

identificado B

M

A

LD

D

ED

T

TO

M

T

Medidas Preventivas

Caida de Transporte de
Objetos cargas mal
efectuado

X

X

X

- El uso de transpaleta eléctrica solo estara permitido
para trabajadores debidamente formados y autorizador
por la empresa.

- Asegurarnos que las cargas estan perfectamente
colocadas y equilibradas.

- Controlar la estabilidad de la carga en los giros, sobre
todo si esta es voluminosa y pesada.

- Antes de bajar la carga, comprobar que no hay nada
debajo que pueda desestabilizar esta.

- No colocar pies o manos debajo de la carga
levantada.

- Formacién practica sobre manejo de transpaleta
eléctrica.

- Supervision periddica por el jefe de almacén.

(RD 1215/1997, Ley 31/1995, RD 486/1997).

Atrapamient | Transporte de
o de otras cargas mal
cargas efectuado

- Comprobar que la longitud del palet es mayor que la
de las horquillas, para asegurarnos que estas no
sobresalgan y puedan dafar otras cargas.

-Intentar introducir siempre las horquillas por la parte
mas estrecha del palet, asegurandose que estas estén
bien centradas en el palet.
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- Antes de realizar la bajada de la carga comprobar que
no hay nada ni nadie que podamos dafar o quedar
atrapado.

(RD 1215/1997, RD 486/1997).

Choque Transporte de - Mirar siempre en la direccion de la maniobra,
contra cargas mal obteniendo asi una buena visibilidad del recorrido.
objetos efectuado - Circular siempre en la direccion que garantice la
inmaoviles o maxima visibilidad.
moviles - Si es inevitable circular marcha atras por el volumen
de la carga, asegurarnos de que no existe ningun
obstaculo que pueda ocasionar un incidente.
- Se deben respetar las senales y circular siempre por
las zonas destinadas para ello.
- Si circulamos detras de otro vehiculo, dejar una
distancia de seguridad.
- Elaboracion de un procedimiento especifico de
circulacion.
(RD 1215/1997, RD 486/1997).
Choque Mal - Nunca dejar la transpaleta eléctrica en un lugar donde
contra estacionamien entorpezca la circulacion.
objetos todela - Dejar siempre la transpaleta eléctrica en su lugar
inmoviles maquina habilitado para ello.
- Las horquillas deben quedar siempre apoyadas en el
suelo.
- Definir e indicar los lugares especificos para la carga
y aparcamiento, sefializarlos convenientemente.
(RD 1215/1997, RD 486/1997).
Golpes o Transporte de - No descender pendientes superiores al 5%, y solo si
cortes cargas mal se dispone de freno y situandose siempre detras de la
efectuado carga.

(RD 1215/1997, RD 486/1997).
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Golpes o Uso - Utilizar la transpaleta eléctrica Unica y exclusivamente
corte inadecuado para las funciones y trabajos para los que ha sido
disefiada.
- No utilizar la transpaleta eléctrica como medio de
transporte.
- Uso de EPIs adecuados.
- Supervision y sancién en caso de incumplimiento.
(RD 1215/1997, RD 486/1997, RD 773/1997).
Golpes o Mantenimiento - Comprobar al iniciar y al finalizar la jornada de trabajo
corte inadecuado que el pulsador de seguridad funciona correctamente.
- El operario ante cualquier fallo que pueda producirse,
debera dejar la maquina fuera de servicio y
comunicarlo al servicio técnico.
(RD 1215/1997, RD 486/1997).
Caidas de Superficie de - No usar la transpaleta eléctrica en zonas humedas o
personas al | trabajo en mal deslizantes.
mismo nivel estado - Inspeccién diaria y limpieza de derrames.
- Suelos con tratamiento antideslizante.
(RD 1215/1997, RD 486/1997).
Caidas de Uso - No utilizar la transpaleta eléctrica como medio de
personas al inadecuado transporte.
mismo nivel - No descender pendientes superiores al 5%, y solo si
se dispone de freno y situandose siempre detras de la
carga.
- No manipular la transpaleta eléctrica con las manos o
el calzado humedos o con grasa.
(RD 1215/1997, RD 486/1997).
Atropellos o Uso - Procurar circular siempre con la maxima visibilidad, si
golpes con inadecuado la carga impide la visibilidad, circular marcha atras
vehiculos. extremando las precauciones.

- Si es preciso se solicitara la ayuda de otra persona
que ayude con la maniobra.
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- Reducir la velocidad en zonas de con suelos
humedos o resbaladizos.

- Nunca se deberan transportar a personas.

- El operador hara el uso del claxon en los cruces y en
la entrada y salida de recintos.

- Dejar la transpaleta eléctrica siempre apagada, y
retirar las llaves y entregarselas al responsable.

- Formacion continua sobre buenas practicas de
conduccion.

(RD 1215/1997, RD 486/1997, Ley 31/1995).

y uso
inadecuados

Contactos Mantenimiento - Seguir siempre las instrucciones del fabricante para
eléctricos inadecuado las operaciones de carga y mantenimiento de la

bateria.

- Respetar las polaridades.

- Formacion especifica sobre carga segura.

(RD 1215/1997, RD 614/2001).
Contacto Mantenimiento - En la manipulacion de la bateria usar siempre pantalla
con inadecuado facial, guantes cubre brazos y ropa adecuada.
sustancias - En caso de salpicadura lavar inmediatamente con
corrosivas agua.

- Instalacién de estacion de lavado ocular préxima.

(RD 1215/1997, RD 665/1997, RD 773/1997).
Incendio Mantenimiento - Prohibido fumar en las proximidades de las baterias.

- Mantener bien ventilada la zona de carga de baterias.
- Mantener en buen estado los componentes de las
baterias, tapones, bornes, nivel de electrolito etc.

- Mantener abierta la tapa de la bateria durante el
proceso de carga.

- Es recomendable esperar una hora después de
cargar la bateria.

(RD 1215/1977, RD 2267/2004).
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Evaluacion de Riesgos: EQUIPOS DE TRABAJO.

N° de Trabajadores: 2

Equipo de trabajo: Cargador de baterias.
Puesto de trabajo: Mozo almacén, operario almacén.

Evaluacion

D Inicial. D Periédica

Fecha Evaluacion: mayo 2025.

del cargador
de baterias

Peligro Causa Probabilidad | Consecuencias Estimacion del riesgo
identificado B/ M|A|LD|D ED T |TO| M I Medidas Preventivas
Explosiones | Uso incorrecto | X X X - Trabajar con herramientas aislantes.

- No depositar encima de la bateria o el cargador
elementos  metalicos que puedan  originar
cortocircuitos.

- La zona de carga de baterias debe estar libre de focos
de ignicion como plasticos, papeles, etc.

- Prohibido el uso de mecheros o llamas vivas para
comprobar los niveles de carga por el alto riesgo de
explosién por la presencia de gas hidrégeno durante la
carga de la bateria.

- Situar la zona de carga de baterias en un lugar bien
ventilado.

- Aflojar los tapones de los vasos para facilitar la
evacuacion de los gases, evitando sobrepresiones.

- Colocar el cargador tan lejos posible de la bateria
como los cables de carga lo permitan.

- Durante el proceso de puesta en carga esta prohibido
que el operario lleve cadenas, relojes, pulseras o
cualquier objeto metadlico que pueda ocasionar
cortocircuito.

(RD 1215/1997, RD 681/2003, Ley 31/1995).
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Contactos Uso incorrecto | X X X - Trabajar con herramientas totalmente aislantes.
eléctricos del cargador - No depositar encima de la bateria o el cargador
de baterias elementos  metalicos que puedan  originar

cortocircuitos.

- Para desconectar el cargador tirar siempre del
enchufe, nunca tirar de los cables.

- No usar conexiones no recomendadas por el
fabricante.

- Usar el cargador de baterias en el rango de potencias
eléctricas recomendadas por el fabricante.

- Colocar el cargador tan lejos posible de la bateria
como los cables de carga lo permitan.

- Durante el proceso de puesta en carga esta prohibido
que el operario lleve cadenas, relojes, pulseras o
cualquier objeto metadlico que pueda ocasionar
cortocircuito.

- El cargador debera estar conectado a tierra.
Comprobar el estado de la tierra periédicamente.

(RD 1215/1997, RD 614/2001, Ley 31/1995).
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Evaluacion de Riesgos: EQUIPOS DE TRABAJO.

N° de Trabajadores: 3

Equipo de trabajo: Carretilla de mano.
Puesto de trabajo: Mozo almacén, Operario almacén, Operario fabricacion.

Evaluacion

Inicial.

Fecha Evaluacion: mayo 2025.

D Periddica

Peligro Causa Probabilidad | Consecuencias Estimacion del riesgo

identificado BIM[A|LD|D[ED | T [TO[M] I h Medidas Preventivas

Choques Carga mal X X X - Colocar el material a transportar de forma que

contra equilibrada siempre tenga suficiente visibilidad.

objetos (RD 1215/1997, RD 487/1997).

inmoviles

Caida de Carga mal X X X - Comprobar que el peso y el volumen de la carga es

objetos equilibrada o el adecuado para la capacidad de la carretilla manual.

excesiva - Asegurarse que las cargas estan perfectamente

equilibradas, y atadas para evitar deslizamientos y
caidas.
(RD 1215/1997, RD 487/1997).

Sobreesfuer Uso X X X - Cuando se transporte una carga pesada hay que

Z0S inadecuado mantener la espalda vertical, levantandola con los
brazos y las piernas flexionadas, evitando
sobresfuerzos de los musculos dorsales.
- Las ruedas del carro deben estar en perfecto estado
y no ofrecer resistencia a la rodadura.
(RD 1215/1997, RD 487/1997).
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Evaluacion de Riesgos: EQUIPOS DE TRABAJO.

N° de Trabajadores: 1

Equipo de trabajo: Mezcladora Horizontal.
Puesto de trabajo: Operario fabricacion.

Evaluacion

Inicial.

Fecha Evaluacion: mayo 2025.

D Periddica

Peligro Causa Probabilidad | Consecuencias Estimacion del riesgo
identificado BI|M[A|LD|DJ[ED | T [TO[M] I h Medidas Preventivas
Golpes o Elementos de | X X X - Antes de poner en funcionamiento la maquina
cortes seguridad comprobar que estan instaladas todas las protecciones
insuficientes y que los sistemas de seguridad funcionan
correctamente.
- Establecer un checklist diario de verificacion de
protecciones.
- Formacion practica sobre inspeccion de protecciones.
(RD 1215/1997, RD 1644/2008).
Atrapamient | Elementosde | X X X - Antes de poner en funcionamiento la maquina
0 por partes seguridad comprobar que estan instaladas todas las protecciones
moviles insuficientes y que los sistemas de seguridad funcionan
correctamente y no son retirados en ningun caso
durante el funcionamiento.
- El dispositivo debera contar con un dispositivo de
parada de emergencia visible y accesible en caso de
emergencia.
- Realizar comprobacion de los sistemas de parada de
emergencia mediante simulaciones.
(RD 1215/1997, RD 1644/2008, UNE-EN ISO 13850).
Atrapamient | Utilizacionno | X X X - No manipular el equipo de trabajo antes de que esté
0 por partes segura totalmente parado.
moviles
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- Incluir sefalizacién de “Prohibido manipular sin
parada total del equipo”.

- Emplear ropa de trabajo ajustada, y en ninguin caso
usar elementos susceptibles de ser atrapados por el
equipo como bufandas.

- Establecer una norma de uniformidad obligatoria.
(RD 1215/1997, RD 1644/2008).

Incendio y
explosién

Elementes de
seguridad
insuficientes

- La instalacion eléctrica y el motor de la mezcladora
deberan cumplir con la normativa ATEX, Real Decreto
400/1996 relativo a los aparatos y sistemas de
proteccion para uso en atmodsferas potencialmente
explosivas.

- Realizacion de una evaluacion especifica de riesgo
de explosion segun RD 681/2003.

- El equipo debera disponer de una tapa con sistema
de extraccion localizada con ventilador y filtros para
evitar la acumulacién de vapores inflamables.

- El equipo debera estar conectado a tierra para evitar
las chispas por electricidad estatica.

- Sera necesaria la sefalizacion de la zona de trabajo
con carteles de riesgo de formacién de atmédsferas
potencialmente explosivas ATEX, segun modelo
establecido en el RD 485/1997.

(RD 1215/1997, RD 400/1996, RD 681/2003, RD
485/1997).

Incendio y
explosién

Uso no seguro
de la maquina

- En ningun caso se podran realizar operaciones que
generen llama o chispazos en las inmediaciones de la
mezcladora en especial cuando esta esté llena de
materiales inflamables.

- Esta totalmente prohibido fumar en las inmediaciones
de la mezcladora.

- Instalacién de senal de prohibido fumar. Forma
redonda, pictograma negro sobre fondo blanco, bordes
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y banda (transversal descendente de izquierda a
derecha atravesando el pictograma a 45° respecto a la
horizontal) rojos. Segun RD 485/1997.

- Instalacién de sefial de advertencia de riesgo de
explosién. Forma triangular, pictograma negro sobre
fondo amarillo (min. 50% de la superficie de la sefal)
bordes negros. Segun RD 485/1997.

- Cuando se trabaje con productos inflamables, los
trabajadores deberan llevar ropa de trabajo 100%
algodédn.

- Realizar inspecciones aleatorias para verificar su
cumplimiento.

(RD 1215/1997, RD 400/1996, RD 681/2003, RD
485/1997).

Proyeccione
sde

Uso no seguro
de la maquina

- Dotar al operario de gafas de montura integral EN-
166 y registrar su entrega individual.

particulas o - La introduccién de los diferentes componentes de la
fragmentos mezcla de fabricacién se hard a la menor altura
posible, para evitar asi la salpicadura de gotas o
particulas.
- Formacion practica sobre el vertido correcto y seguro
de productos.
(RD 773/1997, EN 166).
Exposicion | Uso no seguro - Durante los trabajos con la mezcladora debido a la
s sustancias | de la maquina manipulacion de productos quimicos peligrosos, se
toxicas dotara al operario de guantes de proteccion frente a

agentes quimicos segun EN-374.

- Mono de trabajo que cubra la mayor parte del cuerpo.
- Durante los procesos de introduccion y mezclado de
productos quimicos, el trabajador usarad mascara o
semimascara auto filtrante para vapores organicos tipo
AX y para particulas P3RC segun UNE-EN 149.
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- Utilizar siempre para la limpieza del equipo una
aspiradora industrial. No utilizar nunca aire
comprimido.
(RD 374/2001, RD 773/1997, EN 374, UNE-EN 149,
EN 14387).

Ruido

Mantenimiento
inadecuado

- Revisar periodicamente el estado de los mecanismos.
- Medicién del nivel sonoro del equipo mediante
sonémetro.

- Si se superan los 80 dB(A) entrega de protectores
auditivos con marcado CE.

(RD 286/2006, RD 773/1997).
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Evaluacion de Riesgos: EQUIPOS DE TRABAJO.

N° de Trabajadores: 1

Equipo de trabajo: Mezcladora Vertical o de pared.
Puesto de trabajo: Operario fabricacion.

Evaluacion

Inicial.

Fecha Evaluacion: mayo 2025.

D Periodica

Peligro Causa Probabilidad | Consecuencias Estimacion del riesgo
identificado B/ M|A|LD|D ED T |TO| M I Medidas Preventivas
Golpes o Elementos de | X X X - Antes de poner en funcionamiento la maquina
cortes seguridad comprobar que estan instaladas todas las protecciones
insuficientes y que los sistemas de seguridad funcionan
correctamente.
- Establecer un checklist diario de verificacion de
protecciones.
- Formacién practica sobre inspeccion de protecciones.
(RD 1215/1997, RD 1644/2008).
Atrapamient | Elementosde | X X X - Antes de poner en funcionamiento la maquina
0 por partes seguridad comprobar que estan instaladas todas las protecciones
moviles insuficientes y que los sistemas de seguridad funcionan
correctamente y no son retirados en ningun caso
durante el funcionamiento.
- El dispositivo deberd contar con un dispositivo de
parada de emergencia visible y accesible en caso de
emergencia.
- Realizar comprobacion de los sistemas de parada de
emergencia mediante simulaciones.
(RD 1215/1997, RD 1644/2008, UNE-EN ISO 13850).
Atrapamient | Utilizacibnno | X X X - No manipular el equipo de trabajo antes de que esté
O por partes segura totalmente parado.
moviles - Incluir sefnalizacién de “Prohibido manipular sin
parada total del equipo”.
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- Emplear ropa de trabajo ajustada, y en ningun caso
usar elementos susceptibles de ser atrapados por el
equipo como bufandas.

- Establecer una norma de uniformidad obligatoria.
(RD 1215/1997, RD 1644/2008).

Incendio y
explosién

Elementes de
seguridad
insuficientes

- La instalacion eléctrica y el motor de la mezcladora
deberan cumplir con la normativa ATEX, Real Decreto
400/1996 relativo a los aparatos y sistemas de
proteccion para uso en atmdsferas potencialmente
explosivas.

- Realizacion de una evaluacion especifica de riesgo
de explosion segun RD 681/2003.

- El equipo debera disponer de una tapa con sistema
de extraccion localizada con ventilador y filtros para
evitar la acumulacién de vapores inflamables.

- El equipo debera estar conectado a tierra para evitar
las chispas por electricidad estatica.

- Sera necesaria la senalizacion de la zona de trabajo
con carteles de riesgo de formacion de atmoésferas
potencialmente explosivas ATEX, segun modelo
establecido en el RD 485/1997.

(RD 1215/1997, RD 400/1996, RD 681/2003, RD
485/1997).

Incendio y
explosion

Uso no seguro
de la maquina

- En ningun caso se podran realizar operaciones que
generen llama o chispazos en las inmediaciones de la
mezcladora en especial cuando esta esté llena de
materiales inflamables.

- Esta totalmente prohibido fumar en las inmediaciones
de la mezcladora.

- Instalacién de sefal de prohibido fumar. Forma
redonda, pictograma negro sobre fondo blanco, bordes
y banda (transversal descendente de izquierda a
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derecha atravesando el pictograma a 45° respecto a la
horizontal) rojos. Segun RD 485/1997.

- Instalacién de sefial de advertencia de riesgo de
explosion. Forma triangular, pictograma negro sobre
fondo amarillo (min. 50% de la superficie de la senal)
bordes negros. Segun RD 485/1997.

- Cuando se trabaje con productos inflamables, los
trabajadores deberan llevar ropa de trabajo 100%
algodén.

- Realizar inspecciones aleatorias para verificar su
cumplimiento.

(RD 1215/1997, RD 400/1996, RD 681/2003, RD
485/1997).

Proyeccione | Uso no seguro - Dotar al operario de gafas de montura integral EN-
s de de la maquina 166 y registrar su entrega individual.
particulas o - La introduccién de los diferentes componentes de la
fragmentos mezcla de fabricacién se hard a la menor altura
posible, para evitar asi la salpicadura de gotas o
particulas.
- Formacion practica sobre el vertido correcto y seguro
de productos.
(RD 773/1997, EN 166).
Exposicion | Uso no seguro - Durante los trabajos con la mezcladora debido a la
s sustancias | de la maquina manipulaciéon de productos quimicos peligrosos, se
toxicas usaran guantes de proteccion frente a agentes

quimicos segun EN-374.

- Durante los procesos de introduccion y mezclado de
productos quimicos, el trabajador usara mascara o
semimascara auto filtrante para vapores organicos tipo
AX'y para particulas P3RC segun norma UN-EN 149.

- Utilizar siempre para la limpieza del equipo una
aspiradora industrial. No utilizar nunca aire
comprimido.
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(RD 374/2001, RD 773/1997, EN 374, UNE-EN 149,

EN 14387).
Ruido Mantenimiento X X X - Revisar periddicamente el estado de los mecanismos.
inadecuado - Medicién del nivel sonoro del equipo mediante

sonémetro.

- Si se superan los 80 dB(A) entrega de protectores
auditivos con marcado CE.
(RD 286/2006, RD 773/1997).
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Evaluacion de Riesgos: EQUIPOS DE TRABAJO.

N° de Trabajadores: 1

Equipo de trabajo: Bomba de Envasado.
Puesto de trabajo: Operario fabricacion.

Evaluacion

D Inicial.

Fecha Evaluacion: mayo 2025.

D Periodica

0 por partes
moviles

seguridad
insuficientes

Peligro Causa Probabilidad | Consecuencias Estimacion del riesgo

identificado B/ M|A|LD|D ED T |TO| M I Medidas Preventivas

Golpes o Elementosde | B X X - Antes de poner en funcionamiento la maquina

cortes seguridad comprobar que estan instaladas todas las protecciones

insuficientes y que los sistemas de seguridad funcionan

correctamente.
- Establecer un checklist diario de verificacion de
protecciones.
- Formacién practica sobre inspeccion de protecciones.
(RD 1215/1997, RD 1644/2008).

Atrapamient | Elementosde | X X X - Antes de poner en funcionamiento la maquina

comprobar que estan instaladas todas las protecciones
y que los sistemas de seguridad funcionan
correctamente y no son retirados en ningun caso
durante el funcionamiento.

- Emplear ropa de trabajo ajustada, y en ningun caso
usar elementos susceptibles de ser atrapados por el
equipo como bufandas.

- El dispositivo debera contar con un dispositivo de
parada de emergencia visible y accesible en caso de
emergencia.

- No manipular el equipo de trabajo antes de que esté
totalmente parado.

- Realizar comprobacion de los sistemas de parada de
emergencia mediante simulaciones.

(RD 1215/1997, RD 1644/2008, UNE-EN ISO 13850).
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Incendio y
explosién

Elementos de
seguridad
insuficientes

- La instalacién eléctrica y el motor de la bomba de
envasado deberan cumplir con la normativa ATEX,
Real Decreto 400/1998 relativo a los aparatos vy
sistemas de proteccion para uso en atmoésferas
potencialmente explosivas.

- Realizacion de una evaluacion especifica de riesgo
de explosion segun RD 681/2003.

- El equipo debera estar conectado a tierra para evitar
las chispas por electricidad estatica.

- Sera necesaria la senalizacion de la zona de trabajo
con carteles de riesgo de formacion de atmoésferas
potencialmente explosivas ATEX, segun modelo
establecido en el RD 485/97.

(RD 1215/1997, RD 400/1996, RD 681/2003, RD
485/1997).

Incendio y
explosién

Uso no seguro
de la maquina

- En ningun caso se podran realizar operaciones que
generen llama o chispazos en las inmediaciones de la
envasadora.

- Esta totalmente prohibido fumar en las inmediaciones
de la envasadora.

- Instalaciéon de sefal de prohibido fumar. Forma
redonda, pictograma negro sobre fondo blanco, bordes
y banda (transversal descendente de izquierda a
derecha atravesando el pictograma a 45° respecto a la
horizontal) rojos. Segun RD 485/1997.

- Instalaciéon de sefial de advertencia de riesgo de
explosién. Forma triangular, pictograma negro sobre
fondo amarillo (min. 50% de la superficie de la senal)
bordes negros. Segun RD 485/1997.

- Cuando se trabaje con productos inflamables, los
trabajadores deberan llevar ropa de trabajo 100%
algodén.
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- Realizar inspecciones aleatorias para verificar su
cumplimiento.

(RD 1215/1997, RD 400/1996, RD 681/2003, RD
485/1997).

Proyeccione
s de
particulas o
fragmentos

Uso no seguro
de la maquina

- Durante los trabajos con la bomba de envasado se
usaran gafas de seguridad con montura integral segun
EN-166.

(RD 773/1997, EN 166).

Exposicion
s sustancias
toxicas

Uso no seguro
de la maquina

- Durante los trabajos de envasado, se usaran guantes
de proteccion frente a agentes quimicos segun EN-
374.

- Durante los procesos de envasado, el trabajador
usara mascarilla con filtro para vapores organicos AX
y filtro para particulas P3RC segun norma UNE-EN
149.

- Utilizar siempre para la limpieza del equipo una
aspiradora industrial. No utilizar nunca aire
comprimido.

(RD 374/2001, RD 773/1997, EN 374, EN 149, EN
14387).

Ruido

Mantenimiento
inadecuado

- Revisar periodicamente el estado de los mecanismos.
- Medicién del nivel sonoro del equipo mediante
sonémetro.

- Si se superan los 80 dB(A) entrega de protectores
auditivos con marcado CE.

(RD 286/2006, RD 773/1997).
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Evaluacion de Riesgos: EQUIPOS DE TRABAJO.

Equipo de trabajo: Ordenador.
Puesto de trabajo: Gerente, administrativo, jefe almacén.

N° de Trabajadores: 3

Evaluacion

Inicial.

Fecha Evaluacion: mayo 2025.

D Periddica

Peligro Causa Probabilidad | Consecuencias Estimacion del riesgo
identificado BIM[A|LD|D[ED | T |[TO[M] I h Medidas Preventivas
Fatiga Luminosidad X X X - El trabajador podra ajustar la luminosidad y el
visual y/o contraste contraste de la PVD facilmente.
inadecuados - Colocar la pantalla lejos de fuentes de luz directa.
- Realizar revisiones periddicas del entorno.
(RD 488/1997).
Fatiga Distancia X X X - La distancia entre la PVD y los ojos del trabajador no
visual incorrecta de debe ser inferior a 40 cm.
la pantalla - La pantalla no debe tener reflejos que causen
molestias al trabajador.
- La imagen de la PVD debe ser estable, sin destellos.
(RD 488/1997).
Fatiga fisica Teclado X X X -El teclado debe ser inclinable e independiente de la
inadecuado pantalla para permitir la adopcion de posturas
adecuadas.
- El espacio entre el teclado y el trabajador debe ser el
suficiente para poder colocar brazos y manos.
(RD 488/1997).
Fatiga fisica Distancia X X X - La altura de la pantalla debe ser la adecuada,
incorrecta de colocando suplementos de altura si fuese necesario.
la pantalla La parte superior de esta debe estar alineada con los
ojos del trabajador.
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- La PVD debe ser adaptable en inclinacion y
orientacion.

- El angulo de vision debe estar comprendido entre 10
y 20 grados por debajo de la horizontal.

(RD 488/1997).
Fatiga fisica Raton X X X - El ratdon debe estar situado de forma que no provoque
inadecuado posiciones forzadas durante su uso. Debe ser
ergonomico, ligero y con movilidad adecuada.
(RD 488/1997).
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Evaluacion de Riesgos: EQUIPOS DE TRABAJO.

Equipo de trabajo: Impresora.
Puesto de trabajo: Gerente, administrativo, jefe almacén.

N° de Trabajadores: 3

Evaluacion

D Inicial.

Fecha Evaluacion: mayo 2025.

D Periodica

Peligro Causa Probabilidad | Consecuencias Estimacion del riesgo
identificado B/ M| A|LD| D ED T |TO| M I Medidas Preventivas
Exposicion Ubicacion X X X - La impresora debe estar situada lo suficientemente
a inadecuada alejada del trabajador para que no reciba los vapores
sustancias ni el calor generado directamente al rostro.
nocivas o - Colocar estas impresoras en espacios aislados, para
téxicas evitar la acumulacion de sustancias nocivas que se
generan durante su funcionamiento.
(RD 374/2001, RD 486/1997).
Exposicion Contactocon | X X X - No tocar ni inhalar el toner, y evitar el contacto con los
a el toner 0jos.
sustancias - Si se manchan las manos con téner no lavar con agua
nocivas o caliente, lavar con agua fria y jabon. Si hay contacto
toxicas con los ojos lavar con abundante agua fria durante
varios minutos.
- Si por accidente se inhalara gran cantidad de polvo
del téner se debe llevar a una zona aireada y llamar a
su médico.
(RD 374/2001, RD 486/1997).
Contactos Contactocon | X X X -No tocar las zonas marcadas con las etiquetas de
térmicos superficies a precaucion en el interior de la impresora, estas
alta alcanzan una gran temperatura y podria ocasionar
temperatura quemaduras.
(RD 1215/1997).
Incendio Ubicacion X X X - Las ranuras y rejillas de ventilacion no deben estar
inadecuada nunca obstruidas y la distancia con la pared debe ser
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de al menos 20 cm para evitar sobrecalentamientos y
posibles incendios.
(RD 486/1997).

Contactos
eléctricos

Introduccién
de objetos en
la impresora

- No se deben insertar objetos de ninguna clase en el
interior de la impresora, ya que podria entrar en
contacto con puntos de alto voltaje o bien cortocircuitar
algun componente, provocando un incendio o una
descarga eléctrica.

- En el caso de un posible atasco de papel, seguir las
instrucciones de la maquina. Nunca introducir nada
para desatacar.

(RD 1215/1997).

Atrapamient
0 por
rodillos

Contacto con
rodillos de
salida

- Alejar las manos y cabellos de las zonas de rodillos
de salida de papel durante el funcionamiento.
(RD 1215/1997).
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5.4. EVALUACION DE RIESGOS PRODUCTOS QUIMICOS.

En este apartado se desarrolla la evaluacion de riesgos asociados al uso de productos
quimicos en el proceso de fabricacion de la empresa Fabrica de Resina de Polyester S.L.
Para ello, se identifican los principales peligros derivados de su manipulacion,
almacenamiento y uso, y se proponen medidas preventivas orientadas a eliminar o reducir

dichos riesgos.
A continuacién, se detallan los productos quimicos utilizados:

- Resina de Polyester Base.
- Estireno mondmero.

- Acetona.

- Aditivo A555.

- Aditivo W966.

- Aditivo R605.

- Octoato de Cobalto.

- Humo de Silice.

- Dioxido de Titanio.

- Carbonato Calcico.

- Talco.
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Evaluacién de Riesgos: PRODUCTOS QUIMICOS.

Puesto de trabajo: TODOS.

N° de Trabajadores: 6

Evaluacion

Inicial. D Periodica

Fecha Evaluacién: mayo 2025.

Peligro Causa Probabilidad | Consecuencias Estimacion del riesgo
identificado B/ M|A|LD|D ED T |TO| M I Medidas Preventivas
Exposicion Ventilacion X X X - Uso obligatorio de mascarilla con filtro para vapores
por via insuficiente organicos AX vy filtro para particulas P3RC segun
inhalatoria norma UNE-EN 149.
- Ventilacion forzada con extraccion localizada.
- Almacenamiento en envases cerrados
herméticamente.
- Limite de exposicion controlado segun INSST.
- Informacion y formacion especifica a los trabajadores
sobre toxicidad e higiene de los productos quimicos.
- Realizar mediciones higiénicas peridédicas y comparar
con los VLA del INSST.
(RD 374/2001, RD 665/1997, RD 486/1997, Ley
31/1995, RD 773/1997)
Exposicion Manipulacién X X X - Uso de guates de nitrilo o butilo certificados EN 374.
por via inadecuada - Uso de gafas de proteccién quimica segun En 166.
dérmica - Ropa de trabajo impermeable.
- Instalaciones de lavado de ojos accesibles.
- FDS accesibles para los trabajadores.
- Supervisar regularmente la utilizacion de EPIs
mediante observacién en campo.
- Formacion sobre el correcto uso de EPIs.
(RD 374/2001, RD 773/1997).
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incompatibles

Exposicion Acumulacién - Utilizacion de mascarillas con filtro para particulas

por via de polvos de P3RC segun normativa UNE-EN 149.

inhalatoria silice - Manipulacion en sistemas cerrados y con sistemas de
extraccion.
- Establecer protocolos de barrido en humero. Esta
totalmente prohibido hacer un barrido en seco.
- Encapsular los procesos de manipulacién o instalar
campanas de extraccion.
- Vigilancia sanitaria especifica por posible silicosis.
(RD 374/2001, RD 665/1997, RD 486/1997, Ley
31/1995, RD 773/1997)

Contacto Manipulacién - Uso de guantes resistente y ropa de proteccion

con la piel y | no adecuada. quimica.

los ojos - Uso de gafas de proteccion quimica segun En 166
- Realizacién de protocolos de manipulacién seguros.
- Control médico peridédico por efectos alérgicos y
sensibilizacion.
(RD 374/2001, RD 773/1997).

Derrame de | Manipulacién - Uso de carros y transpaletas adecuadas.

Producto no adecuada - Formacién especifica sobre trasvase, transporte y
contencion de derrames.
- Establecer un plan de inspecciones visuales
periddicas a bidones, etiquetas y tapones.
- Dotar cada zona de uso con un “kit de derrames”.
(RD 374/2001, Ley 31/1995, FDS seccion 6. Medidas
en caso de vertido).

Reacciones | Almacenamie - Etiquetado conforma al Reglamento CLP.

quimicas no | nto incorrecto - Separacion fisica de las sustancias que sean

deseadas 0 mezcla de incompatibles segun las clases y categorias de peligro

sustancias conforme al reglamento CLP.

- Instrucciones técnicas y pictogramas visibles.
- Formacion especifica sobre FDS.
- Formacién técnica sobre compatibilidad quimica.
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- Dotar cada zona de uso con un “kit de derrames”.
(Reglamento CLP (CE) 1272/2008, RD 656/2017,
FDS: seccion 10 (Estabilidad y reactividad).

Inhalacién Falta de - Uso de agitadores cerrados con tapa y sistemas de
prolongada ventilacion extraccion de vapores.
de vapores localizada - Control de atmésfera mediante mediciones
organicos higiénicas.
durante - Limites de exposicién ambiental monitorizados.
agitado - Ventilacion forzada y mantenimiento técnico regular.
(RD 374/2001, RD 486/1997, RD 773/1997, UNE-EN
689).
Exposicion Malos habitos - No comer ni beber en los puestos de trabajo.
por - Comer y beber en los lugares habilitados para tal
ingestion efecto.
- Realizar inspecciones para verificar el cumplimiento y
aplicar medidas correctoras si se incumple.
(RD 374/2001).
Incendio y Acumulacion - Almacenamiento de productos quimicos en zonas con
explosién de vapores ventilacién natural y forzada.
inflamables - Equipos eléctricos certificados ATEX.

- Prohibicién de fumar en todas las instalaciones de la
empresa.

- Instalacion de sistemas de deteccion de gases
inflamables.

- Puesta a tierra de los equipos de trabajo.

(RD 681/2003, RD 842/2002, RD 400/1996, RD
2267/2004).
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5.5. EVALUACION DE RIESGOS ERGONOMICOS.

La evaluacion de riesgos ergondmicos constituye una parte esencial dentro del proceso
general de identificacion y valoracién de riesgos laborales, tal y como establece la Ley
31/1995, de Prevencion de Riesgos Laborales (LPRL). Esta normativa obliga al
empresario a garantizar la seguridad y salud de los trabajadores en todos los aspectos
relacionados con el trabajo, incluyendo los factores ergondmicos que puedan incidir

negativamente en su bienestar fisico y mental.

La evaluacién ergonédmica no solo cumple con una obligacion legal, sino que permite
reducir lesiones musculoesqueléticas, absentismo, fatiga fisica y mental, y mejorar la
eficiencia y confort de los trabajadores, contribuyendo asi a la mejora de las condiciones

de trabajo y a una mayor productividad.

Por tanto, se justifica plenamente la realizacion de una evaluacidon de riesgos
ergonomicos en los distintos puestos de trabajo de la empresa, como parte del

compromiso con la mejora continua de la seguridad y salud laboral.
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Evaluacién de Riesgos: ERGONOMICOS.

Puesto de trabajo: TODOS.

N° de Trabajadores: 6

Evaluacion

Inicial. D Periddica

Fecha Evaluacién: mayo 2025.

Peligro Causa Probabilidad | Consecuencias Estimacion del riesgo
identificado B/ M|A|LD|D ED T |TO| M I Medidas Preventivas
Sobreesfuer | Malos habitos X X X - La manipulacién o levantamiento de pesos mayores
Z0s enla de 25 kg. debe realizarse siempre con la ayuda de otro
manipulacién operario 0 maquina.
de cargas - En las tareas que exijan el transporte manual de

cargas con desplazamiento se adoptaran medidas
correctoras que disminuyan la frecuencia de dichos
desplazamientos.

- Examinar la carga para asegurarnos de que no tiene
bordes cortantes, clavos o puntos de atrapamiento.

- Los materiales se deberan colocar lo mas cerca
posible de donde se tienen que usar y se almacenaran
a una altura adecuada que evite tener que agacharse
o levantar los brazos por encima de los hombros.

- No llevar cargas demasiado grandes que no permitan
ver sobre ella, ni a los lados.

- El manejo de materiales, siempre que sea posible se
hara por medios mecanicos.

- El peso y el tamafio de la carga deben ser los
adecuados a las caracteristicas individuales de quien
las manipula.

- La forma y el volumen de la carga debe permitir
cogerla con facilidad o en su defecto, se utilizaran
medios auxiliares para su manipulacion.
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- Formacién sobre MMC.
(RD 487/1997, Guia Técnica del INSST sobre MMC).

Fatiga fisica Posiciones X X X - Deben evitarse las posturas forzadas o extremas.
forzadas o - Las posturas estaticas dan lugar a problemas
mantenidas musculoesqueléticos.

- Procurar cambiar la posicién de los pies y repartir el
peso de las cargas.

- Cambiar frecuentemente de postura de forma que no
se mantenga la misma posicion durante mucho tiempo.
Intentar combinar las posiciones de sentado y de pie.
- La posicion debe permitir que la columna permanezca
recta evitando torsiones e inclinaciones innecesarias.
- No girar la espalda con una carga, moverse con los
pies.

- Para acceder a material préximo al suelo, no doblar
la espalda, siempre hay que agacharse.

- En los puestos de trabajo que requieran de
movimientos repetitivos, trabajar con las manos por
encima de los hombros, o mantener una postura
forzada, se adoptaran medidas correctoras que
disminuyan la incidencia de dichas posturas para el
trabajador.

- Se debe utilizar calzado con suela antideslizante y
que quede bien sujeto a los pies.

- En los puestos de trabajos que exija la rotacion o
inclinacion del tronco, asi como mantener una misma
postura estatica durante buena parte de la formada, se
adoptaran medidas correctoras que disminuyan la
frecuencia de dichas posturas.

(RD 486/1997, RD 487/1997).

Fatiga fisica | Movimientos X X X - En los puestos de trabajo que exigen trabajar con las
repetitivos manos por encima de los hombros con una duracion
superior a una hora por jornada, se deben adoptar

88
JOSE FRANCISCO PARRENO GONZALEZ



UMH — MASTER UNIVERSITARIO EN PREVENCION DE RIESGOS LABORALES
TFM — Evaluacion de Riesgos de una empresa dedicada a la fabricacion de resina de polyester.

medidas correctoras que disminuyan la incidencia de
dicha postura para el trabajador.

- En los puestos de trabajo que requieren movimientos
repetitivos con una duracién superior a una hora por
jornada se deben adoptar medidas correctoras que
disminuyan la incidencia de la repetitividad en el
trabajador.

- Cuando la tarea a realizar segun el producto
manipulado, requiera la realizacion de movimientos
repetitivos con las manos se debe organizar las tareas
de forma que se realicen pausas, o se alternen las
tareas con rotacion de puestos de trabajo.

(RD 486/1997, RD 487/1997, 1SO 11228-3).
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5.6. EVALUACION DE RIESGOS PSICOSOCIALES.

Los riesgos psicosociales perjudican la salud de los trabajadores, causando estrés y a largo
plazo enfermedades cardiovasculares, respiratorias, inmunitarias, gastrointestinales,
dermatoldgicas, endocrinoldgicas, musculoesqueléticas y mentales.

Suelen ser consecuencia de unas malas condiciones de trabajo, mas concretamente de una
deficiente organizacion del trabajo.

Debera realizarse una evaluacién especifica de riesgos psicosociales, diferenciada por
unidades de analisis, con el fin de identificar factores organizativos, laborales y personales

que puedan afectar a la salud mental y bienestar de los trabajadores.
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Evaluacién de Riesgos: PSICOSOCIALES.

Puesto de trabajo: TODOS.

N° de Trabajadores: 6

Evaluacion

m Inicial.

Fecha Evaluacién: mayo 2025.

D Periddica

Peligro Causa Probabilidad | Consecuencias Estimacién del riesgo
identificado B/ M|A|LD| D ED T [TO M I Medidas Preventivas
Fatiga Mala X X X - Las tareas deben estar bien organizadas y ser lo
mental organizaciéon y suficientemente claras para que su comprension no
diseno de las requiera un sobreesfuerzo mental,
tareas - Delimitar las tareas y coordinarlas, reparto adecuado
de las mismas.
- El diseno debe ser claro para que el trabajador pueda
dar una respuesta rapida y segura.
(Ley 31/1995, RD 39/1997, NTP 443).
Fatiga Exceso de X X X - Evitar los excesos de memorizacion permitiendo que
mental memorizacion se puedan consultar los datos de manera habitual.
(Ley 31/1995, RD 39/1997, NTP 443).
Fatiga Trabajadores | X X X - Solicitar a los trabajadores que expongan sus
mental descontentos objeciones en materia de seguridad.
(Ley 31/1995, RD 39/1997, NTP 443).
Fatiga Interferencias | X X X - Priorizar las tareas, evitando solapamientos e
mental entre interferencias entre los trabajadores.
trabajadores - Los puestos de trabajo y las tareas deben estar bien
definidas.
(Ley 31/1995, RD 39/1997, NTP 443).
Fatiga Excesivo X X X - No prolongar en exceso el horario laboral.
mental horario laboral (Ley 31/1995, RD 39/1997, NTP 443).
Fatiga Escasa X X X - Motivar al trabajador informando al trabajador sobre
mental motivacion su trabajo, informar periédicamente sobre la calidad del
trabajo realizado.
(Ley 31/1995, RD 39/1997, NTP 443).
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Fatiga Tareas X X X - Facilitar la alternancia de tareas.
mental repetitivas (Ley 31/1995, RD 39/1997, NTP 443).
Fatiga Exceso de X X X - Evitar los excesos de informacién que puedan dar
cronica informacion lugar a errores.

(Ley 31/1995, RD 39/1997, NTP 443).
Fatiga Excesivo X X X - Realizar pausas periddicas durante el trabajo con el
cronica horario laboral fin de aliviar las tensiones propias de si trabajo.
Insatisfaccié | Trabajadores | X X X - Establecer sistemas que faciliten la comunicacién
n descontentos entre los trabajadores.

(Ley 31/1995, RD 39/1997, NTP 443, NTP 179).
Insatisfaccio Conductas X X X - Impedir y desaconsejar conductas competitivas entre
n competitivas los trabajadores.

- Evitar las conductas competitivas con informacion

clara y abierta.

(Ley 31/1995, RD 39/1997, NTP 443, NTP 179).
Insatisfaccio Excesivo X X X - No prolongar en exceso la jornada laboral y
n horario laboral establecer pausas y descansos mientras se realiza el

trabajo.

(Ley 31/1995, RD 39/1997, NTP 443, NTP 179).
Insatisfaccio Escasa X X X - Intentar que los trabajadores participen activamente
n motivacién en la prevencién a través de formacion e informacion.

(Ley 31/1995, RD 39/1997, NTP 443, NTP 179).
Insatisfaccio Tareas X X X - La gerencia debe motivar a los trabajadores con las
n repetitivas tareas, disminuyendo asi la monotonia y rutina del dia

a dia.

- Dar a los puestos de trabajo la mayor variedad de
contenidos posibles, para asi lograr que los
trabajadores puedan programar su actividad.

(Ley 31/1995, RD 39/1997, NTP 443, NTP 179).
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6. GESTION DE LA PREVENCION.

La gestion de la prevencion en Fabrica de Resina de Polyester S.L., ubicada en Murcia y con
una plantilla de seis trabajadores, constituye un pilar fundamental dentro del sistema general
de gestion de la empresa. Esta gestidn engloba el conjunto de actuaciones dirigidas a
garantizar la seguridad y salud de los trabajadores en todos los aspectos relacionados con el
trabajo, mediante la integracion de la prevencion en la estructura organizativa, técnica y

funcional de la empresa.

El responsable ultimo de la gestion preventiva es el empresario, representado por el Gerente
de la Fabrica de Resina de Polyester S.L. Segun lo establecido en la legislacién vigente, su
obligacion consiste en garantizar la seguridad y salud de los trabajadores, organizando los
recursos necesarios y asegurando la integracién de la prevencién en todos los niveles

jerarquicos y operativos.

Dadas las caracteristicas de la empresa, la modalidad organizativa mas adecuada es la

contratacion de un Servicio de Prevencion Ajeno.
A continuacion, se detallan los elementos clave de la gestion preventiva:
1. Documentacion preventiva.

e Archivar y conservar toda la documentacion relativa a la prevencion: revisiones y
mantenimiento de extintores, instalaciones eléctricas, maquinaria, etc.

o Disponer de las fichas de datos de seguridad (FDS) de todos los productos quimicos
utilizados, proporcionadas por el fabricante o distribuidor.

e Conservar los manuales de instrucciones, libros de mantenimiento y certificados de
conformidad de todos los equipos de trabajo y entregarlos a los trabajadores que los

vayan a utilizar.
2. Equipos de Proteccion Individual (EPIs).

e Proporcionar los EPIs establecidos en la evaluacion, con marcado CE a todos los
trabajadores expuestos a riesgos, junto con formacién sobre su uso correcto.
e Garantizar que todos los EPIs cuenten con instrucciones de uso en castellano.

e Registrar documentalmente la entrega de EPIs a cada trabajador.
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e Supervisar el uso efectivo de los mismos en los puestos de trabajo.

3. Formacion e informacion.

e Todos los trabajadores deben recibir formacion especifica y actualizada en prevencion
de riesgos laborales, adaptada a su puesto.

e Instruccion en el uso seguro de productos quimicos, herramientas, maquinaria y
medios de proteccion contra incendios.

e Formacién en primeros auxilios para al menos un trabajador de la plantilla.

e Formacién sobre manipulacién manual de cargas, transporte seguro de equipos,
higiene postural, exposicion al ruido, etc.

e Informacion clara sobre los riesgos inherentes a cada puesto y las medidas

preventivas a aplicar.

4. Procedimientos de trabajo y controles.

e Las tareas deben estar definidas y documentadas en procedimientos de trabajo,
especialmente aquellas con riesgos significativos.

e Debe establecerse un procedimiento de “autorizacion de trabajo” para actividades
especialmente peligrosas.

o El proceso de seleccién debe asegurar la capacidad técnica y formativa de los

trabajadores, especialmente en puestos de riesgo.

5. Vigilancia de la salud.

o El empresario debe garantizar la vigilancia de la salud adecuada y especifica para los
riesgos a los que estan expuestos los trabajadores.

e Los reconocimientos médicos deben realizarse de forma peridédica y con el
consentimiento informado del trabajador.

e Losresultados seran confidenciales y no podran utilizarse con fines discriminatorios ni
perjudiciales.

e En los casos en los que sea necesario se procedera a la adaptacion del puesto de

trabajo.
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6. Estudios y mediciones higiénicas.

e Realizar estudios ergondmicos en los puestos con riesgo de lesiones
musculoesqueléticas.
e Evaluar los riesgos higiénicos en puestos con exposicién a agentes quimicos (resina,

estireno, acetona...).

7. Medidas de emergencia.

e Redactar e implantar un Plan de Emergencia o Plan de Autoproteccién, segun el Real
Decreto 393/1997 de 23 de marzo, por el que se aprueba la Norma Basica de
Autoproteccion.

e Realizar simulacros de emergencia y evacuacion periédicos.

e Adoptar las medidas de emergencia en funcién del tamano y actividad de la empresa.

8. Proteccion de trabajadores especialmente sensibles.

De acuerdo con los articulos 25, 26 y 27 de la Ley 31/1995, se garantizara la protecciéon

especifica de:

e Trabajadores especialmente sensibles: Se evaluaran los riesgos en funcion de
caracteristicas personales, estado de salud o discapacidad reconocida. Se adoptaran
medidas preventivas especificas y, si es necesario, se adaptaran los puestos de
trabajo.

e Trabajadoras embarazadas o en periodo de lactancia: Se evaluara la exposicién a
agentes, procedimientos o condiciones que puedan afectar a la trabajadora o al feto.
Si fuera necesario, se adaptaran las condiciones de trabajo o se realizara un cambio
de puesto.

e Trabajadores menores de edad: Antes de su incorporacion, se realizard una
evaluacion especifica de los puestos de trabajo para evitar su exposicion a riesgos
prohibidos. Ademas, se informara a los tutores legales de los riesgos y medidas

adoptadas.
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7. EQUIPOS DE PROTECCION INDIVIDUAL.

Como parte de la planificacion de la actividad preventiva, en Fabrica de Resina de Polyester
S.L. se han determinado los Equipos de Proteccion Individual (EPIs) necesarios para proteger
a los trabajadores frente a los riesgos especificos detectados en los distintos puestos de

trabajo.

Una vez realizada la evaluacién de riesgos, si se deriva la necesidad de utilizar equipos de
proteccion individual en algun puesto de trabajo, sera responsabilidad del empresario
adquirirlos, entregarlos a los trabajadores y velar por su empleo eficaz. La entrega de los
equipos de proteccién individual debera documentarse mediante una hoja de entrega que
firmara el trabajador, la cual debera ser archivada como justificante. Estas medidas se
aplicaran desde el momento de la contratacién de los trabajadores y en cuanto se disponga

del equipo correspondiente.

A continuacion, se detallan los EPIs determinados en la evaluacion:
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-Resistencia a la
perforacion
-Resistencia a la
absorcién de agua
Suela con resaltes

EQUIPO CARACTERISTICAS APLICACION PUESTOS NORMATIVA IMAGEN
Calzado seguridad -Proteccion  puntera | -Prevencion impactos | - Mozo almacén RD 773/1997
Clase | 200 J -Prevencion - Operario fabricacién | UNE-EN ISO 20345
Tipo S3 -Talén cerrado resbalones - Operario almacén
-Antiestatico (A) -Contacto P. | - Jefe almacén
-Absorcion talon (E) Quimicos - Gerente

Guantes proteccién
Tipo 4X43C

-Resistencia abrasion
maxima

-Resistencia al Corte
No evaluada
-Resistencia desgarro
Maxima

-Resistencia
perforacion alta
-Resistencia corte 1ISO
13997 media

-Manipulacién de

cargas

- Mozo almacén
- Operario almacén
- Jefe almacén

RD 773/1997
UNE-EN 388

Guantes proteccion
quimica
Tipo B

-Resistencia a la
penetracion

Tiempo de paso = 30
min para 3 productos
lista EN 16523-1

-Proteccion frente a
productos quimicos

-Operario fabricacion
-Operario almacén

RD 773/1997
EN ISO 374-1:2016
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EQUIPO CARACTERISTICAS APLICACION PUESTOS NORMATIVA IMAGEN
Protectores auditivos | -Orejeras de -Exposicion a ruido no | - Operario fabricacién | RD 773/1997, RD
Categoria lll. proteccion para ruidos | muy elevado. - Operario almacén. | 286/2006, UNE-EN
no muy elevados. - Gerente. 352.
- Nivel de atenuacién
26 dB. (SNR).
-Exposicion a vapores | - Operario fabricacion
Media mascara -Proteccion organicos (acetona, - Operario almacén RD 773/1997, RD
reutilizable con filtro. | respiratoria para estireno) - Jefe almacén 374/2001, UNE-EN
vapores organicos. -Exposicion a - Mozo almacén. 140, 143, 14387. Y 7
-Proteccion particulas en - Gerente. ‘ [
respiratoria para suspension (Silice).
particulas. - OB S
-Filtro AX

-Filtro particulas P3RC

Gafas de proteccion | -Ofrecen proteccion -Riesgo de | - Operario fabricacion | RD 773/1997, RD

de montura integral. | completa alrededor de | salpicaduras y 374/2001, UNE-EN &
los ojos. proyecciones en el 166, 170. y
-Especialmente mezclado de iy
indicada contra productos quimicos. ‘?
salpicaduras y
proyecciones.

Estos EPIs seran proporcionados por la empresa sin coste alguno para los trabajadores, y su uso sera obligatorio siempre que lo requieran las
condiciones del puesto. Asimismo, se facilitara informacion sobre su correcta utilizacién, conservacion y mantenimiento, en cumplimiento del
articulo 5 del Real Decreto 773/1997.
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8. CONCLUSIONES.

La realizacién de esta Evaluacién de Riesgos Laborales en la empresa Fabrica de Resina de
Polyester S.L, ha permitido identificar, analizar y valorar los riesgos presentes en cada una de
sus areas de trabajo, en cumplimiento con la Ley 31/1995 de Prevencién de Riesgos
Laborales y su normativa.

A lo largo del trabajo se ha puesto de manifiesto que, a pesar de tratarse de una pequefa
empresa con una plantilla de seis trabajadores, la naturaleza de su actividad industrial
conlleva la exposicién a riesgos significativos, especialmente en el ambito de la higiene
industrial y la seguridad.

Entre los principales riesgos detectados destacan la exposicion a agentes quimicos,
peligrosos como el estireno y la acetona, la manipulacién manual de cagas, el riesgo de
incendio y explosiones por el almacenamiento de productos inflamables, y la posibilidad de
accidentes derivados del uso de maquinaria. También se han identificado factores de riesgo
ergonOdmicos y psicosociales, especialmente en los puestos de trabajo con mayores
exigencias fisicas o repetitivas y en aquellos con falta de pausas o rotacion de tareas.
Gracias a esta evaluacion, se han propuesto medidas preventivas ajustadas a cada situacién
de riesgo, entre las que destacarian: refuerzos en la ventilacion en los almacenes de
productos quimicos, manipulacion de sustancias peligrosas, la formacion especifica del
personal en el uso de equipos de proteccion individual, la adecuacién de los equipos de trabajo
y la aplicacion de medidas ergondémicas en las tareas que implican manipulacién de cargas.
En definitiva, el presente trabajo ha contribuido a sentar las bases para una gestion preventiva
mas eficaz en la Fabrica de Resina de Polyester S.L., fomentando una cultura preventiva
solida y adaptada a las caracteristicas y necesidades reales de la empresa. La evaluacion
realizada constituye una herramienta clave para promover un entorno laboral mas seguro y

conforme con la normativa vigente.
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https://www.insst.es/documentacion/colecciones-tecnicas/ntp-notas-tecnicas-de-prevencion/6-serie-ntp-numeros-191-a-225-ano-1989/ntp-211-iluminacion-de-los-centros-de-trabajo
https://www.insst.es/documentacion/colecciones-tecnicas/ntp-notas-tecnicas-de-prevencion/6-serie-ntp-numeros-191-a-225-ano-1989/ntp-211-iluminacion-de-los-centros-de-trabajo
https://www.insst.es/documentacion/colecciones-tecnicas/ntp-notas-tecnicas-de-prevencion/13-serie-ntp-numeros-436-a-470-ano-1998/ntp-443-factores-psicosociales-metodologia-de-evaluacion
https://www.insst.es/documentacion/colecciones-tecnicas/ntp-notas-tecnicas-de-prevencion/13-serie-ntp-numeros-436-a-470-ano-1998/ntp-443-factores-psicosociales-metodologia-de-evaluacion
https://www.insst.es/documentacion/colecciones-tecnicas/ntp-notas-tecnicas-de-prevencion/13-serie-ntp-numeros-436-a-470-ano-1998/ntp-443-factores-psicosociales-metodologia-de-evaluacion
https://www.insst.es/documentacion/colecciones-tecnicas/ntp-notas-tecnicas-de-prevencion/14-serie-ntp-numeros-471-a-505-ano-1999/ntp-481-orden-y-limpieza-de-lugares-de-trabajo
https://www.insst.es/documentacion/colecciones-tecnicas/ntp-notas-tecnicas-de-prevencion/14-serie-ntp-numeros-471-a-505-ano-1999/ntp-481-orden-y-limpieza-de-lugares-de-trabajo
https://www.insst.es/documentacion/colecciones-tecnicas/ntp-notas-tecnicas-de-prevencion/14-serie-ntp-numeros-471-a-505-ano-1999/ntp-481-orden-y-limpieza-de-lugares-de-trabajo
https://www.insst.es/documentacion/colecciones-tecnicas/ntp-notas-tecnicas-de-prevencion/24-serie-ntp-numeros-821-a-855-ano-2009/nota-tecnica-de-prevencion-ntp-852
https://www.insst.es/documentacion/colecciones-tecnicas/ntp-notas-tecnicas-de-prevencion/24-serie-ntp-numeros-821-a-855-ano-2009/nota-tecnica-de-prevencion-ntp-852
https://www.insst.es/documentacion/colecciones-tecnicas/ntp-notas-tecnicas-de-prevencion/5-serie-ntp-numeros-156-a-190-ano-1986/ntp-179-la-carga-mental-del-trabajo-definicion-y-evaluacion
https://www.insst.es/documentacion/colecciones-tecnicas/ntp-notas-tecnicas-de-prevencion/5-serie-ntp-numeros-156-a-190-ano-1986/ntp-179-la-carga-mental-del-trabajo-definicion-y-evaluacion
https://www.insst.es/documentacion/colecciones-tecnicas/ntp-notas-tecnicas-de-prevencion/5-serie-ntp-numeros-156-a-190-ano-1986/ntp-179-la-carga-mental-del-trabajo-definicion-y-evaluacion
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10. ANEXOS.

ANEXO 1. FICHAS DE SEGURIDAD PRINCIPALES PRODUCTOS QUIMICOS.

@ Proquinsa

PRODI.ICTUB QUIMICOS INTERNACIONALES S.A.
Gira, Arucarean-dntelhorce, W26 Pol lnd Gasdalhorce 25004 Malaga (Evpatal
Tha- j=hd) 52 24 T 08 Fax: (=540 #5317 14 20 « E-mall: polipioquinas s Wb wiws progulima et

Pagina 1 d& 15

FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD

(Segin 1907/ 2006/CE (REACH), 2005/ E30/EL)

Fecha / acmalizada ol: 21-01-2021
Versica: 4

ko 0% TSTAN

1.1 Identificador del producto
Nombre comercial- RESINA PROQUIEES #H0
Familia Quimica: Besina de poligster insaturade

Composicion (ruimica: Fesina de poliester en solucion de estireno

1.2 Usos pertinentes identificados de la sustanda o de la mezcha y usos desaconsejados:
Usoss idertsficados Uso indusgrial,
1.3 Datos del provesdor de b ficha de datos de seguridad:

Distribuider:

Productos (umices Internacionales SA (PROGUINSA)
Carretera Azucarera Interborce I° 26

20004 Malaza

To.: +34 831247400 - Fa- +34 032171424
IBCNICOITIOOUINSA8s  WWW Rroguin:a ss

1.4 Tekifono de emergenda:

Proguinsa (+34) 952247400 Servicio Macional de Toxicologia (24h]): (+34) 91 562 04 20

1. IDENTIFICACION DE LOS PELIGROS

1.1 Clasificacion de la smstancia o de la mezcla

Claificacitn de acnerdo a la Regalacién (EC) Mo, 127272008/ clisificacion ameonirady Estiremo

Paligros fisicos: Flam Lig 3 - H226

Rissgos para ls sabud: Skin Frrit. 2 - H31¥ Eye Imit. 2 - H319 Repr. 2 - H361d 5TOT 5E 3 - H333
STOTRE 1 - HiT2 Asp. Tox 1 -EO4

Paligros ambisnales: Asuatic Chromic 3 - H412
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PRODUCT os QUfIICOS INTERNACIONALES S.A.

Azucareeainteiorce. N* 26 Pol Ind Gaadathorce 29008 Malaga (Espata)
Tha ('wmuuu Fax: e-u)mn 14 26 sE-mall: pqlfBprogquinas o8 Wk wwm peoquinsies

@ Proquinsa

FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD R TLy

2.2 Etiquetado
E6 do de acuerdo a Ia Regalacion (EC) 12722008 (CLP)

el (-2

Paiabra de advertencia  Peligro

Raclanadiorss de peliero

H226 - Liquidos y vapores inflamables.

H304 - Puede ser mortal en caso de ingestion y de penstracion en las vias respiratorias.
H315 - Provoca dritacion cutanea.

H310 - Provoca imitacion ocular grave.

H335 - Puede iritar [as vias respiratonias.

H36ld - mmbkdepequdl:uhﬁaﬂ)mdod;mdfaodmuﬂfao

H372 - Provoca datio en los orgams pore:ponqonpmlongadaorq:enda
H412 - Nocivo para los organismos acuaticos con efectos nocivos duraderos.

Precauciones
Preventivo

P210 - Mantener alejado del calar / chispas / liamas al descubierto / superficies calientes y otras fuentes de
ignicion. - No Fumar ) )

P243 - Tomar medidas de precaucion contra descargas electroestaticas

P260 - No respirar polvos / humo / zases / nieblas / vapores / aerosoles.

P271 - Utilizar unicamente en exteriorss o en un lugar bien ventilado.
MFS-NodispmarenelmediouMeme. )

P280 - Lievar zuantes / prendas / gafas / mascaras de proteccion

P303-P361-P353 EN CASO DE CONTACTO CON LA PIEL (o el pelo): Quitar
inmediatamente todas las prendas contaminadas. Aclararse la piel con agua’ ducharse.
P305+P351-P338 EN CASO DE CONTACTO CON LOS 0JOS: Aclarar cuidadosamente con
azua durante varios minutos. Quitar 1as lentes de contacto, 52 Jeva y resuita facil Seguir
aclarando.

P314 Consultar a un médico en caso de malestar.

P370~P378 En caso de incendio: Unilizar espuma, doxido de carbono, polvo seco o niebla

de azua pana la extincion.

P403-P235 Almacenar en un hagar bien ventilado. Mantener en lugar fresco.

P405 Guarde bajo llave

P3501 Eliminar el contenido/ e recipiente de acuerdo con las normas macionales.

Contiene Styrene
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EXTIREMD MIOHOMERD

= Feoha: 1 1032022  RewT
Ficha de Datos de Seguridad cumpie con al Reglamenio 1507/2006

SECCION 1. Identificacidn de la sustancia o la mezcla y de |a sociedad o la empresa
1.1. dantifloador del produsts

Hombre de la custanola Estineno

Numero de IdentiBeanlon 501-026-00-0

Hamsro de reglebro 01-2112457851-32-KKKX
Findnimos Vinlkbenceno, f=nleflzno, f=nl si=no.

1.2. Ugox pariimeniss Mantfoados de la cuctanols o de la mazols ¥ ucos decaooncalsdoc
Usos Idendificados La produccidn de polimeno.
Ze Incluy= una lisfa compieta die los usos registados de esi= products =n el Indice de corfenldos
del escenario de exposicion para la comunicaciin, disponible como arexo de |a FDS amplada.
Ucos decaconcejados Uso de resina liguida UP para fines de repamcion: Consumidar.
Usc de pasta de resina uSlizada come relienos / masiias: Consumidar.

1.3. Datos del prowssdor de la floka de datoc de ceguridad

RAVEGD CHEMICALS EPAIN, 34
C/ Venezuaia, 103

04019 Barcalona (Spain)

Tei: 34 03 476 65 66

Fax: 3463 2073707
SElNePEagoen SnIGas Com

1.4, Teléfono de smargencla

+34 704 100 DET (24h)

17264
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ESTIREMD MONOMERD
Fecha: 11032022 I RevT
cumpie con al Reglamanto 1907/2005

Ficha de Datos de Seguridad

SECCION 2: Identificacion de los peligros

2.1. ClaaMicacion de la sustancia o de k2 mezcda
La sustancia ha sldo evaluada yio sometida a ensayn pan defemminar sus peligros fisicos y peligros para (3 salud y el medio
ambiente, y 13 sguiente clasicacion Sens aplcacion.

Clazifcacion con amegio 3 Reglamento [CE} n° 1272/2008 {CLP) con sus modificacionss ulieronss

Peligros Nakcos
Liquidos Infamables Categorta 3 H226 - Liquidos ¥ vapares
Infamabics.

Peligros para la salud

Torcidan aguda por Inhaiacion Categona H332 - Nocva en caso de
e Innzasen.
ComosknImEen cutine Catsgona 2 #3135 - Provocs IMcien cutinea,

Leslones oculares gravesimiacidn ocular  Categoria 2 H312 - Prowoca Imftacitn coular
grave.

Toxickiad para la reproducsion (i) Categoria 2 g.‘::w-sa s0sperta que dafia al

Toxickad especiica en determinados
#rgancs - exposkian Onica

Toxickiad especiica en determinados
Arganos - ENpOGicion repetoa

Categoria 3 FTEacion de 135 vixs
rezpirionas

Categoria 1 Snpanos audiives)

H335 - Puede Irriar las viae
respiratonas.

H372 - Provoca daflos en ke
arganos [rgancs auwditves) fas
EIpOsklones proongadas o
repetidas 2N caso de Inhaachon.

Peligro par aspiracin Categoria 1 H304 - Puede £&r mortal en casd
de Ingestien y penstracion en las
vzt FRgpiatanas.

21264
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ESTIRENC MONOMERD
i Facha: 110372022 IF Rev-7
Ficha de Datos de Seguridad Cumple Lon al Reglaments 190712008

Pellgro para & medlo amblente

Peiigroso para el medio amiblente acuaiico; Cabegoria 3 H12 - Notiva para los organismos
pellgro a larga plazo para el medio ambiente acuaticos, con efectos nodives
acualco duradences._

2.2_Elementoa e ka ebiqueta
Eflquetzde conforme al Reglamenio [CE] N® 127212008 y aus posteriores modificackones
Contlane: Estirena

Pictogramas oe peligro

Palabira o advertencla
Indicaciones de peligro

HIIE Liguides y vaperes Inflamabies.
H3nd Puede ser mortal en case de Ingestion y penstraciin en ks vias respiratorias.
H3is Prowoca imttacion cutanea.
H3ig Prowoca Imitacion ocular grave.
H3iz Nochvo en caso de Inhalacion.
H33s Puede Imar ks wias respiratorias.
H3E1d Se pospacha gue dafla al et
Hatz Prowoca dafios en los organos (trganos auditivos) iras exposicionss prolongadas o repetidas en
tE0 de Inhalackn.
H412 Mocho par ios amankmos acuaticos, con efectos nocivos duradens.
Conasjoa de [I'Uﬂﬂl'l’ﬂlﬂ.
revenclon
P210 Mantzner alejade g2l calor, superfcies calentes, chispas, llamas al descubleris y olras fuentes
e lgnicitn. No fumar.
P2e0 Na fespirr 3 nisblalos TEG.
P280 Liewar guantesiprendasiga‘zs/mascara de protecsion.
P73 Evitar su Bberacion al medic amiblente.
Razpueata
P301 &+ P10 EN CASD DE INGESTION: Liamar Inmediataments a un CENTRO DE TOXICOLOGIAmedico.
F3d WO prowocar el vamito.
P304 + P313 EN CASO DE expoeicion manFiesta o presunta: Gonsultar a un medico.
Almacenamianto Mi asignada.
Ellminaldn Mo asignado.

Informacksn suplementaria que  Kinguno.

debe Tigurar &n |2 etigusta

2.3 Otroz peligros Esia sustancia no cumple los criteros de mPmE / PET del Reglaments (CE) N® 19072005, Anexn
Xl
Este producty no contiene componentes de 108 que 58 considers que ﬂenene?mpmnude
alteration endocring conformme al articuls 57(T) de REACH, el Reglamento Delegada (UE)
!I]I;grlﬂbmﬂde 13 Comislén, el Reglamenta (i |1..IE 2018/605 de la Camision a niveles del0,1% 0
BUpEranes
La Informacion relativa a ciros peligros, diferentes 2 ios de ta dasMicacion, pen que, pusden
mgrl_:g!a 3 peligrositad general el products_ 52 puede consuRar en (35 GECCIONES 5, 6 § 7 8
esta F0S.
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1907/2006

ACETONA
Version 12.0

5 BRENNTAG

FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD de acuerdo al Reglamento (CE) No.

Fecha de impresion 06.08.2023

Fecha de revisionivalida desde 10.05.2023

1.1. ldentificador del producto

Mombre comercial
Mombre de la sustancia
Mo. Indice

Mo. CAS

Mo. CE

W Reg. REACH LE

Usadela
sustancia’mezcla
Usodela
sustanciamezcla

Usos desaconsejados

Observaciones
Observaciones

Compafiia

Telefono

Telefax

E-mail de contacto
Persona
responsable’emisora

1.4. Telefono de emergencia

SECCION 1. ldentificacién de la sustancia o la mezcla y de la sociedad o la empresa

ACETOMA

propanona
606-001-00-8

67-64-1

200-682-2

01-211947 1330-48-000x

12. Usos pertinentes identificados de la sustancia o de la mezcla y usos desaconsejados

Utilizado coma:, Disclvente

Usos identificades: ver tabla delante del anexo para una
vision general de los usos identificados

Actualmente no tenemos usos desaconsejados identificados

Antes de referirse a cualquier escenario de exposicion adjunio
a esta hoja de datos de seguridad, por favor comprobar el
grado del producto: los escenanios de exposicion no se
refieren a todos kos grados del producto.

1.3. Datos del proveedor de |a ficha de datos de seguridad

BRENNTAG Quimica, 5.4 L.

Polig. Ind. Lalsla

C! Torre de bos Herberos 10

ES 41703 DOS HERMANAS [Sevilla)
+34 054 219 400

34 054 D10 443

responsable msds@brenntag.es
Dep. de seguridad producto

Telsfono de emergencia Emergencias por intoxicacion y emergencias de transporie:
Teléfono: =34 002 104 104
Servicio disponible las 24 horas
800000000165 171 ES
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5 BRENNTAG

ACETONA

21

SECCION 2. ldentificacion de los peligros

Clasificacion de la sustancia o de la mezcla

Clasificacion de acuerdo al Reglamento (CE) N® 127212008

REGLAMENTO (CE) No 127272008
) Categoria de ) Indicaciones de
Clase de peligro e Organos diana peligro
Liguidos inflamables Categoria 2 - H225
Imitacion ocular Categoria 2 - H319
Toxicidad especifica en - .
determinados drganos - Categoria 3 alster::mn;masn H338
BXpOSicion (nica

Para el texto integro de las Dedaraciones-H mencionadas en esta seccion, véase la Seccion 18.

Efectos adversos mas importantes

Salud humana : Ver seccion 11 para informacion toxicologica.

Peligros fisicos y : Ver seccion 8710 para informacion fisico-quimica

quimicos

Efectos potenciales para :© Verseccion 12 para informacion relativa al medio ambiente.

&l medio ambiente

22, Elementos de la etiqueta
Etiquetado de acuerdo al Reglamento (CE) N° 12722008
Simbelos de peligro : ‘ :
Palabra de adwertencia :  Peligro
Indicaciones de peligne  : HZX25 Liquido y vapores muy inflamables.
Ha1g Proveca imitacion ocular grave.
HI36 Puede provocar semnolencia o vértigo.
Cionsejos de prudencia
Prevencion : P210 Mantener alejade del calor, de superficies
calientes, de chispas. de llamas abiertas y
de cualquier otra fuente de ignician. No
furnar.
P243 Tomar medidas de precauciin contra las
descargas electrostaticas.
P230 Llevar guantes/ ropa de proteccion’ equipo
de proteccion para los ojos/ la cara.
A0000X00165 § Version 12.0 am ES
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5 BRENNTAG

ACETONA

Intervencion : P303 +P361 + P352 EN CASO DE COMTACTO COM LA
PIEL (o &l pelo): Quitar inmediatamente
todas las prendas contaminadas. Adararse
la piel con agua' ducharse.

P304 + P340 EM CASO DE INHALACICN: Transportar a
la perscna al are libre y mantenerda en una
posicion que be facilite La respiracion.

P305 + P351 + P338  EM CASO DE COMTACTO CON LOS
005 Enjuagar con agua cuidadosamente
durante warios minutos. Quitar [as lentes de
contacio cuando estén presentes y pueda
hacerse con facilidad. Proseguir con el
lavado.

Almacenamiento : P403 + P233 Almacenar en un lugar bien ventilado.
Mantener el recipiente cerado
hermeticamente.

Etiquetado adicional:
EUHOSE La exposicion repetida puede provocar sequedad o formacion de gristas en la pisl.
Componentes determinantes del peligro para el etiguetado:

» propanona

2.3. Otros peligros

Esta sustancia'mezcda no contiene componentes que se consideren gque sean bioacumulativos y
toxicos persistentes (PET) o muy bicacumulatives y muy persistentes {mPmB) a niveles del 0, 1%
O SUpEeriones.

Informacion ecologica: La sustancialla mezcla no contienen componentes que tengan
propiedades alteradoras endocrinas de acuerdo con & articulo 57(F) de REACH o & Reglamento
delegado de la Comision (UE) 2017/2100 o & Reglamento de la Comision {UE) 2013/605 en
niveles del 0,1 % o superiores.

Informacitn toxicologica: La sustancialla mezcla no confienen componentes que tengan
propiedades alteradoras endocrinas de acuerdo con & articulo 57(f) de REACH o & Reglamento
delegado de la Comision (UE) 20172100 o &l Reglaments de ks Comisien (UE) 2018%605 en
niveles del 0,1 % o superiores.

SECCION 3. Composiciénfinformacién sobre los componentes
31. Sustancias

Clacieaolon
[RESLAMENTO {CE] Ko 12722008)
Componentes pellgroscs Candigad ey COSF “m’lﬂnm Indlcasiones da peligre
propanona
No.ndice  : GDS-004-00-8 >m S0- <= 100 Flam, Lig2 H225
800000000165 ! Version 12.0 AT ES
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FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD

de acuerdo al Reglamento (CE) Mo. 1807/2006 0 BY K
BYHK-A 555

Version 2.0 Fecha de |a Oitma expedicion: 03.01_2023
SDB_REG_EU Fecha de revision: 31.07.2023 Fecha de impresion 808 2023

SECCION 1. Identificacién de la sustancia o la mezcla y de la sociedad o la empresa

1.1 Wentificador del producto
Nombre comercial : BYK-A A5

Cadigo del products : DDDDO000O00D0 04627

1.2 Usos pertinentes identificados de la sustancia o de la mezela y usos desaconsejados
Uso de |a sustanciaimezcia o Aditvo desareants

1.3 Datos del proveedor de la ficha de datos de seguridad

Compafia - BYK-Chemis SmbH
Abelstrasse 45
45483 Wesal
Telefono - +49 281 6700
Telefax o +40 281 B5T36
Informacicn : Regulatory Affairs
Telefono - +40 2B1 G70-23532
Telefax - +40 281 670-23533
E-mai de contacto - GHS5 BYK@altana.com
1.4 Teléfono de emergencia
Europe +44 1235 230670
Middle East/Africa +34 1235 230871
Amenicas +1.215 207 0081
East/South East Asia +35 3158 1074

{Local India: DDD 200 100 7479)

SECCION 2. Identificacion de los peligros

2 1 Clasificacion de la sustancia o de la mezcla

Clasificacion (REGLAMENTO {CE) No 1272/2008)
Liquidos inflamables, Categoria 2 H228: Liquidos y vapores inflamables.

Toxicidad especifica en determinados H338: Puede provocar somnolencia o vertigo.
&rganos - exposicion Unica, Categoria 3,

Sistema nervioso central

Teoxicidad especifica en determinades H335: Puede imitar |as vias respiratorias.
Grganos - exposicion unica, Categoria 3,

Sistema respiratono

Peligro a largo plazo (cronico) para el H411: Taxico para los organismes acuaticos, con
medic ambients acuatico, Categoria 2 efectos nocivos duraderos,
1718
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FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD

de acuerdo al Reglamento (CE) Mo. 1807/2006 0 BY K
BYHK-A 555

Version 2.0 Fecha de |a dltma expedicion: 02.01.2023
SDB_REG_EU Fecha de revision: 31.07.2023 Fecha de impresion 808 2023

22 Elementos de la etiqueta
Etiquetado (REGLAMENTO (CE} No 1272/2008)

Pictogramas de peligro : ‘; : g
: Atencion

Palabra de advertencia

Indicaciones de peligro © HZ26 Liguidos y vapores inflamables.
H235 Puede imtar las vias respratorias.
H238 Puede provocar somnolencia o vertigo.
H411 Toxico para bos organismos acudticos, con efecios

Nocivos duraderos.
Declaracion Suplementaria : EUHO88 La exposicion repetida puede provecar
del Peligro sequedad o formacidn de gristas en la piel.
Consejos de prudencia . Prevencidn:

P210 Mantener alejado del calor, de superficies calientes, de
chispas, de Bamas abiertas y de cualquier otra fuente de igni-
cion. No fumar.

P281 Ewitar respirar la niebla o los vapores.

P273  Ewitar su liberacion al medio ambiente.

Intervencion:

P303 + P361 + P353 EM CASO DE CONTACTO COM LA
PIEL (o el pelo): Quitar inmediatamente toda la ropa contami-
nada. Enpuagar la piel con agua

P370 + P3TE  En caso de incendio: Utilizar arena seca. pro-
du-:_:m_quimicn SECO 0 espuma resstente al aleohol para la
extincion.

P381 Recoger el vertido.

Componentes determinantes del peligro para el etiquetado:
« B4T42-05-8 Mafta disolvente (petroleo), fraccion aromatica ligera: nafta de bajo
punto de ebullicion, sin especificar
2.3 Otros peligros
Esta sustanciaimezcla no contiene componentes que se consideren que sean bicacumulativos y
texicos persistentes (PET) o muy bicacumulativos y muy persistentes {mPmEB) a niveles del 0,1%
o supericres.

Informacion ecologica: La sustanciala mezcla no contienen componentes que tengan propieda-
des alteradoras endocrinas de acuerdo con el articule 57(f) de REACH o el Reglamento delega-
do de la Comisidn (UE) 201772100 o el Reglaments de la Comision (UE) 20158605 en niveles del
0,1 % o superiores.

Informacion toxicolgica: La sustanciala mezcla no contienen componentes que tengan propie-
dades alteradoras endocrinas de acuerdo con el articulo 57(f) de REACH o el Reglamento dele-
gado de la Comision (LE) 2017/2100 o &l Reglaments de la Comision (UE) 2018805 en nivelss

del 0,1 3 o supeniores.
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TFM — Evaluacién de Riesgos de una empresa dedicada a la fabricacién de resina de polyester.

FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD
de acuerdo al Reglamento (CE) Mo. 180772006

BYK-W 966

Version 11.1
SDE_REG EU

Facha de rewision: 06.05.2024

Fecha de |a Oitma expedicion: 01.02.2023
Fecha de impresion 21.05.2024

 BYK

SECCION 1. Identificacion de la sustancia o la mezcla y de la sociedad o la empresa

1.1 identificador del producto
MNombre comercial

Codigo del producto

EYK-\W 256
DODD00000000105261

1.2 Usos pertinentes identificados de la sustancia o de la mezcla y usos desaconsejados

Uso de |a sustanciaimezcia :

Aditivo humectante y dispersante

1.3 Datos del proveedor de la ficha de datos de seguridad

Comparniia :

Telsfono
Telefax

Informacicn
Telefono

Telefax

E-mail de contacto

1.4 Teléfono de emergencia
Europe
Middle EastiAfrica
Amencas
EastiSouth East Asia
{Local India: 000 200 100 7473)

EYK-Chemis GmbH
Abelstrasse 45
46483 Wesel

o 48 281 &70-0
o +40. 281 85736

- Regulatory Affairs
o +40 281 870-23532
o +49 281 870-23533

- GHS.BYK@altana.com

+44 1235 230670
+44 1235 230871
+1215 207 D61
+35 3158 1074

SECCION 2. ldentificacion de los peligros

2.1 Clasificacion de la sustancia o de la mezcla

Clasificacion (REGLAMENTO (CE) No 1272/2008)
Liquidos inflamables, Categoria 2 H228: Liquides y vaperes inflamables.
Imitacion cutaneas, Categoria 2 H315: Provoca emitacion cutanea.

Sensibiizacion cutinea, Categoria 1

Peligro a largo plazo (cronico) para el
medio ambients acuatico, Categoria 2

H317: Pusde provocar una reaccion alérgica en la
piel.

H411: Taxico para los organismos acudticos, con
efectos nocivos duradenos.

2.2 Elementos de la etiqueta

Etiquetado (REGLAMENTO [CE) No 1272/2008)

1718
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TFM — Evaluacién de Riesgos de una empresa dedicada a la fabricacién de resina de polyester.

FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD
de acuerdo al Reglamento (CE) Mo. 180772006 0 BY K
BYHK-W 966
Version 11.1 Fecha de la altma expedicion: 01.02 2023
S0B_REG_EU Fecha de revision: 06.05.2024 Fecha de impresion 21.05 2024
Pictogramas de peligro ‘ : %
Palabra de advertencia :
Indicaciones de peligro : HX¥ Liquides ¥ vapores inflamables.

H315 Provoca imitacion cutinea.

H217 Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.
H411 Toxico para ks organismos acudticos, con efecins
nocivos duraderos.

Consejos de prudenca . Prevencion:
P210 Mantener alejado del calor, de superficies calientes, de
chispas, de lamas abiertas y de cualquier otra fuente de igni-
cion. Mo fumar.
P281 Ewitar respirar la niebla o los vapones.
P273  Ewitar su liberacion al medio ambiente.
P230 Llevar guantes! ropa de proteccion equipo de protec-
citn para los ojos/ la caral kos oidos.
Intervencion:
P370 + P3TE  En caso de incendio: Utilizar arena seca. pro-
ducte quimico seco o espuma resistente al aleohol para la
extincion.
P381 Recoper el vertido.

Componentes determinantes del peligro para el etiquetado:
« 108-31-8 anhidrido maleico

2.3 Otroes peligros
Esta sustanciaimezcla no contiene componentes que se consideren que sean bicacumulativos y
taxicos persistentes (PET) o muy bioacumulativos y muy persistentes (mPmE) a niveles del 0,1%
0 supericres.

Informacion ecologica: La sustanciala mezda no contienen componentes que tengan propieda-
des alteradoras endocrinas de acuerdo con &l articule 57(f) de REACH o el Reglamento delega-
do de la Comisién (UE) 201772100 o &l Reglaments de ka Comisidn (UE) 2018605 en niveles dal
0.1 % o superiores.

Informacion toxicoldgica: La sustanciala mezcla no contiensen componentes que tengan propie-
dades alteradoras endocrinas de acuerdo con el articulo 57(F) de REACH o el Reglamento dele-
gado de la Comision (UE) 2017/2100 o el Reglamento de la Comisign (UE) 2018805 en niveles

del 0,1 % o supenones.

SECCION 3. Composiciéniinformacién sobre los componentes

3.2 Mezclas
Maturaleza quimica . Solucign de una sal de poliaminamidas no satuadas y poliés-
teres acido
Componentes
2718
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TFM — Evaluacién de Riesgos de una empresa dedicada a la fabricacién de resina de polyester.

FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD
de acuerdo al Reglamento (CE) Mo. 180772006

RHEOBYHK-R 605

Version 10.0 Fecha de |a Oitma expedicion: 01.02.2023
SDB_REG_EU Facha de rewision: 15.08.2023 Fecha de impresion 21.01.2025

 BYK

SECCION 1. Identificacion de la sustancia o la mezcla y de la sociedad o la empresa

1.1 identificador del producto
Nombre comercial : RHEOBYE-R 605

Cadigo del product DODD00000000130155

1.2 Usos pertinentes identificados de la sustancia o de la mezcla y usos desaconsejados
Uso de |a sustanciaimezcia - Aditive reologico

1.3 Datos del proveedor de la ficha de datos de seguridad

Comparniia - BYK-Chemie GrmbH
Abelstrasse 45
46483 Wesal
Telsfono - +49 281 670-0
Telefax - +40 281 65735
Informacicn - Regulatory Affairs
Telefono - +40 281 670-23532
Telefax o +40 281 670-23533
E-mail de contacto - GHS.BYK@altana.com
1.4 Teléfono de emergencia
Europe +44 1235 230670
Middle EastiAfrica +44 1235 2304871
Amencas +1.215 207 0081
East/South East Asia +35 3158 1074

{Local India: DDD 200 100 7479)

SECCION 2. ldentificacion de los peligros

2.1 Clasificacion de la sustancia o de la mezcla

Clasificacion [REGLAMENTO (CE) No 1272/2008)

Liquidos inflamables, Categoria 2
Imitacion cutaneas, Categoria 2
Lesiones oculares graves, Categoria 1
Toxicidad especifica en determinados
Grganos - exposicion unica, Categoria 3,
Sistema nervioso central

Toxicikdsd especifica en determinados
Organos - exposicion unica, Categoria 3,
Sistema respiratono

Toxicidad especifica en determinados
Organos - exposiciones repetidas, Cate-
goria 2

Peligro a largo plazo (cronico) para el

H228: Liquides y vaperes inflamables.

H315: Provoca mmitacion cutanea.

H318: Provoca lesiones oculares graves.
H338: Puede provocar somnolencia o vertigo.

H335: Pusde imitar kas vias respiratorias.
H373: Pusde provocar dafios en kos Grganos ras

exposiciones prolongadas o repetidas.

H412: Nocivo para bos organismos acudticos, con
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deaosei’s Retament (GE)No. 16072008 O BYK

RHEOBYHK-R 605

STOREOEU  Fechadereuishn 15082023 | Fathy oa impresion 21 01 2025
midio ambients acudtico, Categoria 3 efectos nocivos duraderss.

2.2 Elementos de la etiqueta
Etiquetado (REGLAMENTO [CE) No 1272720048)

FETE 60

Palabra de advertencia : Peligre

Indicaciones de peligro . HZ26 Liguidos y vapores inflamables.
H215 Provoca imitacion cutanea.
H318 Provoca lesiones cculares graves.
H235 Puede imitar las vias respiratorias.
H238 Puede provocar somnolencia o vertigo.
H372 Puede provocar dafios en los drganos tras exposicio-
nes prolongadas o repetidas.
H412 Mocivo para bos organismos acudticos, con efectos
nocivos duraderos.

Consejos de prudenca . Prevencion:
P210 Mantener alsjado del calor, de superficies calientes, de
chispas, de lamas abiertas y de cualquier otra fuente de igni-
cion. No fumar.
P280 Mo respirar la niebla o los vapores.
P284 Lavarse |3 piel concienzudamente tras [a manipula-

cion.
P230 Llevar guantes! ropa de proteccion equipe de protec-
citn para los ojosd la caral bos oidos.

Intervencion:

P305 + P351 + P338 + P310  EM CASO DE CONTACTO
CON LOS OJOS: Enpuagar con agua cuidadosamente durante
varios minutos. Quitar las lentes de contacts cuando esten
presentes y pueda hacerse con facilidad. Proseguir con el
lavado. Llamar inmediatamente a un CENTRO DE
TOXICOLOGIA! médico.

P370 + P3TE  En caso de incendio: Utlizar arena seca, pro-
ducto qufmiu::n SeCo 0 espuma resstente al alcohol para la
extincion.

Componentes determinantes del peligro para el etiquetado:

»  B4742-05-8 MNafta disolvente [petrileo), fraccion aromatica ligera: nafta de bajo
punte de ebullicion, sin especificar

+  1330-20-7 xleno, mezcla de isomeros

-« TB-B3-1 iso-butanol

2.3 Otros peligros
Esta sustanciaimezcla no contiene componentes que se consideren que sean bicacumulativos y
taxicos persistentas (PBT) o muy bioacurmulativos y muy persistentas (mPmB) a niveles del 0,1%
o supericres.

|
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Hoja de datos de seguridad Octoato de
Cobalto al 6%

1.- IDENTIFICACION DEL PRODUCTO Y LA LA COMPANIA

Identificacion del producto Octoato de cobalto
Familia quirnica: Carboxilate Metalico
Formula quimica: (CTH15CO0)2Co
Sindnimo: 2-Etil-Hexoato de cobalto

REACTIVOSY RESIMAS 5. ADECN

Vicente Guerrera # 20 Col. Urbana
Ixhuatepec

=
Nombre del Fabrican: Xalostoe, Ecatepec Edo. Mex. Cp 55348
Telf: 5T151579 57151454

soporte@reaxsol.com

www_reaxsol . com.mx

01-800-00-214-00 SETIQ.
Teléfono de emergencia:
55-59-15-88 (CDMEX).

2.- IDENTIFICACION DELOS PELIGROS

Clasificacidn: Directiva 67/548/CE y Directiva Conforme al reglamento [CLP) Ne 12722008,
1999/45/CE.
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TFM — Evaluacién de Riesgos de una empresa dedicada a la fabricacién de resina de polyester.

La clasificacidn del producto se ha realizado conforme con el R.D 36371995 (Directiva
&67/548/CE) v el R.D 255/2003 (Directiva 1999,/45/CE), adaptando sus disposiciones al
Reglamenta (CE), Mo 1907/2006 (reglamento REACH): De acuerdo al LD 18022008,

Xi: k43

Posibilidad de sensacion en contacta con la piel.

N: R50/53

Muy toxico para los organismos acudticos, puede
provocar a largo plazo efectos negativos en el medio

ambiente acuatico

Elementos de la etigueta: Conforme al reglamento (CLP) No 1272/2008.

Pictogramas:

Palabra de

advertencia:

Atencidn

Indicaciones de peligro:

H302 Mocive en caso de ingestidn.

H31T Puede provocar una reaccion alérgica a la piel.

H31% Puede provocar sintomas de alergia o asma o dificultades respiratorias en
caso de inhalacion,

H334 Provoca irritacidn ocular grave.

H335 Puede irritar las vias respiratorias.
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TFM — Evaluacién de Riesgos de una empresa dedicada a la fabricacién de resina de polyester.

H341

Se sospecha gue provoca defectos genéticos.

H351

Toxico para los organismos acudticos, con efectos nocives duraderos.

Consejos de prudencia:

P102 Mantener fuera del alcance de los nifios.

P201 Pedir instruccicnes especiales antes de uso.

P273 Evitar su liberacidn al medio ambiente.

P2ag Usar guantes/ropa de proteccion//equipo de proteccidn para los ojos/ v

cara,
P302-+HP352 En caso de contacto con la piel, lavarse con agua y jabon o ducharse.
P304+P310 Encaso de inhalacion transportar a la persona al aire libre y mantenerlo
en una posicion que le facilite respirar.
F308+P310 En caso de exposicion llamar inmediatamente a un Centro Toxicoldgico
o a un medico.

Elementos de la etigueta: Directiva 67/548/CE y Directiva 1999/45/CE.

Xi L]
Pictogramas:
Trvitants Peligican para & media
amhiente
Frazes R:
R43 Pasibilidad de sensibilizacidn en contacto con la piel.
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Hoja de datos de seguridad Cabosil Aerosil

HDK.

1.- IDENTIFICACION DE LA SUSTANCIA QUIMICA Y PROVEEDOR

Nombre de la sustancia quimica HI-SIL 200, CABOSIL N-20, AEROSIL 200
Sindnimos: Didxido de Silicio amnrfu, Silica amorfa, Silica
plrogenica.
No CAS 76-86-9
No CE 231-3454
Formula molecular: 502
No REACH 01-2119379499-16
Nombre del Proveedor: REACTIVOS Y RESINAS SADECWV.
Vicente Guerrero # 20 Col. Urbana Ixhuatepec
Halostoc Ecatepec, Edo. Mex. Cp 55349
Telf- 57151434 57151579
soporte@reaxsol.com
www reaxsol com
Teléfono de emergencia: 01-800-00-214-00 SETIQ.

55-35-15-88 (CDMEX).

2.- IDENTIFICACION DE LOS PELIGROS
Clasificaciin de la sustandia de acuerdo al reglamento (CE) No 12722008

Imitacién ocular , categoria 2 H319

Clasificaciin (67/548/CEE o 1999/45/CE):

Xi Imtante R36

Elementos de la etiqueta: Reglamento (CE) 12722008
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Pictograma:
Palabra de advertencia:
Atencién
Frases H:
Provoca imitacidn cutdnea. H315
Puede provocar reaccidn alérgica a la piel H317
Provoca imitacidn eoular grave H319
Puede provocar sintomas de alergia o asma o H34
dificultades respiratorias si se inhala.
Puede irritar las vias respiratorias. H335
Puede imitar las vias respiratorias H335
Consejos de prudendia:
No respirar el palvo B260
Lavarse omdadosamente después de la manipulacion. P264
Usar guantes/topa de protecadn/equipo de P280
proteccicn para los ojos/y cara.
S5i se inhala Colocar a la persona en drea ventilada Pan4

(aire fresco), sila imitacion persiste dar asistencia
medica.

En caso ce contacto con los ojos, enjuagar con agua P305
cnidadosamente durante varios minutos.
Riesgo para la salud de las personas:
Clasificacidn de los riesgos del producto: Salud 1 Inflamabilidad 0 BReactividad 0

En general el producto no es peligroso, solo la exposicidn a un exceso del mismo puede producdr
efectos menores sobre la piel o sistema corporal.

Efectos de una sobre exposicion aguda (por dnica vez):
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ANEXO 2. FOTOS DE LA MAQUINARIA.

Foto 1: Mezcladora de pared.

Foto 2: Mezcladora Horizontal.
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Foto 4: Carretilla elevadora.
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Foto 5: Transpaleta eléctrica.
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	- Gerente.
	- Administrativo.
	- Mozo de almacén.
	- Operario de fabricación de productos químicos.
	- Operario de almacén (productos químicos).
	- Jefe de almacén.
	-Transpaleta eléctrica.
	- Transpaleta manual.
	- Carretilla elevadora.
	- Mezcladora horizontal.
	- Mezcladora vertical o de pared.
	- Bomba de envasado.
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