“APLICACION DE LOS
PRINCIPIOS PREVENTIVOS
EN LA REFORMA DE UNA
INDUSTRIA DE
FABRICACION Y VENTA DE
MAQUINARIA CONSERVERA”

AUTOR: FRANCISCO JOSE NAVARRO MARCO
DIRECTOR: JUAN PEREZ CRESPO
FECHA: 11/02/2017

UNIVERSIDAD MIGUEL HERNANDEZ




INFORME DEL DIRECTOR DEL TRABAJO FIN MASTER DEL MASTER
UNIVERSITARIO EN PREVENCION DE RIESGOS LABORALES

D/D2 JUAN PEREZ CRESPO., Tutor/a del Trabajo Fin de Master, titulado
APLICACION DE LOS PRINCIPIOS PREVENTIVOS EN LA REFORMA DE UNA
INDUSTRIA DE FABRICACION Y VENTA DE MAQUINARIA CONSERVERA vy
realizado por el estudiante D./D2 FRANCISCO JOSE NAVARRO MARCO

Hace constar que el TFM ha sido realizado bajo mi supervisiéon y redne los

requisitos para ser evaluado.

Fecha de la autorizacion: 27/01/2017

Firmado digitalmente por JUAN|PEREZ|CRESPO
Nombre de reconocimiento cn=JUAN|PEREZ|
CRESPO, givenName=JUAN, sn=PEREZ
CRESPO,
C R E S P O ou=Ciudadanos, 0=ACCV, c=ES

Fecha: 2017.01.27 10:07:02 +01'00'

Fdo.:

Tutor TFM

=
MASTER UNIVERSITARIO EN PREVENCION DE RIESGOS LABORALES
Campus de Sant Joan - Carretera Alicante-Valencia Km. 87
03550 San Juan (Alicante) ESPANA Tfno: 965919525
Fax: 965919333 E-mail: meditrab@umbh.es



o M 0w Dbdh PR

LN

APLICACION DE LOS PRINCIPIOS PREVENTIVOS EN LA REFORMA DE UNA INDUSTRIA DE m‘;
FABRICACION Y VENTA DE MAQUINARIA CONSERVERA %‘2, H:{ﬁ
INDICE
RESUMEN ... e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaeaaaaeaes 3
INTRODUGCCION ..ottt ettt ettt e te et e st essete st e etesaneatesteeeensaneanes 3
JUSTIFICACION ..ottt ettt s et neete st e eae s eneenesteete e aneanens 4
OBUIETIVOS ..ttt 5
METODOLOGIA Y DESARROLLO ..ot 5
5.1. DESCRIPCION DEL PROCESO PRODUCTIVO .....cccceoviieieiecieieeeeee e, 5
5.2. IDENTIFICACION DE LOS LUGARES DE TRABAJO ...cocovovviveeeeeeeeeeeeennn, 6
5.2.1. TALLER DE REPARACION .......cciitiiiieeeee ettt 6
5.2.1.1. Puestos de trabajO.........ooooiiiiiiiiii e 7
5.2.1.2. EQUIPOS A€ trabajO ........cuuvuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii s 7
5.2.1.3. ProduCtOS QUIMICOS .......cceiuuuiiiiiieeeeeessiiiiieeeeeeeeeeasasnsseeeeeeaaaeeesssnnnssaneeeeeeeeesaannnes 10
5.2.1.4. InStalaciones INAUSHHAIES..........ueiiiiiiiiiiiiii e 11
5.2.1.5. Situacion inicial.......... .0 W 5 - 5 W . S 5 BN 11
5.2.2. NAVE DE ALMACEN DE REPUESTOS .....c.ooiviviieiteeieeieee s isteeeeseeareseeeeens 13
5.2.2.1. Puestos de trabajo........ccc...cciiiiiiiii e 13
5.2.2.2. EquigoSdeNranaio & .. £. B F. & S L B E s 13
5.2.2.3. Instalaciones iNdUSTMAIES..............ciiiiiiii e 14
5.2.2.4.  SIHUACION INICIAL.....ceiitieiie i e et e ettt h e e e e e e 14
5.2.3. NAVE DE LAVADO Y PINTADO ..o, 15
5.2.3.1. PUESIOS A€ trab@JO ......cceiiiiiiiiiiiie e 16
5.2.3.2. EQUIPOS U€ traD@JO .....eeeeiiiiiiiiiiiiiiiieee e et e e e e e e 16
LI T0C TN = (o o (¥ Tod 1o 1S3 U111 11 o0 1= 17
5.2.3.4. InStalaciones INAUSTHHAIES..........eeiiiiiiiii e 19
5.2.3.5.  SIUACION INICIAL.....cciiiiiiieiiiiiiie e 20
5.2.4. EXPLANADA ..ottt e e e e e eeeaaa s 22
5.2.4.1. Puestos de trabajO............ooooiiiiiiiiii e 22
5.2.4.2. EQUIPOS 0€ traDBJO .....eeeiiiiiiiiiiiiiiei et e ettt e e e e e 23
5.2.4.3. Instalaciones iNdUSTNAIES............ouviiiiiiiiiii e 24
5.2.4.4.  SIUACION INICIAL....cciiiiiiiieiiiiii et e e 24
5.2.5. NAVE GENERAL DE ALMACENAUJE ... 24
5.2.5.1. Puestos de trabajO............coooiiiiiiiiiii e 24
5.2.5.2. EQUIPOS A€ trab@jO .......eueiiieiiiiiiiiiii s 25

Master de prevencion de riesgos laborales | Pagina 1 de 104




1] oy,

m’, APLICACION DE LOS PRINCIPIOS PREVENTIVOS EN LA REFORMA DE UNA INDUSTRIA DE
Bl n'::;“s FABRICACION Y VENTA DE MAQUINARIA CONSERVERA
5.2.5.3. Instalaciones iNdUSTNAIES.............oviiiiiiiiiii e 25
5.2.5.4.  SIUACION INICIAL.....coiiiiiiie i e e 25
5.2.6. OFICINA DEL DEPARTAMENTO TECNICO .....oovoviveeciecieeeeee e 25
5.2.6.1. PUESIOS A€ trab@JO ......cciiiiiiiiiiieiii e 26
5.2.6.2. EQUIPOS A€ trabajO ........cvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e 26
5.2.6.3. INStalaciones INAUSTHAIES...........oeiiiiiiiiii e 26
5.2.6.4.  SIUACION INICIAL.....cciiiiiiiiiiiiii e e e 26
5.2.7. OFICINAS EN GENERAL ...cttiitiiiiti s 26
5.2.7.1. PUESTOS DE TRABAUJO ...ttt aaeenes 27
5.2.7.2. EQUIPOS A€ trabajO .........uuvuiiiiiiiiiiiiiiiiiiii s a e 28
5.2.7.3. INStalaciones INAUSTHAIES..........ueeiiiiiiiii e 28
5.2.7.4.  SIUACION INICIAL.....cciiiiiiieiiiiiie e 28
5.3. ADAPTACION DE LOS LUGARES DE TRABAJO ....ccocveveeeeeeeeeeeeee e, 28
5.3.1. REDISTRIBUCION DE LOS LUGARES DE TRABAJO ......c.cccoveveveeierennanns 28
5.3.1.1. | Definicioes ................ L L A R R F L ENE. B B M L L. 29
531.2. Actyaciomen..co. 8. R AR E R RN N N .FR B ..o 29
5.3.2. ADECUACION DE EQUIPOS DE TRABAJO .......ccveueeieeeieeeeeeeeeee e, 37
5.3.21. DelinGORESE S §.... M I o g B 37
5.3.2.2. ActusiCime.l B M. - X - e R B e e 38
5.3.2.3. Fichas de evaluacion de equipos de trabajo ............ccccceviiiiiiiiniiiiie i, 45
5.3.2.4. Planes preventivos de equipos de trabajo.........ccciccceiii it 66
5.3.3. SENALIZACION . ...ttt ettt sttt e e e 70
5.3.3. 1. DEFINICIONES ...ttt 70
5.3.3.2. ACTUBCION .ottt 71
5.4. EVALUACION DE RIESGOS FINAL ...coviiiiieieieeee e e et an 77

B.  CONCLUSIONES .......ooiiiiitiiiiie ettt ettt ettt ettt e bt e s et et e e nbeesnaeenbeeanneens 96

A =11 T T T R 97

8. ANEXOS ...ttt R ettt R e bt et nne e b 99

9. INDICE DE ILUSTRACIONES Y TABLAS ...oovioiieceeteeeeeeeee e 102

Pagina 2 de 104 | Master de prevencion de riesgos laborales




LN

APLICACION DE LOS PRINCIPIOS PREVENTIVOS EN LA REFORMA DE UNA INDUSTRIA DE m&
FABRICACION Y VENTA DE MAQUINARIA CONSERVERA g

Ol
Yezogi®

%

P
/ He 1“3

1. RESUMEN

EI presente trabajo trata de analizar las condiciones de trabajo en el proceso
productivo en una industria dedicada a la comercializacion y reparacion de
maquinaria para la industria conservera. Tras este analisis se desarrolla un estudio
detallado para la mejora del disefio en planta del proceso, asi como de los equipos de
trabajo implicados en las tareas. Igualmente se pretende abordar aspectos

organizativos que se ven condicionados por los elementos anteriores del trabajo.

En la primera parte de este trabajo, se describira de una manera detalla cuales son
los diferentes lugares de trabajo de toda la planta de fabricacidén. Se distinguiran los

diferentes puestos de trabajo afectados en cada una de dichas areas asi como se
analizaran las diferentes situaciones en las que se encuentran los diferentes equipos

de trabajo que se utilizan en el proceso productivo.

En la segunda parte del presente documento, se propondran medidas de adecuacion
para los equipos de trabajo, una nueva distribucién de la maquinaria existente en el
taller de fabricacién y pintura, asi como una proposicion de sefializacion vial para

toda la planta.

2. INTRODUCCION

Uno de los tipos de accidentes de trabajo mas extendido en el mundo laboral es el
del uso de equipos de trabajo inadecuados por su incompleta construccion o bien
una mala distribucion en planta que hace que el trasiego de personal en sus tareas
cotidianas se vea dificultado y por consiguiente, expuesto a un mayor riesgo de
accidente.

En los talleres mecanicos los trabajadores se ocupan de diversas tareas tales como:
reparar componentes, ensamblar diferentes piezas, realizar pruebas de
funcionamiento en movimiento sin protecciones, corte, plegado y soldeo de

diferentes tipos.
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Ademas, se une la manipulacion de cargas mediante equipos elevadores tales como
carretillas o transpaletas, lo que supone como adicibn a lo anterior, mayor
exposicion al riesgo debido a la nula coordinacion en el trasiego de entrada y salida

de méquinas entre el taller y el lavadero, o el lavadero y el almacén general.

3. JUSTIFICACION

Las condiciones de trabajo en los talleres de reparacion y fabricacion de maquinaria
industrial son, en general, relativamente complejos de estudiar. Con frecuencia, los
riesgos existentes en las diferentes tareas de trabajo se suelen obviar debido a la
confianza que se deposita por parte del trabajador en su dia a dia. En lo que respecta
a este trabajo fin de master, el taller en cuestion tiene una gran multitud de riesgos
presentes en las diferentes fases en las que se divide la reparaciéon de una maquina

industrial. Entre ellos tenemos:

- Riesgo de atrapamiento por o entre objetos

- Caidas de objetos a distinto nivel

- Riesgo eléctrico, por contacto directo o indirecto
- Exposicién a agentes quimicos

- Exposicién a ruido

- Atropello por equipos de trabajo

Ademas, en este proyecto he considerado dar una importancia relativamente alta en
los riesgos existentes en la manipulacion y prueba de las maquinas industriales que
se reparan, ya que éstas se prueban en funcionamiento sin las protecciones
necesarias y que se corresponden a un riesgo intolerable en el ambito normal de
produccion.

Por todo esto considero bastante interesante realizar el presente trabajo para intentar
realizar una proteccién mas eficaz sobre los trabajadores en sus tareas diarias, y que
se dan en el ambito laboral de este tipo de empresas, en el considero que la mejor

via para combatir los riesgos en su origen es realizar una modificacion en el proceso
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productivo asi como adaptar los equipos de trabajo necesarios implicando ademas

una mejor sefalizacion en ambito de seguridad.

4. OBJETIVOS

El objetivo del presente trabajo fin de master es el de implantar una nueva
metodologia para prevenir los riesgos de accidentes en los diferentes procesos de
trabajo que se desarrollan a diario en una planta de fabricacién, reparacion y pintado

de maquinaria destinada para la industria conservera.

Entre estos objetivos, se encontrara:

* Un nuevo lay-out de la planta para mejorar su eficiencia y su seguridad.

* Un rediseiio del flujo de procesos para evitar o disminuir los riesgos que
aparecen en el trabajo.

« Una modificacion y adaptacion de los diferentes equipos de trabajo que por
lugares de trabajo se encuentran en mal estado, ya sea por deficiencias

constructivas o bien por un mal conservacion del equipo.

Se propondra ademas tareas individualizadas para llevar a cabo mantenimiento

preventivo y comprobar el buen estado de cada uno de los equipos.
Como ultimo punto, se realizara un estudio para la sefalizacion en materia de

seguridad y salud para la empresa conforme con las exigencias del Real Decreto
485/1997 y de las recomendaciones de la guia del INSHT que lo desarrolla.

5. METODOLOGIA Y DESARROLLO

5.1.DESCRIPCION DEL PROCESO PRODUCTIVO

El proceso de produccidén en este tipo de industria consta basicamente de 4

etapas diferentes entre si:

Master de prevencion de riesgos laborales | Pagina 5 de 104
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I. Traslado de la maquina seleccionada por el cliente hacia el taller de
fabricacion.

II. Reparaciéon de la maquina en cuestion.

[ll.  Puesta a punto de la maquina en el tinel de lavado, con el proceso de
pulimiento, pintado y abrillantado.

IV.  Por ultimo, se traslada la maquina ya finalizada hasta la zona de carga al
camién, o a la zona de almacenaje.

5.2IDENTIFICACION DE LOS LUGARES DE TRABAJO

La planta se compone de diferentes areas donde se pueden distinguir las tareas

gue normalmente se desarrollan en ellas.

A continuacion se muestra un plano lay-out sobre la implantacion de los citados
lugares de trabajo.

5.2.1. TALLER DE REPARACION

En el taller de reparacion y fabricacion se realizan las tareas propias de un
taller mecanico de maquinaria industrial. Estas labores implican tareas tales
como el corte del material necesario mediante amoladoras de mano,
torneado y mecanizado de piezas mediante taladros manuales y tornos
convencionales, union de chapa y elementos mediante bien herramientas
manuales o bien mediante la unién mediante soldeo, empleando diferentes
técnicas como soldadura mediante TIG, MIG y de tipo oxiacetilénica, la

realizacion de plegado de chapa con equipos de plegado y conformado
como plegadoras y curvadoras y la utilizacion de equipos para realizar

pruebas de presion para la experimentacién en maquinas.

Pagina 6 de 104 | Master de prevencion de riesgos laborales
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5.2.1.1. Puestos de trabajo

Mecanico soldadar Este puesto de trabajo, realiza las funciones normales

que se ejecutan en un taller de fabricacion tales como el corte de material
mediante amoladoras, reparacion de elementos de transmision, sustitucion
de componentes hidraulicos, visualizaciéon de correcto funcionamiento de
engranajes y motores, soldeo mediante TIG, MIG vy soldadura

oxiacetilénica, corte por plasma, aprension de pernos y otros componentes.

5.2.1.2. Equipos de trabajo

Torno ___convencional que permiten

mecanizar, roscar, cortar, trapecic
agujerear, cilindrar, desbastar y .ranui

piezas de forma geométrica por revolucic

Estas magquinas-herramienta oper

haciendo girar la pieza a mecanizar

Figura 1- Torno convencional

mientras una o varias herramientas de corte
son empujadas en un movimiento regulado de avance contra la superficie de
la pieza, cortando la viruta de acuerdo con las condiciones tecnoldgicas

adecuadas.

Fresadora- para realizar trabajog

mecanizados por arranque de vir
mediante el movimiento de un
herramienta rotativa de varios filos a

corte denominada fresa. Mediante

fresado se pueden mecanizar los mAas
Figura 2- Fresadora Huran
diversos materiales, como madera, acero,
fundicion de hierro, metales no férricos y materiales sintéticos, superficies
planas o curvas, de entalladura, de ranuras, de dentado, etc. Ademas, las

piezas fresadas pueden ser desbastadas o afinadas. En este tipo de fresa, la
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pieza se desplaza acercando las zonas a mecanizar a la herramienta,
permitiendo obtener formas diversas, desde superficies planas a otras mas

complejas.

Plegadora- para el plegado de chapa
estas maquinas efectdian varios tipos [§
plegado: plegado a fondo y plegado
aire, teniendo en cuenta el espesor dd "

chapa. La maquina plegadora existe

Figura 3- Plegadora
dispone de un pedal de accionamiento __

seguridad.

Cizalla_hidraulica.- para el corte de chapa

direccion transversal. El funcionamiento basilk
consiste tan sélo en hacer bajar la cuchilla p

seccionar el material, con la fuerza suficie

proveniente de un motor hidraulico. Figura 4- Cizalla
Esta maquina dispone de una gran capacidad de corte

para diferentes espesores de chapa.

Sierra de cinta horizontal La sierra de cinta consiste en una hoja de metal

dentada altamente flexible que es cortada y soldada de acuerdo al diametro
de los volantes de la maquina herramienta en la que va a ser usada,

produciendo el corte por deslizamiento continuo sobre la pieza a cortar.

Esmeriladora- Herramienta dotada de motor g

mediante giro desbasta y pule el contorno de la pig

Figura 5- Esmeriladora
Taladro de pie y taladros manuales maquina

herramienta con la que se mecanizan la mayoria de “&
agujeros que se hacen a las piezas en los talleres meca

Destacan estas maquinas por la sencillez de su marigura 6- Taladro manual
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Tienen dos movimientos: El de rotacion de la broca que le imprime el motor
eléctrico de la maquina a través de una transmision por poleas y engranajes,
y el de avance de penetracion de la broca, que puede realizarse de forma
manual sensitiva o de forma automatica, si incorpora transmision para

hacerlo.

Amoladoras _manuales de diferentes tamafos

e Y
modelos, las mas usadas son las Bosch GWS 1400

Metabo, son herramientas usadas para cortar, esme

y para pulir diferentes materiales. Figura 7- Amoladora

Sierra de calar- de la marca Einhell tipo TC-JS 80 E, esta

herramienta sirve para crear agujeros, cortar tablones y

= os ajustar las piezas de madera u otro material a lo que tu

Figura 8- Caladora — ’
disefio requiera.

Soldadura por_arco eléctrico 0 electrdgeraMediante la aplicacién de

calor intenso, el metal en la unién entre las dos partes
se funde y causa que se entremezclen directamente, o
mas comunmente con el metal

de relleno fundido intermedio
Tras el enfriamiento y la

Figura 9- Carro eléctrica  Solidificacion, se crea ung

unién metaldrgica con las mismas propiedades
los metales base. Es necesario el grupo electroge.,, U@ 10" Electrica

los electrodos de que van a ser aportados.

Soldadura TIG- la eléctrica utilizada es de la marca Selco tipo 170th. El

proceso de soldadura por arco bajo la proteccion de gas con electrodo (no
consumible), también llamado TIG (Tungsten Inert Gas), usa un arco
eléctrico como fuente de energia que se establece entre el electrodo no

consumible y la pieza a soldar con la envoltura protectora del gas inerte. El

Master de prevencion de riesgos laborales | Pagina 9 de 104
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proceso TIG se puede utilizar para la soldadura de todos los materiales,

incluidos el aluminio el magnesio y los materiales sensibles a la oxidacion
como el titanio.

5.2.1.3. Productos quimicos

. . - L
Aflojatodo WD-40- Producto Multi-Uso que se utilizada pa =
lubricar cualquier mecanismo, asegurando asi su corr E

funcionamiento. Lubrica cerraduras, puertas, rejas o ventéigura 11- wp-40
acabando con los molestos chirridos.

Taladrina o _aceite _de corte Es un producto compuesto por

agua y aceites que se utiliza como lubricante y refrigerante en
la industria del mecanizado mecanico, en operaciones de
mecanizado por arranque de viruta. Se utiliza tanto en el torno

convencional como en el taladro vertical.

Figura 12- Taladrina

Grasa Brugarolas G.A. N.850 EP-2 Grasa en base d

litio de diferentes consistencias, para toda clase

rodamientos que trabajen a cargas muy elevadas.

grasa es utilizada frecuentemente en el taller de repara
para su aplicacion en rodamientos o en sistemas de grigura 13- Grasa

L. L. Brugarolas
automaticos en algunas maquinas.

Argon.- El argon se utiliza para crear una atmosfera ini
libre de impurezas en el proceso de soldadura TIG.
El Argon comprimido es un gas no combustible, almacen

a alta presion. Figura 14- Argén

Péagina 10 de 104 Master de prevencion de riesgos laborales
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5.2.1.4. Instalaciones industriales

Instalacién eléctrica todos los equipos existentes en el taller de reparacion

se alimentan mediante energia eléctrica proveniente de diferentes cuadros

eléctricos segun la legislacion correspondiente del REBT 808/2002.

Instalacion aire comprimido: en dicha zona, existen diferentes acometidas

de aire a presidn proveniente de una instalacion de aire comprimido
existente en la nave, y que alimenta a los equipos de los que se necesita
dicho aire. Esta instalacion esta registrada segun el RD 2060/2008.

Instalacién PCI: en el taller de fabricacion se encuentran diferentes equipos

de extincion de incendios, todos ellos en forma de botellas moviles o
extintores segun el Reglamento de proteccion contraincendios RD
2267/2004.

5.2.1.5. Situacion inicial

El taller es el area mas importante de esta empresa, pues es donde se llevan
a cabo todas las reparaciones y modificaciones necesarias a realizar a las
maquinas. Actualmente, en este lugar de trabajo, tanto los equipos de
trabajo como accesorios 0 equipos intercambiables que puedan existir, se
encuentran libremente sin un criterio definido para que los trabajadores se

encuentren en un area mas segura en su entorno.

La nave, Unicamente tiene acceso mediante una puerta metalica de 6 m de
longitud, y es por donde conjuntamente trasiegan las carretillas elevadoras y

los operarios, en el caso de que sea necesario.

Los equipos de trabajo fijos que los mecéanicos utilizan en esta area, se
encuentran ubicados al final de la nave, una junto a otra, ya sean tornos
sierras o plegadoras. Por otro lado, las herramientas manuales que puedan

ser utilizadas, son transportadas por diversos carros portaherramientas, los

Master de prevencion de riesgos laborales | Pagina 11 de 104
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cuales son trasladados por cada operario hasta la zona proxima donde

necesita realizar cualquier trabajo.

En este lugar de trabajo, existen 2 bancos de trabajo, los cuales son

utilizados para apoyo en el caso de necesitarlo en diversas operaciones tales
como aflojar véalvulas, realizar piezas por soldeo etc, ayudandose de un

tornillo aprisionador. Estos bancos estan situados cada uno préximo a la

pared, enfrentados entre si.

Para los operarios, no existe ningun tipo de delimitaciéon de espacio de

trabajo, por lo que la metodologia es colocar la maquina a reparar en el

“hueco existente”, ya sea contigua a otra maquina, pegada a la pared,

proxima a la zona de tornos y sierras, a la entrada de la nave o incluso en la
propia puerta de ésta, dificultando la entrada y salida de carretillas, o la

manipulacion de las maquinas.

Varios cuadros eléctricos son los encargados de proporcionar tension
eléctrica para poder utilizar las herramientas manuales necesarias. Asi por
tanto, y una vez indicado las posiciones arbitrarias que suelen ocupar las
maquinas que van a ser reparadas dentro del taller, es algo “normal”
encontrar numerosos cableados eléctricos de una pared a otra, mediante

alargaderas, para alcanzar zonas donde se esta trabajando.

Numerosas maquinas requieren ser probadas mecanicamente para el
correcto funcionamiento de éstas, y son por tanto, objeto de riesgo seguro al
presentar elementos moviles en movimiento, sin que presenten ningun tipo
de proteccidon mecanica ya sea fija o mévil. Ademas de esto, diversas de
estas maquinas, requieren ser probadas estancamente mediante algun tipo de
fluido, en este caso agua, para comprobar la ausencia de poros o pérdidas
que provocasen el mal funcionamiento de éstas en su posterior montaje en
fabrica. Esto da como consecuencia los suelos frecuentemente con charcos
de agua, con cableados eléctricos por encima, y situaciones de caida al

mismo nivel de forma continuada.
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5.2.2.NAVE DE ALMACEN DE REPUESTOS

En el almacén de repuestos un operario es el encargado de suministrar los
repuestos necesarios para la reparacion de las maquinas en el taller de

fabricacion. Es por tanto, un enlace de trabajo para el proceso productivo.
En dicho almacén, existen infinidad de componentes y elementos de
maquinas clasificados por tipologia segun el funcionamiento para el que va

destinado dentro de las maquinas, ya sea eléctrico, neumatico e hidraulico.

5.2.2.1. Puestos de trabajo

Auxiliar de apoyo almaceén El auxiliar de apoyo en la nave de almacén de

repuestos tiene las tareas de suministrar las piezas necesitadas o repuestos al

taller de reparacién, asi como mantener en correcto orden y limpieza dicho
almaceén.

5.2.2.2. Equipos de trabajo

Transpaleta elevadora- equipo de trabajo que se utiliz
para el alcance de material a diferentes alturas a las q

encuentran clasificados los componentes de maqu

dentro de las estanterias del almacén. Figura 15- Transpaleta elevadora

H Escalera de manc al igual que la transpaleta elevadora, la

H escalera de mano se utiliza para alcanzar las zonas altas de

las estanterias para el suministro de material necesario.

Figura 16- Escalera

Master de prevencion de riesgos laborales | Pagina 13 de 104
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Transpaleta manual- adecuadas para una gran variec

de aplicaciones de manipulacion de materiales, inclt

el transporte horizontal, la preparaciéon de pedidos
carga/descarga y el apilamiento. Estan disefiadas ==
manejarse con facilidad, permiten el movimiento segurfigura 17-

Transpaleta
eficiente de las mercancias con muy poco esfuerzo.

5.2.2.3. Instalaciones industriales

Instalacién _eléctrica- todos los equipos existentes en el almacén de

repuestos se alimentan mediante energia eléctrica proveniente de diferentes

cuadros eléctricos segun la legislacion correspondiente del REBT 808/2002.

Instalacion petrolifera.- en el almacén de repuestos se encuentran 2

depositos de almacenamiento de productos petroliferos para el suministro de
combustible a los diferentes equipos de trabajo de la empresa que asi lo
requieren, tales como carretillas de gaséleo y medios de transporte como

furgonetas o camiones.

Instalacion PCI.- al igual que en el taller de reparacion, en el almacén de

repuestos se encuentran diferentes equipos de extincién de incendios, todos
ellos en forma de botellas moviles o extintores segin el Reglamento de
proteccion contraincendios RD 2267/2004.

5.2.2.4. Situacion inicial

La nave del almacén se encuentra situada contigua al taller de reparacion
mecanico. Como ya se ha definido, en esta area se encuentran almacenados
por categorias diversos componentes o recambios necesarios para reparar
las maquinas del taller.
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Actualmente, el almacén presenta numerosas estanterias repletas de
componentes en todas sus baldas, que incluso pueden llegar a caer debido a
la gran cantidad de componentes que en la mayoria de casos se encuentran
mal almacenados. Estas estanterias tienen una altura maxima de 4 metros,

definiéndose 4 baldas en total, 1 por cada metro.

Muchos de estos elementos, se encuentran en las zonas mas altas sin
paletizar lo que provoca que los operarios tengan que subir mediante algun
medio hasta la zona mas alta, ayudandose de las pilastras de las estanterias,
y siempre con precauciéon de no resbalar.

Ademas, es algo normal que se produzcan caidas de objetos a distinto nivel
de forma repentina, sin necesidad de provocar la caida de este mediante

algun tipo de choque o golpe.

Las escaleras que se utilizan, se encuentran con falta de peldafos, sin tacos
de goma e incluso con los perfiles doblados en sus puntas, lo que provoca

gran inestabilidad.

En este lugar de trabajo, existe un depdsito donde se almacena Gasoleo A.
Esta area, se encuentra completamente lleno de obstaculos alrededor, lo que
imposibilita el acceso al propio depdésito, y necesitando de algun tipo de

escalera para el acceso al mismo.

5.2.3.NAVE DE LAVADO Y PINTADO

En esta area se desarrollan las tareas de lavado, desengrasado, pulido y
abrillantado que se le pueden dar a los diferentes materiales que se

componen las maquinas.

Una vez la maquina es trasladada a la nave de lavado, se le utiliza productos

de desincrustacion para eliminar el exceso de cal, o de desengrasantes para
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retirar la grasa proveniente de los elementos de transmision mecanica que

hayan podido deteriorarse.

5.2.3.1. Puestos de trabajo

Pintor.- Puesto de trabajo cuyas funciones son las de preparado de la
maquina para el pintado final. Se encarga de recepcionar la maquina en el
lavadero, lijado de superficies, lavado de las maquinas, bafios de

imprimacion, pintado final y subsanacion de anomalias de pintura.

Auxiliar_de apoyo pintor- El auxiliar de apoyo en el area de lavado y

pintado tiene las tareas de lavar mediante una serie de productos quimicos
las maquinas que han sido reparadas previamente. En este caso, el operario
utilizard productos quimicos tales como acidos desincrustantes,

desengrasantes o decapantes entre otros.

5.2.3.2. Equipos de trabajo

Equipos de pulverizado portatil- del tipo 1K multi 9, ()
especialmente disefiados y fabricados con juntas y matel 1
o : . . LK
de méaxima resistencia para ser compatibles con los ag )
quimicos empleados en los tratamientos profesionales e
exigentes, como en este caso, para su utilizacion con ¢ =
CD-00 desincrustante. Figura 18-

Pulverizador ik

e
T
capas de imprimacion y acabado final al proceso de pin "’i

Pistola pulverizadora de pintura- utilizada para dar las

sobre las maquinas. Figura 19- Pistola

pulverizador:
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Limpiadora de alta presibn Karcher.- Modelo HDS 12/18-4S. Las

limpiadoras de alta presion resultan de gran ayuda y
son faciles de manejar. Con los accesor
especiales correspondientes, los equipos

convierten en auténticos multiusos: ya se trate

chorros liquidos, limpieza de tuberias, saneamie

de canalones etc. En la nave de lavado y pinte
estas limpiadoras se utilizan para el enjuague; 7. 20 karcher HDS
presién una vez realizado la desincrustacion uc

capas calcareas que tenian previamente las maquinas, necesitando de un

posterior enjuague mediante agua a presion.

Lijadora rotorbital MIRKA .- La Lijadora Eléctrica Rotorbital MIRKA
CEROS 550CV, con aspiracion central y oOrbita 5.0, se utiliza para el lijado

de todo tipo de superficies en el proceso anterior al
pintado. MIRKA CEROS 550CV es apta para
operaciones de lijado generales en casi todo tipo de

=

superficies.

Figura 21- Lijadora Mirka

Ventilador industrial .- Modelo HGI-125-T-1,5,

utilizado para extraer la atmdésfera interna y evita

disminuir la posible exposicibn a agentes quimic |

agresivos para la salud de los trabajadores.

Figura 22- Ventilador industrial

5.2.3.3. Productos quimicos

Decapante industrial- Producto especial para eliminar pinturas, barnices

0 esmaltes de diferentes soportes adheridos en diferentes superficies a las

maquinas.
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Figura 23- Decapante industrial

Desengrasante Desengrasante general concentrado para la limpieza de
suciedades muy tenaces y dificiles de eliminar.

Figura 24- Desengrasante industrial

Acido desincrustante CD-00

utilizado para eliminar las manchas

rebeldes de éxido, moho y cal adheridas sobre superficies resistentes a los
acidos.

Figura 25- Desincrustante

Disolvente- Para diluir pinturas no grasas ni sintéticas y limpieza de utiles
y manchas de pintura.
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Figura 26- Disolvente

Pinturas.- utilizadas para la aplicaciébn por extensién, proyeccion o
inmersion sobre una superficie material, lo reviste, colorea y protege frente

a agentes adversos.

Figura 27- Esmaltes sintéticos

5.2.3.4. Instalaciones industriales

Instalacién eléctrica todos los equipos existentes en la nave de lavado y

pintado se alimentan mediante energia eléctrica proveniente de diferentes

cuadros eléctricos segun la legislacion correspondiente del REBT 808/2002.

Instalacién aire_comprimido: en esta area de trabajo, existen diferentes

acometidas de aire a presion proveniente de la instalacion de aire
comprimido existente, y que alimenta a los equipos de los que se necesita
dicho aire. En general, en esta zona el aire comprimido se utiliza para el
pintado mediante pistola de pulverizacion de pintura.

Esta instalacion est4 registrada segun el RD 2060/2008.
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Instalacién PCI: en la nave de lavado y pintado se encuentran diferentes

equipos de extincion de incendios, todos ellos en forma de botellas moéviles
0 extintores segun el Reglamento de proteccion contraincendios RD
2267/2004.

Instalacion APQ: en la nave de lavado y pintado se utilizan diferentes

productos quimicos los cuales son necesarios para los diferentes procesos
que se desarrollan en esta zona de trabajo. Por tanto, esta area tiene por
legislacion a cumplir el R.D. 379/2001 sobre el almacenamiento de
productos quimicos y sus instrucciones técnicas complementarias MIE-
APQ-1, MIE-APQ-2, MIE-APQ-3, MIE-APQ-4, MIE-APQ-5, MIE-APQ-6

y MIE-APQ-7.

5.2.3.5. Situacion inicial

Este lugar de trabajo es el que sigue al proceso de reparacion de las
maquinas, y es por tanto donde se le aplica el acabado final que el cliente
vera de forma adecuada para su compra.

En esta area ser realizan dos procesos diferentes, segln sea necesario para la

maquina: lavado y pintado.

Lavada

La maquina reparada es trasladada al lavadero y a continuacion, se le asigna
al personal auxiliar de apoyo. Este comienza a realizar un proceso de
aplicacion de acido desincrustante utilizado en numerosos casos para retirar
de forma eficaz la cal y restos calcareos que puedan existir adheridos al
acero. A continuacién, mediante una pistola a presion de pulverizado de
agua a alta presion, se da un enjuagado por toda el area impregnada de éste

producto quimico, retirando bien éste de la maquina.
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En caso de no ser necesario aplicar este acido por no contener en exceso
restos de cal, unicamente se le aplica una mezcla de agua jabonosa para

retirar la suciedad, mediante agua y jabdn de vajillas doméstico.

Después de estos procesos, se finaliza la etapa del lavado mediante la
aplicacion de abrillantador para la proteccion del acero durante su vida util
en el almacenaje. Todos estos procesos, se realizan con una mascarilla
similar a un EPI no homologada de algodon, y que no es apta para estas
practicas. Ademas, la pared colindante del lavadero con el taller de
reparacion mecanico, tiene en la parte superior una parte que esta totalmente
abierta, pasandose los ambientes cargados de una zona a otra sin ningun
control, provocados ademas por la existencia de un ventilador industrial

orientado a dicha zona.

Pintada

En otras situaciones en las que la magquina requiere de ser pintada, ya sea
porque estd constituida en su mayoria por hierro (material que hay que
preparar) o porque tenga elementos que deben ser pintados, tales como

motores, rodamientos o valvulas, se aplica el proceso de pintura.

Primero de todo, se realiza el proceso de lijado, mediante una herramienta
manual de lijado orbital de marca Mirka. Con ella se prepara la superficie
dejando limpia de restos de pintura anteriores y que necesitan ser retirados.
A continuacion, y mediante pasta enmasilladora, se aplica en las zonas
necesarias esta pasta para dar forma a los elementos de la maquina que han
sufrido mas, para con posterioridad nuevamente realizar otra pasada de lija,
en este caso de diferente grano para el acabado. Una vez se tenga la
maquina lista para pintar, se aplica una primera capa de imprimacién gris,
para con posterioridad aplicar otra capa de pintura con el color final. Todo
este proceso se realiza en cualquier area de la nave del lavadero, del mismo

modo que el taller de fabricacion, donde no existe ninguna delimitacion de
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area para cada trabajador. Ademas, al no existir la adecuada ventilacion, y al
estar todos los operarios al mismo tiempo realizando operaciones diversas,
se producen mezclas de vapores en el ambiente propiciados por el citado
acido desincrustante CD-00 y por los compuestos que componen las

pinturas de acabado. Ademas, los equipos que alimentan esta area, como
son los cuadros eléctricos y equipos a presion, no se tienen en cuenta para

realizar las inspecciones periodicas que le son de aplicacion.

La entrada a esta nave, al igual modo que el taller o el almacén de repuestos,
estd formada por una puerta metalica de 6 metros, donde se cruzan
indistintamente personal trabajador con carretillas elevadoras que se

encuentran trasladando maquinas ya sea a la entrada o salida del lavadero.

5.2.4.EXPLANADA

En la explanada adyacente a los diferentes talleres ya expuestos, se
encuentran cientos de maquinas listas para ser reparadas. Ademas, en esta
area existen componentes de recambios que no pueden ser albergados en la
nave de almacén de repuestos, estando éstos en diferentes tramos de
estanterias a lo largo y ancho del patio.

5.2.4.1. Puestos de trabajo

Catrretillero.- Contempla las tareas de manipulacion de las maquinas entre

los distintos lugares de trabajo. Es el encargado, por tanto, de elevar cargas

pesadas y trasladar dichas cargas a un lugar adecuado.
El carretillero manipula con carretillas elevadoras, transpaletas y gruas

pluma, en este ultimo caso, para la elevacion de cargas mucho mas

pesadas.
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Transportista- Tiene como funcién principal el traslado de la mercancia

hasta el cliente final.

Ademas, realiza apoyo en las tareas de carga y descarga de los camiones.

5.2.4.2. Equipos de trabajo

Carretilla_elevadora motora.- Tal y como se define en la NTP 214 del

INSHT, se denominan carretillas automotoras de manutencion o elevadoras,
todas las maquinas que se desplazan por el suelo, de tracciébn motorizada,
destinadas fundamentalmente a transportar, empujar, tirar o levantar cargas.
La carretilla elevadora es un aparato autobnomo apto para llevar cargas en
voladizo. Se asienta sobre dos ejes: motriz, el delantero y directriz, el
trasero. Siendo de motor de combustion interna las carretillas que se utilizan
en el trabajo diario. Existen 3 carretillas en el trabajo, una de un peso
maximo de 2.500 kg, otra de 4.500 kg (Linde h45) y una ultima de 8.000 kg
(Linde h80).

Figura 28- Carretillas elevadoras: Toyota, Linde H45 y H80

Camién _pluma.- El cudl se utiliza para cargar

descargar cargas pesadas hacia el camion o e

defecto en el radio perimetral que tiene como alca -

la pluma.

Figura 29- Camién grua
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5.2.4.3. Instalaciones industriales

Instalacién_eléctrica todos los focos de alumbrado de la explanada se

alimentan de diferentes cuadros eléctricos segun la legislacion
correspondiente del REBT 808/2002.

5.2.4.4. Situacion inicial

En estas zonas, las maquinas y equipos previos para Su reparacion, se
encuentran en cierto modo dejando pasillos para el paso de carretillas, que
en algin momento necesitarian recoger alguna maquina para ser llevada a
reparar. El terreno es en su mayoria sin asfaltar, y existe cantidad de

material sobrante amontonado esperado para ser vendido al peso, por lo que
pueden producirse desprendimiento de objetos a distinto nivel. En estas

zonas se trabajara principalmente en una sefalizacion que actualmente es
inexistente.

5.2.5.NAVE GENERAL DE ALMACENAJE

En este lugar de trabajo, Unicamente se desarrollan labores de traslado de

maquinas de unas areas a otras, o bien, tareas de limpieza.
Las maquinas, una vez son finalizadas en los procesos de
fabricacion/reparacion y lavado/pintado, son trasladadas a la nave de

almacenaje. Aqui, son ordenadas segun tipologia de maquina o linea de

produccion a la que pertenecera en el futuro.

5.2.5.1. Puestos de trabajo

Al igual que en la explanada, en esta area de trabajo no se definen puestos

permanentes de trabajo, sino que son los trabajos discontinuos los que se
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muestran presentes, es decir, los carretilleros son los que realizan las tareas
de manipular cargas en esta area, moviéndolas de un lugar a otro, desde el
almacén hasta el taller o viceversa.

Carretillero.- Contempla las tareas de manipulacion de las maquinas entre
los distintos lugares de trabajo. Es el encargado, por tanto, de elevar cargas

pesadas y trasladar dichas cargas a un lugar adecuado.

5.2.5.2. Equipos de trabajo

Los equipos de trabajo en esta area, se identifican de la misma manera que

en la explanada o cualquier area de almacenaje de maquinas, ya sean

reparadas o para reparar.

5.2.5.3. Instalaciones industriales

Instalacion eléctrica todos los focos de alumbrado del almacén general de

almacenaje se alimentan de diferentes cuadros eléctricos segun la

legislaciéon correspondiente del REBT 808/2002.

5.2.5.4. Situacion inicial

Las maquinas ya terminadas se encuentran expuestas en condiciones
Optimas para que el cliente pueda comprobar el estado en el que se
encuentra el equipo que desea adquirir. A pesar de estar existir sefializacion
vial, se tratara de mejorar esta circunstancia y concienciar los empleados de

usar el los pasos para peatones.
5.2.6.0FICINA DEL DEPARTAMENTO TECNICO

En esta oficina se llevan a cabo labores comunes de oficina técnica como
realizacion de planos de fabricacion, control de ordenes de trabajo y partes

asistencia del personal.
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5.2.6.1. Puestos de trabajo

Jefe de taller- Tiene como funciones principales la gestion interna de
los recursos propios del taller y el lavadero, asi como la labor de
realizar los partes de seguimiento de cada maquina, elaboracién de
planos de fabricacion y realizacion de presupuestos segun
requerimientos del cliente.

5.2.6.2. Equipos de trabajo

Los equipos existentes en este lugar de trabajo son los comunes a una
oficina estandar es decir, ordenador, plotter de impresion a gran escala

y equipos de instrumentacion digital sencillos.

5.2.6.3. Instalaciones industriales

En este caso, al estar la oficina ubicada en el taller de reparacién, se
aplica las mismas instalaciones que a éste, teniendo en cuenta el area

de trabajo delimitada en la que nos encontramos.

5.2.6.4. Situacion inicial

La situacion en este lugar de trabajo no es critica segun comparemos
con los demas lugares de trabajo que predominan en esta industria.
Por tanto en este caso no se reflejard ningn cambio significativo en la
resolucion de este TFEM.

5.2.7.0FICINAS EN GENERAL

En las oficinas principales se realizan las gestiones de tipo documental y
gestién de todos los recursos internos y externos que hacen posible el
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funcionamiento de la empresa. Se ha simplificado en este caso la evaluacion
de riesgos pues en este caso no se pretende remodelar esta area.
SALA DE REUNIONES

Ubicada en las areas de las oficinas centrales, se utiliza basicamente para la
realizacion de diversas reuniones de diferentes indoles, ya sea para

planificacién, toma de decisiones etc.

ASEOS OFICINAS PRINCIPALES

Zona de utilizacion para usos de primeras necesidades, ubicada en las

oficinas centrales.

ASEOS TALLERES

Zona de utilizacion para usos de primeras necesidades, ubicado en las areas

donde se encuentran los talleres.

HALL DE RECEPCION

Zona dentro de la empresa donde se reciben a los diferentes clientes que se

interesan por adquirir algun tipo de producto de los almacenes.

5.2.7.1. PUESTOS DE TRABAJO

Administrativo.- Cuyas funciones son las de realizar un correcto control de

los costes existentes en la empresa. Ademas, recepciona a los clientes, y

realiza apoyo en las tareas de comercial.

Comercial- Las labores del personal comercial se basan en la negociacion

y objetivo de la finalidad que tiene cualquier empresa con caracter
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remuneratorio. Por tanto, trata de obtener el mayor nimero de clientes

potencialmente compradores para la empresa.

5.2.7.2. Equipos de trabajo

Los equipos de trabajo en las oficinas son los normales en estas areas tales
como ordenadores de mesa o portatiles, impresores y demas equipos

informaticos necesarios para realizar la organizacion documental de la
empresa.

5.2.7.3. Instalaciones industriales

Instalacién eléctrica todos los equipos existentes se alimentan mediante

energia eléctrica proveniente de diferentes cuadros eléctricos segun la
legislacion correspondiente del REBT 808/2002.

Instalacion PCI: que afecta al conjunto de toda la nave incluyendo en este

caso las oficinas y departamentos, segun el Reglamento de proteccidn
contraincendios RD 2267/2004.

5.2.7.4. Situacion inicial

La situacidn en este lugar de trabajo no es critica segun comparemos con
los demas lugares de trabajo que predominan en esta industria. Por tanto

en este caso no se reflejard ningln cambio significativo en la resolucion de
este TFM.

5.3ADAPTACION DE LOS LUGARES DE TRABAJO

5.3.1.REDISTRIBUCION DE LOS LUGARES DE TRABAJO
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5.3.1.1. Definiciones

A continuacién se muestran una serie de definiciones extraidas del R.D.
486/1997 sobre los lugares de trabajo y cuyo cometido es el entender con

mayor claridad lo expuesto en el presente trabajo:

a) A efectos del presente TFM se entendera por lugares de trabajo las
areas del centro de trabajo, edificadas o no, en las que los trabajadores

deban permanecer o a las que puedan acceder en razén de su trabajo.

b) Se consideran incluidos en esta definicion los servicios higiénicos y

locales de descanso, los locales de primeros auxilios y los comedores.

c) Las instalaciones de servicio o proteccion ajenas a los lugares de trabajo

se consideraran como parte integrante de los mismos.

5.3.1.2. Actuacion

Como primera medida se realizard un inventariado de los lugares de
trabajo afectados en la empresa. Se llevara a cabo preferiblemente
mediante soporte informatico o bien quedando reflejado a mano en una
tabla perfectamente legible. En esta tabla se representaran el nombre
asignado a los lugares de trabajo de forma sencilla y que en ellos se
pueda entender de una manera facil las labores que en ellos se llevan a
cabo a diario. Estos lugares tendran asociado para su identificacion una
numeracion de 2 digitos de forma progresiva, comenzando en el 01 y

terminando en el valor maximo asignado segin numero de zonas.

Tabla 1- Lugares de trabajo

Lugar de o
trabajo Descripcion

01 Sala de reuniones

02 Despacho 1

03 | Hal |
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04 Despacho 2

05 Aseo oficinas

06 Almacén 1

07 Almacenaje de maquinas reparadas
08 Lavadero 1

09 Almacén 2

10 Almacén de maquinas averiadas
11 Almacén de maquinas averiadas 2
12 Nave de repuestos

13 Taller de reparacion

14 Oficina técnica

15 Nave de pintado y lavado

16 Aseo talleres

17 Almacén de productos quimicos
18 Parking

19 Viales generales

20 Taller externo

En esta tabla, se vera reflejado ademas, un plano en planta dc
comprueben de una manera agil la localizacion de estos luga

trabajo. o

p 17 lmﬁf&[
I @

WD ENY

~—

11

12 | }r@ \’

Figura 30- Plano lugares de trabajo

\ =
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Como ya se haindicado, la forma de actuar en las naves donde se hallan
los talleres y lavadero se basan fundamentalmente en realizar un cambio
de distribucion de la maquinaria existente y delimitar el area de trabajo
para cada operario, con el fin de acotar Unicamente en la medida de lo
posible los riesgos asociados para cada trabajador en su puesto durante
su jornada. Ademas, se limitara el “trabajo en cola” en estas areas, que
provocan un aumento notable del riesgo debido a la manipulacion de

cargas y choques contra objetos.

Lugar de trabajo 13.- Taller de reparaciéon

En el taller de reparacion, se plantea la siguiente distribucion de los
equipos de trabajo, estando todos ellos concentrados en un é&rea de
trabajo, y distanciados aproximadamente una distancia superior a 1 m
para la entrada y salida a dichos equipos. Como se puede ver en el
plano que se adjunta, se han unificado los equipos de trabajo que
presentan en su mayoria los mismos riesgos asociados, tanto en un zona
como en otra, lo que hace que el operario que accede a un puesto de
trabajo sobre una herramienta determinada conozca de primera mano a

qué riesgos se expone.

Se distribuyen de tal manera que el espacio que ocupan permitan
delimitar las areas necesarias para que los mecéanicos estén en una zona
de trabajo donde el perimetro de cada uno de éstos sea el adecuado para
no interferir en el otro. Por tanto, tres son los puestos de trabajo en el
taller que se van a delimitar, que como ya se ha indicado, tiene como
objetivo acotar el trabajo individual de cada operario en un lugar. Cada
maquina a reparar sera colocada justo en el area central de zona de
trabajo, teniendo ademds, un banco de trabajo acorde para las
operaciones mas elementales y cotidianas de un taller de maquinaria,
incluyendo ademas, un cuadro de alimentacion eléctrica trifasica para

dar uso tanto a los equipos de trabajo de mano que se puedan usar como
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para dar marcha a los motores en el proceso de prueba de las maquinas
reparadas. Ademas, se va a precisar en la explanada exterior de entrada
a los talleres de una zona “extra” para la reparacion de grandes
maquinas que por motivos geométricos no puedan ser trasladadas al
interior del taller de reparacion. Esta zona estaré resguardada a modo de
carpa abatible, con lona de tela para resguardar en los meses mas
calurosos de la exposicion del sol, y con ello evitar los golpes de calor
haciendo del valor WBGT mas bajo posible. A continuacion se
muestran unas imagenes de la nueva distribucion de algunas maquinas
dentro del taller, de la delimitacibn de espacios de trabajo para los
puestos de mecanico, asi como la zona externa a talleres para los
trabajos mencionados sobre las reparaciones en maquinas de grandes

dimensiones:

@k
=]

Puesto de trabajo 1

)
c
D
2]
—+
(@)
o
(0]
—
=
| @
1 ©
2.
o
N

Zona de resto

&
d

o

|-

Zona de tornos T,

e, operaciones
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Figura 31- Distribuciéon de maquinaria
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Figura 32- Lugar de trabajo exterior

En este tipo de empresas, es comun dar marcha a las partes méviles de
las maquinas sin tener los resguardos de proteccion colocados, o los
resguardos moviles violados tales como puertas o pafios de cabinas
perimetrales. Se sabe que los mecanicos son técnicos cualificados y
estan preparados para actuar de esta forma, pues ademas, es necesario
para comprobar el correcto funcionamiento de todas estas partes
moviles y dar con los posibles fallos. Se establece en este caso una valla
que se colocara a 0,5m de la zona peligrosa sin proteccion, para poder

observar los posibles errores mecanicos, disminuyendo notablemente el
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riesgo de ser alcanzado por zonas en movimiento con riesgo de

atrapamiento y aplastamiento.

® = &

PROHIBIDO MANIPULAR A TODA PERSONA NO AUTORIZADA CON
EQUIPO EN MARCHA

A A A

EQUIPC DE TRABAJO EN TAREAS DE MANTENIMIENTO

1N

Figura 33- Cartel de mantenimiento

Muchas maquinas que se reparan, trabajan con fluidos en su interior,
siendo lo mas comun el agua en estado liquido. Es por ello que es
necesario realizar la comprobacion de estanqueidad para verificar que
las maquinas no presentan fugas en poros posibles que se hayan
formado en los procesos de soldadura. Es por €llo que se necesita
canalizar toda la evacuacion de agua sobre una canalizaciébn que
actualmente es pequefia y Unicamente ubicada en un punto. Con la
acotacion de los puestos, se establece la modificacion de una
canalizacion de recogid

de agua en el centro de
taller 'y de forma
longitudinal, donde se
alcancen las 3 zonas

trabajo donde se ubicara

las maquinas.

Figura 34- Suelo de la nave

Lugar de trabajo 15.- Nave de lavado y pintado

De forma similar al taller de reparacion y fabricacion, nave anexa, se
identifica una problematica de trabajo préximo y que hace que afecten

los diferentes riesgos a cualquier operario que se encuentre en la zona.

Master de prevencion de riesgos laborales




Como primera medida, s¢
debera “cerrar” la parte
superior de la confrontacié
de las 2 naves, y qu{
provoca que las atmosfera
cargadas de polvo metalic
asi como vapores organicc Figura 35- Zona alta de pared delimitadora

se comuniquen con el taller de reparacién. Este hecho, ademas, tiene
como consecuencia el deterioro generalizado de la estructura que forma

la nave, haciendo de ésta un elemento de desprendimiento importante.

sectorizara el lugar de trabajo
en 3 &reas distintas, 2 de ellas
para realizar labores de lavado,
pintado a mano y lijjado en

general, y una para labores de
Figura 36- Lavadero actual ' . .
pintado mediante pistola de
pulverizado. Estas areas tendran ventiladores de extraccion de aire
individualizados, evitando concentraciones altas de vapores o polvos

metélicos en la atmosfera de trabajo.

- — Zona individual de [=—]
.y pintado a pistola
\ﬁ pulverizadora

Zona doble
combinada para
trabajos de lavado
y pintado a mano

II

| [=H

Figura 37- Distribucion de puestos en el lavadero
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Para evitar el trasiego de carretillas con el personal, se realizara la

colocacion de una puerta abatible en el lateral de entrada.

Ademas, como medida generalizada, se identificaran los materiales
quimicos utilizados en los diferentes procesos, y se colocaran en una
sala existente anexa al lavadero, colocando los productos quimicos
segun las incompatibilidades que se indican en el reglamento de

almacenamiento de productos quimicos.

Lugar de trabajo 12.- Nave de almacén de repuestos

En la nave de almacén y como primera medida, se estableceran unas
pautas para adecuar las estanterias al material de repuesto que en ellas
se almacena. Para ello, se tendra que paletizar las zonas medias y altas

de estas estanterias, facilitando asi la manipulacion de cargas.

Ademas, se debera colocar mallazo metalico entre postes para evitar
que cualquier pieza o elemento pueda desprenderse hacia abajo.

En el almacén se cambiard la transpall“¥%&
elevadora que actualmente existe, por

plataforma elevadora de tijera, que

marcado CE, con -
respectivos elementos '- ;
seguridad, cesto con %
barandillas de proteccion ”

ademas de plataforma d| .

chapa lagrimada

_ ) ) Figura 39- Almacén
antideslizamiento asi como

de rodapiés. Esta plataforma sera Uunica vy

exclusivamente para el acceso a zonas altas de

Figura 38- Estanterias

sona alt: las estanterias, y en ningdn modo el operario
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podra bajarse de esta para acceder sobre las estanterias. Ademas, se
colocara un arnés de seguridad sobre la barandilla, y en la cual, el

operario debera de sujetarse cada vez que haga uso del equipo.

Se evitaran los elementos de los alrededores del depdsito de
combustible, manteniendo el lugar seguro con orden y limpieza.
Ademas, como en las anteriores naves, se colocara una puerta abatible

de paso de personal para diferenciar el paso entre operarios y carretillas.

5.3.2.ADECUACION DE EQUIPOS DE TRABAJO

5.3.2.1. Definiciones

Para comprender mejor algunos términos, acorde al R.D.1215/1997
sobre las condiciones de utilizacion de los equipos de trabajo, se

definen los siguientes términos como:

a) Equipo de trabajo: cualquier maquina, aparato, instrumento o

instalacion utilizado en el trabajo.

b) Utilizaciéon de un equipo de trabajo: cualquier actividad referida a un
equipo de trabajo, tal como la puesta en marcha o la detencion, el
empleo, el transporte, la reparacion, la transformacion, el

mantenimiento y la conservacion, incluida, en particular, la limpieza.

c) Zona peligrosa: cualquier zona situada en el interior o alrededor de un
equipo de trabajo en la que la presencia de un trabajador expuesto

entrafie un riesgo para su seguridad o para su salud.

d) Trabajador expuesto: cualquier trabajador que se encuentre total o

parcialmente en una zona peligrosa.

e) Operador del equipo: el trabajador encargado de la utilizacion de un

equipo de trabajo.
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5.3.2.2. Actuacion

Para llevar un control de los equipos de trabajo que se utilizan en las areas

gue se han identificado como “lugares de trabajo”, inicialmente se realizara

siguiente tabla:

</

un inventariado de éstos, con los campos rellenables como se muestra en la

Tabla 2- Inventariado equipos de trabajo

¢ © vV VuUuUWwv

Cobgo  bescrpaon SR Merwe DRl ph oihis Tl
ET.001 | Plegadora automatica 13 O O Ol O
ET.002 | Cizalla hidraulica 13 O O O O
ET.003 | Esmeriladora 13 O O O O
ET.004 | Torno convencional 1 13 O O | O
ET.005 | Torno convencional 2 13 ] O [ O
ET.006 | Amoladora 125 BOSCH 13 O O O O
ET.007 | Amoladora 125 HILTI 13 O O O O
ET.008 | Amoladora 250 MAKITA 13 O O O O
ET.009 | Sierra de cinta horizontal 13 O O O O
ET.010 | Taladro de pie 13 O O O O
ET.011 | Taladro manual BOSCH 13 O O O O
ET.012 | Sierra de calar Einhell 13 O O O O
ET.013 | Fresadora Huran 13 O O O O
ET.014 | Escalera 1l 13 O O O O
ET.015 | Escalera 2 15 O O O O
ET.016 | Escalera 3 12 O O O O
ET.017 | Escalera 4 12 O O O O
ET.018 | Transpaleta elevadora 12 O O O O
ET.019 | Transpaleta manual 12,13,15 O O Ol O
ET.020 | Carretilla Toyota 7’11():,;11’ O O O o
ET.021 | Carretilla Linde H45 12:13’15 O o O =
ET.022 | Carretilla Linde H80 12:13’15 O O O o
ET.023 | Cami6n gria 19 O O O
ET.024 | Eléctrica Selco 1700H 13 O O O O
ET.025 | Eléctrica Selco 1700H 13 O O O O
ET.026 | Eléctrica Selco 1700H 13 O O O O
ET.027 | Pulverizado multi iK9 15 O O O O
ET.028 | Pulverizado multi iK9 15 O O O O
ET.029 | Pulverizado multi iK9 15 O O O O
ET.030 Karcher HDS 12/18-4S 15 O O O O
ET.031 | Ventilad industrial Sodeca 15 O O O O
ET.032 | Lijadora rotorbital Mirka 15 O O a O
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1- Cddiga en esta primera columna se numeraran los activos o equipos de
trabajo de forma ascendente a su registro en el inventariado del sistema.
La identificacion de éstos tendra las siglas “ET” en referencia a “equipo
de trabajo”. Tal y como se define en el RD1215/1997, equipo de trabajo
es cualquier maquina, aparato, instrumento o instalaciéon utilizado en el
trabajo, por tanto en este listado deberan aparecer todos éstos aun no

siendo Unicamente maquinas, como es un error comun.
2- Descripcion en esta segunda columna se definira al activo de una forma
simple y a la vez descriptiva, para facilitar la basqueda sin llegar a

equivocos.

3- Lugar de trabajo continuamos identificando a los equipos de trabajo

con la siguiente columna en referencia al lugar de trabajo, que como ya
se definié anteriormente en el plano, se debera asignar a cada activo en
gué lugar se encuentra o es frecuente hacer trabajos con ellos. Se debe

consultar el citado plano.

4- Manual de instruccionesen este campo marcaremos con un signo de

verificacion si el activo tiene adjuntado a la ficha el manual de
instrucciones que segun normativa le aplica. Este manual puede no ser
necesariamente un manual de instrucciones, pues existen equipos que no
son maquinas y no se les requiere este tipo de documentacion, como es
el caso de las escaleras, que aunque si que se exige un manual de uso y
formas operativas seguras de trabajo, éste no llega a ser un manual de

instrucciones como se indica en el real decreto 1644.

5- Declaracién CE este apartado va cogido de la mano del punto niumero

4. Dentro de la reglamentacion aplicada, el manual debera ir
acompafnado de un certificado de conformidad CE, donde se indique la

directiva de maquinas, ademas de otras que adicionalmente se les
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aplique, como la directiva de baja tension 2006/95/CE o la de
compatibilidad electromagnética 2004/108/CE.

PP: los equipos ademas de su registro y documentacién legal asociada,
deberan presentar un registro de plan preventivo donde se recojan las
tareas minimas para conservar a éstos tanto en condiciones de
funcionamiento éptimas como en condiciones seguras para el operario.
Es por ello que cada uno de estos activos presentaran una serie de tareas
recogidas especificamente en una tabla donde queden especificadas las

periodicidades de estas citadas tareas.

RD1215 en la pendltima columna quedard indicada la labor de haber
realizado el chequeo rd1215 en sus anexos | y Il de cada uno de los
equipos. En caso de no realizar esta por diferentes motivos, esta casilla

guedara sin marcar.

Resultado RD1215ara finalizar, en la ultima columna apareceran las

palabras “favorable” o “desfavorable” indistintamente en el caso de que
la revision de éstos haya sido acorde a todas las indicaciones que
aparecen y se recomiendan seguir en los anexos | y Il del RD1215/97.
En caso de que el resultado sea desfavorable, se daran las medidas a
seguir para que el equipo pase su estado a “favorable” siendo adecuado
bajo cualquier punto (documental o técnico) valido para el trabajo
normal diario.

A continuacion y una vez realizado el inventariado de equipos de trabajo, se

comenzara a realizar el analisis individualizado de los equipos de trabajo

existentes en el taller. Como y se ha indicado mas arriba, segun el RD

1215/1997 se procedera a evaluar a éstos segun los anexos | y Il, dando una

valoracion del estado en el que se encuentran, y emitiendo el informe

pertinente del mismo. El informe presentara un aspecto tal como el que se

muestra en la siguiente imagen, donde se describen los diferentes apartados

y su significado.
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Fecha de emision y firma.

>

e . Autor: F.J.N.M. \
K INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997<
lex s :25/11/2016_|R3grT/1
L s
| : STy I
| Nombre Torno Lugar de trabajo 13 Aiio fabricacion | No Nombre nombre del
| N2 identificacion ET.004 Puestos de trabajo Mecanico | Marcado CE | Mg €quipo qe t'iak.)alof
| — N° identif codigo interno
del registro de equipos d¢
trabajo.
—_— Lugar de trabajonimero
< ASPECTOS DOCUMENTALES > ([ TFechaRev. | FechaPlanif. | Fecha ejey| de lugar en el registro
NS interno de lugares de
//I(No’p'resenta manual de instrucciones. zorAs, 28/12/14 trabajo. ’
Dol fabricante dicho manual. /‘\ Puesto de trabajpuesto
Aspectos documentales [ declaracién CE de conformidad. 26/11/16 28/12/16 de trabajo afectados.
que se tienen que resolvefabricante dicho certificado. < Afio fabricacién afio de
para'c'umplir’c'on los b un registro de Plan preventivo. \Zﬁ% 28/01/172~ construccion del equipo.
requisitos minimos a acorde a unos criterios minimos de \ Marcado CEsi posee o
cumplir. ento y seguridad. \ no placa CE adherida al
= - mismo.
( | ASPECTOS TECNICOS Fecha Rev. | Fecha Planif. Fé\ ejec T ‘ |
1. /llementos mdviles sin protecciones mecanicas. Riesgo de 26/11/16 28/01/17 |
atrapamiento. Fecha revfecha datada
en la que se comprueba ¢l
T incumplimiento.
Fecha planiffecha
: datada en la que se
Aspectos técnicos que se recomienda tener
tienen que resolver para Se colocara un resguardo mavil finalizada la tarea.
cumplir con los requisitos con enclavamiento, y | Fecha ejecfecha datada
minimos a cumpir- <o . AT en Ia que finaimente se
maquina. El resguardo realiza la tarea.
| presentara un certificado ce de
conformidad segin RD1644.
. . 26/11/16 28/01/17
2. El equipo no presenta una seta de emergencia.
La seta estard conectada a un médulo independiente del
madulo de seguridad del resguardo mecanico a instalar.
3. lluminacién inadecuada en el puesto de trabajo. 26/11/16 28/02/17
Se instalara una pantalla de suficiente luminosidad >500 Lux
4. Puesto de trabajo sin sefializacién de los riesgos presentes. 26/11/16 30/11/16
La sefializacién que deberd presentar el entorno del equipo
es la siguiente:
A
R, | |, w2
Fdo:

Resultado del chequeo de verificacion R.D. 1215/1997
segun ANEXOS | v |l del citado real decreto:

DESFAVORABLE:

FAVORABLE: O

Fco José Navarro Marco
Ingeniero Industrial
écnico de prevencion de riesgos Igh

Srales

Valoracion final del equipo, donde se indica g
es favorable o desfavorable acorde a las
indicaciones del RD1215.

Master de prevencion de riesgos laborales

Figura 40- Ejemplo ficha técnica RD1215

Nombre y firma de la persona
responsable de emitir el informe.
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Después de la evaluacion individualizada de cada activo, se completaran los
diferentes campos que se definieron en la tabla de equipos, los cuales se
encontraran registrados informaticamente o bien en carpetas donde se les
asigne la documentacién minima legal que se indica en el RD 1435/92 o
bien el RD 1644/08 segun le aplique, y cuya documentacion se entiende
como tal a un manual de instrucciones y un certificado de declaracion de
conformidad CE, y cuyo contenido de ambos documentos viene recogido en

la respectiva normativa estatal que se ha indicado.

Como documentacion adicional, todos aquellos equipos de trabajo que
tengan elementos de seguridad instalados en sus respectivos circuitos
eléctricos, deberan aportar las certificaciones individualizadas de aquellos
elementos que por motivos de seguridad les aplique la directiva de
maquinas, como puedan ser micros de seguridad, médulos o relés de

seguridad, fotocélulas de espejo, elementos limitadores de presion etc.

Ademas, en el inventariado de activos no se ha especificado los elementos
para izar cargas, como puedan ser los grilletes, bragas o eslingas, siendo
todos éstos debidamente certificados por la directiva de maquinas, y

aportando en su caso los respectivos certificados tipo de cumplimiento de la

carga, junto con la marca CE grabada sobre su superficie.

Junto con esta documentacion, a cada equipo se le asignara un plan de
mantenimiento preventivo donde se recogeran las tareas de mantenimiento
minimo recomendadas para mantener el equipo en perfectas condiciones
tanto de funcionamiento como de seguridad para los operarios. Estas tareas
se dividiran en diversos apartados ya sean por motivos mecanicos,
eléctricos, de seguridad o por limpieza, estando todas estas tareas recogidas
en los diferentes manuales de los respectivos fabricantes, ademas de las
fichas NTP que el INSHT recomienda utilizar.
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Diferentes tareas que se
especifican para realizar

el mejor mantenimiento

posible sobre el equipo.
Estas estan clasificadas

en diferentes apartado(

mecanicas, eléctricas,

seguridad etc.

dependiendo del area

afectada.

Instrucciones de como se te
que rellenar el registro

[—— - .
<[ Nombre: Carretilla Codigo: ET.020, ET.021, ET.022 Fecha: 03/01/
T ————
/Mantenimiento mecanico f P F R C
1 arriles guia: limpiar y engrasar 7 M
2 | [Rodamientosy Encabezado con la descripcién del equigo:
3 ||Comprobarnl - _Nombre hombre del equipo
4 ||Reductores: | -Cédiga numero de registro en el sistema
lubricante enf - -Fecha fecha de comienzo del -
5 ||Lubricar cad{ mantenimient
6 | |Revision estado ruedas en buen estado A
7 | |Reapriete general de tornilleria A
Mantenimiento eléctrico P F R C ‘
Mangueras de cableado eléctrico en buen estado. S Ca_mpos d_onde se det
= R - dejar reflejados la persol
b;::]l?:n ar el estado de los bornes de conexién, S responsable di
Limpieza e inspeccion estado detectores y finales T mantemm'ento y Cu.?l(lel'
b7 ( de carrera comentario u objecién qu
Mantenimiento en seguridad P F R pudiese aparec
1 || Comprobar claxon en funcionamiento A
2 ||Senalizacién de controles en buen estado A
3 | |Sedalizacién de riesgos en buen estado A
4 | |Buen estado resguardos de proteccion mecdnica. A
5 | |Buen estado accesos a la maquina A
6 ||Comprobar avisador actistico de marcha atras A
7 | |Buen estado baliza luminosa de funcionamiento M
38 om-prob;.r lgces degfmeras; l;z de marcha atrds y S lmagen que favorece la realizac
spejo retrovisor en buen estado de las tareas mas gener
9 intur6n de seguridad en buen estado A
10 Eéﬁsiéﬂ de CO2 en los valores permitidos A
Luces delanteras Baliza Ttminosa
Iconos identificativos
Luz de marcha atris de sefializacion

rtas y proteccion€s !

rodadura

| .

Estado nevsidticos de

INDICACIONES:

P = periodicidad; M = mensual; T = trimestral; S = semestral; A =annal;

F = fecha; indicar fecha de revision
R=responsable; rellenar con nombre y firma responsable de ejecucion

C = comentariGs;~indicar comentarios respecto a observaciones, anomaifas o aclaraciones oportunas

Figura 41- Ejemplo ficha técnica pp

Este plan de mantenimiento debera estar junto con la maquina o biel

lugar pr&imo accesibl ademas de en un registro general de ac

Master dgprevencion de riesgos labore
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En resumen, la tabla de estado de los equipos una vez inventariados,

registrados, evaluados y realizados los registros de mantenimiento es la

siguiente:
Tabla 3- Inventariado equipos de trabajo final
Cotigo  Desrpoin (WL Mo TS e morais RSl
ET.001 | Plegadora automatica 13 O O O X Desfav
ET.002 | Cizalla hidraulica 13 O O O Desfav
ET.003 | Esmeriladora 13 O O O X Desfav
ET.004 | Torno convencional 1 13 O O O Desfav
ET.005 | Torno convencional 2 13 O Ol Ol Desfav
ET.006 | Amoladora 125 BOSCH 13 O Desfav
ET.007 | Amoladora 125 HILTI 13 X X I X Desfav
ET.008 | Amoladora 250 MAKITA 13 O Desfav
ET.009 | Sierra de cinta horizontal 13 O O O X Desfav
ET.010 | Taladro de pie 13 O O O Desfav
ET.011 | Taladro manual BOSCH 13 O Desfav
ET.012 | Sierra de calar Einhell 13 O Desfav
ET.013 | Fresadora Huran 13 O O O X Desfav
ET.014 | Escalera 1 13 O O O Desfav
ET.015 | Escalera 2 15 O O O X Desfav
ET.016 | Escalera 3 12 O O O Desfav
ET.017 | Escalera 4 12 O O O Desfav
ET.018 | Transpaleta elevadora 12 O P ] Desfav
ET.019 | Transpaleta manual 12,13,15 O O O X Desfav
ET.020 | Carretilla Toyota 7‘1103‘11' | LK O Desfav
ET.021 | Carretilla Linde H45 12:13'15 0 o O < B
ET.022 | Carretilla Linde H80 12:13'15 O o O Desfav
ET.023 | Camion gria 19 X X X X Desfav
ET.024 | Eléctrica Selco 1700H 13 O Desfav
ET.025 | Eléctrica Selco 1700H 13 X X O X Desfav
ET.026 | Eléctrica Selco 1700H 13 O Desfav
ET.027 | Pulverizado multi iK9 15 O O Desfav
ET.028 | Pulverizado multi iK9 15 | | Desfav
ET.029 | Pulverizado multi iK9 15 X O O X Desfav
ET.030 Karcher HDS 12/18-4S 15 O (| O Desfav
ET.031 | Ventilad industrial Sodeca 15 O O O X Desfav
ET.032 | Lijadora rotorbital Mirka 15 O Desfav
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5.3.2.3. Fichas de evaluacién de equipos de trabajo

ol , Autor: F.J.N.M.
b INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997
Bl Fecha: 20/12/2016 |Pag: 1/1
Nombre Plegad,o.ra Lugar de trabajo 13 Afio fabricacion 2007
automatica
N¢ identificacion ET.001 Puestos de trabajo Mecénicos Marcado CE Si
ASPECTOS DOCUMENTALES

Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec

1. Equipo sin inventariar.
Realizar el registro del mismo. 20/12/16 28/12/16

2. No presenta manual de instrucciones ni declaracién de 20/12/16 28/12/16
conformidad.

Solicitar a fabricante.

3. No presenta un registro de Plan preventivo.
Realizar pp acorde a unos criterios minimos de
funcionamiento y seguridad.

20/12/16 28/12/16

ASPECTOS TECNICOS Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec

1. El equipo tiene medidas de seguridad suficientes para un
trabajo seguro. A pesar de ello, se comprueba que no se 20/12/16
realiza un mantenimiento periddico que se ve reflejado en
algunos resguardos en mal estado.

28/02/17

2. Mejorar la sefializacion en forma de pictogramas que 02/01/17 28/02/17
actualmente existe, colocando las etiquetas de un tamafio
superior.

Resultado del chequeo de verificacion R.D. 1215/1997 Fdo:
segiin ANEXOS | v Il del citado real decreto:

DESFAVORABLE: [ —

FAVORABLE: 0O Fco Jgse Navarro.Marco
Ingeniero Industrial
Técnico de prevencién de riesgos laborales

Figura 42- Ficha técnica ET.001
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e, , Autor: F.J.N.M.
- INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997
/M Fecha: 20/12/2016 |Pag: 1/1
“/ pers®
Nombre Cizalla hidraulica Lugar de trabajo 13 Afio fabricacion 2000
Ne identificacion ET.002 Puestos de trabajo Mecanicos Marcado CE Si
ASPECTOS DOCUMENTALES Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. Equipo sin inventariar.
Realizar el registro del mismo. 20/12/16 28/12/16
2. No presenta manual de instrucciones ni declaracién de 20/12/16 28/12/16
conformidad.
Solicitar a fabricante.
3. No presenta un registro de Plan preventivo. 20/12/16 28/12/16
Realizar pp acorde a unos criterios minimos de
funcionamiento y seguridad.
ASPECTOS TECNICOS Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. El equipo tiene medidas de seguridad suficientes para un 20/12/16 28/02/17
trabajo seguro. A pesar de ello, se comprueba que no se
realiza un mantenimiento periddico que se ve reflejado en
algunos resguardos en mal estado.
| Pedal de funcionamiento |
Resultado del chequeo de verificacion R.D. 1215/1997 Fdo:
seglin ANEXOS | v |l del citado real decreto: /
DESFAVORABLE: —
FAVORABLE: O Fco Jgsé Navarro_Marco
Ingeniero Industrial
Técnico de prevencidn de riesgos laborales

Figura 43- Ficha técnica ET.002
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i, L Autor: F.J.N.M.
INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997
B Fecha: 20/12/2016 |Pag: 1/1
“/ Hexs®
Nombre Esmeriladora Lugar de trabajo 13 Afio fabricacion No
Ne identificacion ET.003 Puestos de trabajo Mecanicos Marcado CE No
ASPECTOS DOCUMENTALES Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. Equipo sin inventariar.
Realizar el registro del mismo. 20/12/16 28/12/16
2. Equipo con placa ilegible. No presenta manual de
instrucciones ni declaracién de conformidad. 20/12/16 28/12/16
Solicitar a fabricante.
3. No presenta un registro de Plan preventivo.
Realizar pp acorde a unos criterios minimos de 20/12/16 28/12/16
funcionamiento y seguridad.
ASPECTOS TECNICOS Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. El equipo tiene estropeada la proteccidén frente a
proyecciones. Mantenimiento programado inexistente. 20/12/16 28/02/17
Colocar nuevamente protectores frente a proyecciones, con
material policarbonato resistente y que ademas se pueda
ver tras él para las labores normales.
Protector frente a proyecciones
estropeado o inexistente
2. Selector de funcionamiento no cumple normativa. 02/01/17 28/02/17
Cambiar el selector existente, por una de marcha y paro, con
una seta de emergencia. Informar al fabricante de esta
modificacion. Sefializar funcionamiento sobre la botonera
instalada.
02/01/17 28/02/17
3. Sefializar mediante pictogramas de seguridad. 10/ /02/
A, esao |
Resultado del chequeo de verificacion R.D. 1215/1997 Fdo:
segin ANEXOS | v Il del citado real decreto: /
DESFAVORABLE: —
FAVORABLE: O Fco José Navarro Marco
’ Ingeniero Industrial
Técnico de prevencion de riesgos laborales

Figura 44- Ficha técnica ET.003

Master de prevencion de riesgos laborales
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e, , Autor: F.J.N.M.
INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997

3

s

Fecha: 25/11/2016 |Pag: 1/1

R

e,
“/ Hes®

Nombre Torno Lugar de trabajo 13 Afio fabricacion No

N2 identificacion ET.004 Puestos de trabajo Mecénico Marcado CE No

ASPECTOS DOCUMENTALES Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
26/11/16 28/12/16

1. No presenta manual de instrucciones.
Reclamar al fabricante dicho manual.

2. No presenta declaracion CE de conformidad. 26/11/16 28/12/16
Reclamar al fabricante dicho certificado.
3. No presenta un registro de Plan preventivo. 26/11/16 28/01/17

Realizar pp acorde a unos criterios minimos de
funcionamiento y seguridad.

ASPECTOS TECNICOS Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
26/11/16 28/01/17

1. Elementos moviles sin protecciones mecénicas. Riesgo de
atrapamiento.

Se colocaré un resguardo movil
con enclavamiento, y
conectado éste a un médulo de
seguridad instalado en la
maquina. El resguardo
presentara un certificado ce de
conformidad segin RD1644.

26/11/16 28/01/17
2. El equipo no presenta una seta de emergencia.
La seta estard conectada a un médulo independiente del
modulo de seguridad del resguardo mecanico a instalar.
3. lluminacién inadecuada en el puesto de trabajo. 26/11/16 28/02/17
Se instalard una pantalla de suficiente luminosidad >500 Lux
4. Puesto de trabajo sin sefializacidn de los riesgos presentes. 26/11/16 30/11/16
La sefializacién que debera presentar el entorno del equipo
es la siguiente:
S, ||, mooo
Fdo:
Resultado del chequeo de verificacion R.D. 1215/1997
segiin ANEXOS | v Il del citado real decreto: //‘
s
DESFAVORABLE: Fco José Navarro Marco
Ingeniero Industrial
FAVORABLE:  [J Técnico de prevencion de riesgos laborales

Figura 45- Ficha técnica ET.004
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e, , Autor: F.J.N.M.
b INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997
it Fecha: 25/11/2016 |Pag: 1/1
L Her™
Nombre Torno 2 Lugar de trabajo 13 Afio fabricacion 1997
N2 identificacion ET.005 Puestos de trabajo Mecanico | Marcado CE Si
ASPECTOS DOCUMENTALES Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. No presenta manual de instrucciones. y declaracion CE 26/11/16 28/12/16
Reclamar al fabricante dicho manual.
2. No presenta un registro de Plan preventivo. 26/11/16 28/01/17
Realizar pp acorde a unos criterios minimos de
funcionamiento y seguridad.
ASPECTOS TECNICOS Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. Elementos moviles sin protecciones mecanicas. Riesgo de 26/11/16 28/01/17
atrapamiento.
El torno tiene un resguardo,
que sin embargo, no tiene un
microrruptor de seguridad con
enclavamiento mecénico. Este
asuvez deberd estar
comandado por un relé de
seguridad. Ambos tendrén su
certificacion CE bajo directiva
o u‘;“ maquinas.
2. lluminacién inadecuada en el puesto de trabajo. 26/11/16 28/01/17
Se instalard una pantalla de suficiente luminosidad >500 Lux
3. Puesto de trabajo sin sefializacion de los riesgos presentes.
La sefializacién que debera presentar el entorno del equipo 26/11/16 28/01/17
es la siguiente:
Fdo:
Resultado del chequeo de verificacion R.D. 1215/1997
seglin ANEXOS | v Il del citado real decreto: é
DESFAVORABLE: X
Fco José Navarro Marco
FAVORABLE: O Ingeniero Industrial
Técnico de prevencion de riesgos laborales

Figura 46- Ficha técnica ET.005

Master de prevencion de riesgos laborales
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e, . Autor: F.J.N.M.
m INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997

M ¢ Fecha: 20/12/2016 |Pag: 1/1

Amoladora 125 . - .
Nombre Bosch Lugar de trabajo 13 Ao fabricacion 2014
. L - Mecénicos ,
N2 identificacion ET.006 Puestos de trabajo R _I 4 Marcado CE Si
auxiliares
ASPECTOS DOCUMENTALES Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. Equipo sin inventariar.
Realizar el registro del mismo. Adjuntar al mismo la 20/12/16 28/12/16
documentacién aportada por fabricante, manual de
instrucciones y declaracidon de conformidad CE.
2. No presenta un registro de Plan preventivo. 20/12/16 28/12/16
Realizar pp acorde a unos criterios minimos de
funcionamiento y seguridad.
ASPECTOS TECNICOS Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
Resultado del chequeo de verificacién R.D. 1215/1997 Fdo:
seglin ANEXOS | y Il del citado real decreto: R

DESFAVORABLE: (-

Fco José Navarro Marco
Ingeniero Industrial
Técnico de prevencion de riesgos laborales

FAVORABLE: O

Figura 47- Ficha técnica ET.006
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INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997

Autor: F.J.N.M.

Fecha: 09/12/2016 |Pag: 1/1

Nombre S|erra. de cinta Lugar de trabajo Afio fabricacién 2000
horizontal
N2 identificacién ET.009 Puestos de trabajo Mecanicos Marcado CE

ASPECTOS DOCUMENTALES

Fecha Rev. | Fecha Planif.

Fecha ejec

1. Equipo sin inventariar.
Realizar el registro del mismo.

2. Solicitar de igual manera, documentacion legal del equipo,

manual de instrucciones y declaracion CE. El manual debera

contener todos los esquemas para la comprension y ajuste
del equipo.

3. No presenta un registro de Plan preventivo.
Realizar pp acorde a unos criterios minimos de
funcionamiento y seguridad.

05/12/16 28/01/17
05/12/16 28/01/17
05/12/16 28/01/17
05/12/16 28/01/17

ASPECTOS TECNICOS

Fecha Rev. | Fecha Planif.

Fecha ejec

1. El equipo presenta riesgo de corte en las manos.

La sierra presenta un dispositivo de protecciéon mecdnica
regulable que sin embargo deja arrancar si este no esta
colocado. Debera estar conectado a un dispositivo de
enclavamiento y éste a su vez, a un médulo de seguridad,
ambos con certificaciones CE segun directiva de maquinas
2006/42/CE.

2. Pantalla de iluminacion estropeada. Falta de
mantenimiento.

3. Colocar pictogramas de sefializacidon una vez realizada la

reforma.

i

iCULAS.

08/12/16 28/02/17

08/12/16 28/01/17

08/12/16 08/01/16

Resultado del chequeo de verificacién R.D. 1215/1997
seglin ANEXOS | v Il del citado real decreto:

DESFAVORABLE: [X

FAVORABLE: O

Fdo:

Fco José Navarro Marco
Ingeniero Industrial

Técnico de prevencion de riesgos laborales

Figura 48- Ficha técnica ET.009

Master de prevencion de riesgos laborales
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Autor: F.J.N.M.

INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997

Fecha: 08/12/2016 |Pag: 1/1

Nombre Taladro de pie Lugar de trabajo 13 Afio fabricacion 1997

N2 identificacion ET.010 Puestos de trabajo Mecanicos Marcado CE Si

ASPECTOS DOCUMENTALES Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec

1. Equipo sin inventariar.
Realizar el registro del mismo.

2. El equipo no presenta documentacion legal minima. Solicitar
documentacion legal del equipo, manual de instrucciones y 05/12/16 28/01/17
declaracién CE. El manual deberd contener todos los
esquemas para la comprension y ajuste del equipo. 05/12/16 28/01/17

3. No presenta un registro de Plan preventivo.
Realizar pp acorde a unos criterios minimos de
funcionamiento y seguridad. 05/12/16 28/01/17

05/12/16 28/01/17

ASPECTOS TECNICOS Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec

1. Botonera del equipo con sefializacion inadecuada o 08/12/16 28/01/17

inexistente.

Se tiene que cambiar la botonera negra por una verde
homologada, y sefializar todo el cuadro.

Botonera con color NO
homologado y sin
sefializacion. Sefializar
con verde el
funcionamiento, rojo la
parada controlada, rojo y
amarillo para de
emergencia y para otras
funciones azul o negro,
con sefializacion previa

2. Proteccién mecanica inadecuada.
08/12/16 28/02/17
El taladro presenta una proteccién mecanica regulable en su
perimetro de accion de trabajo, pero estd incompleta. Debe
estar conectada a un dispositivo de enclavamiento mecanico
que no deje arrancar la maquina hasta que este esté
debidamente colocado. Ademas, como dispositivo de
seguridad, se pedira la correspondiente documentacion legal
asociada segun directiva de maquinas 2006/42/CE.

Figura 49- Ficha técnica ET.010 (1/2)
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I : INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997

Autor: F.J.N.M.

Fecha: 08/12/2016 |Pag: 1/1

3. Elequipo presenta una falta de deficiencias a costa de
que no se realiza un mantenimiento preventivo
programado, tales como cables eléctricos mal instalados
sefializacidn inexistente o deteriorada, y luces visuales de
mandos sin funcionamiento. Como ya se ha indicado, se
tiene que realizar el mantenimiento preventivo previo
realizacion de una tabla de tareas.

4. Colocar pictogramas de sefializacidn una vez realizada la

|7

B>

A,

08/12/16

08/12/16

28/02/17

28/02/17

Resultado del chequeo de verificacién R.D. 1215/1997
seglin ANEXOS | v |l del citado real decreto:

DESFAVORABLE: X

FAVORABLE: O

Fdo:

Fco José Navarro Marco
Ingeniero Industrial

Técnico de prevencién de riesgos laborales

Figura 50- Ficha técnica ET.010 (2/2)
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Autor: F.J.N.M.

INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997

Fecha: 08/12/2016 |Pag: 1/1

Nombre Fresadora Huran | Lugar de trabajo 13 Afio fabricacion NP

N2 identificacion ET.013 Puestos de trabajo Mecanicos | Marcado CE NP

ASPECTOS DOCUMENTALES Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec

1. Equipo sin inventariar.
Realizar el registro del mismo.

2. El equipo no tiene placa de fabricante ni marcado CE.
Reclamar al fabricante este hecho. 05/12/16

3. Solicitar de igual manera, documentacion legal del equipo,
manual de instrucciones y declaracion CE. El manual debera 05/12/16 28/01/17
contener todos los esquemas para la comprension y ajuste
del equipo.

4. No presenta un registro de Plan preventivo. 05/12/16 28/01/17
Realizar pp acorde a unos criterios minimos de
funcionamiento y seguridad.

05/12/16 28/01/17

28/01/17

ASPECTOS TECNICOS Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec

1. Botonera del equipo con sefializacion inadecuada o 08/12/16 28/01/17

inexistente.

Se tiene que cambiar la botonera negra por una verde
homologada, y sefializar todo el cuadro.

Selector sin sefializacién
WW’

Botonera con color NO
homologado y sin
sefializacion

Botonera sin sefializacion

2. El equipo presenta riesgo de atrapamiento. 08/12/16 28/02/17

Colocar proteccion mecénica con un dispositivo de
enclavamiento. Este equipo debera de tener documentacién
segun directiva de mdaquinas 2006/42/CE, manual y
certificado. Ademas el fabricante de la fresadora debera
conocer esta modificacién, y aportar documentacion de la
maquina actualizada que la maquina sigue cumpliendo

Figura 51- Ficha técnica ET.013 (1/2)
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FABRICACION Y VENTA DE MAQUINARIA CONSERVERA io ";f;
7 Hex®
e, . Autor: F.J.N.M.
by INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997

normativa legal.

Fecha: 08/12/2016 |[Pag: 1/1

3. Colocar pictogramas de sefializacién una vez realizada la

FAVORABLE: O

08/12/16 28/02/17
reforma.
= ‘.
PREvER
| raeswaeao || | SRR
Fdo:
Resultado del chequeo de verificacion R.D. 1215/1997
seglin ANEXOS | v Il del citado real decreto: (&L
(g
DESFAVORABLE:

Fco José Navarro Marco
Ingeniero Industrial

Técnico de prevencion de riesgos laborales

Figura 52- Ficha técnica ET.013 (2/2)
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APLICACION DE LOS PRINCIPIOS PREVENTIVOS EN LA REFORMA DE UNA INDUSTRIA DE
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LPRY
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%

e, , Autor: F.J.N.M.
. INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997
it Fecha: 25/11/2016 |Pag: 1/1
“/ Her™
Nombre Escalera 1 Lugar de trabajo 13 Afio fabricacion NP
N2 identificacion ET.014 Puestos de trabajo Todos Marcado CE NP
ASPECTOS DOCUMENTALES Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec

1. Equipo sin inventariar. 26/11/16 28/12/16

Realizar el registro del mismo.
2. No presenta manual de instrucciones. 26/11/16 28/12/16

Reclamar al fabricante dicho manual.

La escalera debe cumplir la norma UNE EN 131.

3. No presenta un registro de Plan preventivo. 26/11/16 28/12/16
Realizar pp acorde a unos criterios minimos de
funcionamiento y seguridad.

ASPECTOS TECNICOS Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. Escalera sin gomas antideslizantes. 26/11/16 28/01/17
2. Patas de apoyo dobladas en mal estado para estabilidad. 26/11/16 28/01/17
/ k] wtrind
-\
. 3
Patas dobladas y en mal estado
Fdo:
Resultado del chequeo de verificacion R.D. 1215/1997
segtin ANEXOS | v Il del citado real decreto: @
DESFAVORABLE: Fco José Navarro Marco
Ingeniero Industrial
FAVORABLE: ] Técnico de prevencion de riesgos laborales

Figura 53- Ficha técnica ET.014
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s Autor: F.J.N.M.
INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997
Fecha: 27/11/2016 |Pég: 1/1
Transpaleta . - L
Nombre P Lugar de trabajo 12 Ao fabricacién NP
elevadora
. - . Auxiliares
N2 identificacion ET.018 Puestos de trabajo uxi I . Y Marcado CE No
mecdnicos
ASPECTOS DOCUMENTALES Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. Equipo sin inventariar.
Realizar el registro del mismo. 26/11/16 28/12/16
2. No presenta manual de instrucciones y declaracién CE. 26/11/16 28/12/16
Reclamar al fabricante dicha documentacién.
3. No presenta un registro de Plan preventivo. 26/11/16 28/12/16
Realizar pp acorde a unos criterios minimos de
funcionamiento y seguridad.
ASPECTOS TECNICOS Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. Equipo sin placa identificativa ni marcado CE. 26/11/16 28/02/17
Reclamar al fabricante la placa.
2. Botonera modificada sin consulta a fabricante. 26/11/16 28/01/17
Reclamar marcado ce con esta botonera.
Botonera instalada sin consulta a
fabricante. Ademas debera estar
sefializada en caso de ser aprobada
por éste. Esta prohibido utilizar el
equipo para elevar personas a
distinto nivel.
3. Botonera con identificacion inexistente. 26/11/16 28/01/17
Identificacion adecuada acorde a normativa.

Figura 54- Ficha técnica ET.018 (1/2)
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APLICACION DE LOS PRINCIPIOS PREVENTIVOS EN LA REFORMA DE UNA INDUSTRIA DE
FABRICACION Y VENTA DE MAQUINARIA CONSERVERA

LPRY

2

%

2 Autor: F.J.N.M.
INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997
Fecha: 27/11/2016 |Pag:1/1
ra
Botonera sin sefializacién la funcién
que realiza.
. L . , 27/11/16 28/02/17
4. Equipo sin sistema de seguridad en la marcha atras-
De forma similar a otros equipos, cuando se pulsa el
accionamiento para la marcha atras, la transpaleta debera
de disponer de un pulsador de freno de seguridad, en caso
de entrar en contacto a ésta con el operario. Debera tener ir
provisto de avisador acustico en la marcha atras.
Cuadro de mano que comanda la
marcha adelante y atrés de la
maquina. No dispone de
sefializacion. Ademas, debera ir
provisto de un sistema de
seguridad que detenga en caso
de emergencia durante la marcha
atrds de ésta, ademas, de un
avisar acustico.
5. Equipo sin pictogramas de sefializacién de seguridad. 27/11/16 28/02/17
Colocar pictogramas ademas del peso maximo que la
transpaleta puede manipular.
Fdo:
Resultado del chequeo de verificaciéon R.D. 1215/1997
segin ANEXOS | y Il del citado real decreto: (é_;;
DESFAVORABLE: Fco José Navarro Marco
Ingeniero Industrial
FAVORABLE: o Técnico de prevencidn de riesgos laborales

Figura 55- Ficha técnica ET.018 (2/2)
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e, L Autor: F.J.N.M.
INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997
Bl Fecha: 25/11/2016 |(Pag: 1/1
“/ pers®
) . 12,13, 15, - s
Nombre Carretilla Toyota Lugar de trabajo 19 Afio fabricacién NP
. . . Auxiliares
N2 identificacion ET.020 Puestos de trabajo . ¥ Marcado CE No
mecanicos
ASPECTOS DOCUMENTALES Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. Equipo sin inventariar. 26/11/16 28/12/16
Realizar el registro del mismo.
2. No presenta manual de instrucciones y declaracion CE. 26/11/16 28/12/16
Reclamar al fabricante dicha documentacion.
3. No presenta un registro de Plan preventivo. 26/11/16 28/12/16
Realizar pp acorde a unos criterios minimos de
funcionamiento y seguridad.
ASPECTOS TECNICOS Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. La carretilla tiene deteriorado un faro delantero. Falta de 26/11/16 28/02/16
mantenimiento general.
2. El equipo no dispone de baliza luminosa de funcionamiento. 26/11/16 28/02/17
Instalar esta baliza.
3. Avisador acustico de marcha atras estropeado. Falta de 28/12/16 28/02/17
mantenimiento general.
28/12/16 28/02/17
4. El cinturdn de seguridad se encuentra inutilizable. Falta de
mantenimiento.
5. Sen'alliz:?cmn deNI p.eso maxmjo permljtldo por el equipo n(l) 28/12/16 28/02/17
esta visible. Sefializar ademas, con pictogramas de seguridad
la imposibilidad de usar el equipo para elevar personas a
distinto nivel. Identificar el peso maximo permitido segln
indicaciones del fabricante, con grafica identificativa del cdg
de la maquina.
Fdo:
Resultado del chequeo de verificacién R.D. 1215/1997 Ve
seglin ANEXOS | v Il del citado real decreto: QL
(=
DESFAVORABLE: Fco José Navarro Marco
Ingeniero Industrial
FAVORABLE: O Técnico de prevencion de riesgos laborales

Figura 56- Ficha técnica ET.020

Master de prevencion de riesgos laborales

Pagina 59 de 104




oy,

APLICACION DE LOS PRINCIPIOS PREVENTIVOS EN LA REFORMA DE UNA INDUSTRIA DE
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. Autor: F.J.N.M.
INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997
Fecha: 28/12/2016 |Pag: 1/1
Carretilla Linde . 12,13, 15, - L
Nombre Lugar de trabajo Afio fabricacion NP
H40 19
. . . Auxiliares ,
N2 identificacion ET.021 Puestos de trabajo . ¥ Marcado CE Si
mecdnicos
ASPECTOS DOCUMENTALES Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. Equipo sin inventariar. 26/11/16 28/12/16
Realizar el registro del mismo.
2. No presenta manual de instrucciones ni declaracion CE. 26/11/16 28/12/16
La mdquina tendrd un manual de instrucciones y una
declaracion CE de la carretilla y un manual de instrucciones y
una declaracién CE de las palas méviles, como equipo
intercambiable que son, le aplica la directiva de méquinas
2006/42/CE. El fabricante deberd dar respuesta de ello.
3. No presenta un registro de Plan preventivo. 26/11/16 28/12/16
Realizar pp acorde a unos criterios minimos de
funcionamiento y seguridad.
ASPECTOS TECNICOS Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. Lacarretilla tiene falta de mantenimiento general. 26/11/16 28/02/17
2. Elcinturdn de seguridad se ha comprobado que no se utiliza
a pesar de estar en buen estado de uso y funcionamiento. 26/11/16 28/02/17
3. Sefializacion del peso mdximo permitido por el equipo no
PR - . . . 28/12/16 28/02/17
estd visible. Sefializar ademas, con pictogramas de seguridad
la imposibilidad de usar el equipo para elevar personas a
distinto nivel. Identificar el peso maximo permitido segln
indicaciones del fabricante, con grafica identificativa del cdg
de la maquina.
PERSONAS
Placas ilegibles, reclamar al
fabricante este hecho.
Fdo:
Resultado del chequeo de verificacién R.D. 1215/1997
segln ANEXOS | y Il del citado real decreto: L@
(6
DESFAVORABLE: Fco José Navarro Marco
Ingeniero Industrial
FAVORABLE: o Técnico de prevencion de riesgos laborales

Figura 57- Ficha técnica ET.021
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e, L Autor: F.J.N.M.
b INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997
/M Fecha: 28/12/2016 |P4g: 1/1
“/ pers®
Carretilla Linde . 12,13, 15, o s
Nombre Lugar de trabajo Afio fabricacion 2004
H80 19
. Y . Auxiliares ,
N2 identificacion ET.022 Puestos de trabajo (. ¥ Marcado CE Si
mecanicos
ASPECTOS DOCUMENTALES Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. Equipo sin inventariar. 26/11/16 28/12/16
Realizar el registro del mismo.
2. No presenta manual de instrucciones ni declaracion CE. 26/11/16 28/12/16
La mdquina tendrd un manual de instrucciones y una
declaracion CE de la carretilla y un manual de instrucciones y
una declaracion CE de las palas méviles, como equipo
intercambiable que son, le aplica la directiva de méquinas
2006/42/CE. El fabricante deberd dar respuesta de ello.
3. No presenta un registro de Plan preventivo. 26/11/16 28/12/16
Realizar pp acorde a unos criterios minimos de
funcionamiento y seguridad.
ASPECTOS TECNICOS Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. Lacarretilla tiene falta de mantenimiento general. 26/11/16 28/02/17
2. Elcinturdn de seguridad se ha comprobado que no se utiliza
a pesar de estar en buen estado de uso y funcionamiento. 26/11/16 28/02/17
3. Sefializacidn del peso mdximo permitido por el equipo no
PR - . . . 28/12/16 28/02/17
estd visible. Sefializar ademas, con pictogramas de seguridad
la imposibilidad de usar el equipo para elevar personas a
distinto nivel. Identificar el peso maximo permitido segln
indicaciones del fabricante, con grafica identificativa del cdg
de la maquina.
Fdo:
Resultado del chequeo de verificacién R.D. 1215/1997
seglin ANEXOS | v Il del citado real decreto: &LQKL
[
DESFAVORABLE: Fco José Navarro Marco
Ingeniero Industrial
FAVORABLE: ] Técnico de prevencion de riesgos laborales

Figura 58- Ficha técnica ET.022
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gé&o ,ﬂ;¢$ FABRICACION Y VENTA DE MAQUINARIA CONSERVERA
€7 Hexs
i, L Autor: F.J.N.M.
INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997
£ H.:;;: Fecha: 28/12/2016 |Pag: 1/1
Nombre Camion grua Lugar de trabajo 10,11, 19 Afio fabricacion 2008
N2 identificacion ET.023 Puestos de trabajo Mecg’.r.“cos v Marcado CE Si
auxiliares
ASPECTOS DOCUMENTALES Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. Equipo sin inventariar. 26/11/16 28/12/16
Realizar el registro del mismo.
2. No presenta manual de instrucciones ni declaracién CE. 26/11/16 28/12/16

La pluma debera tener documentacion de incorporacion
segun directiva e maquinas, con la correspondiente
sefializacion del peso maximo de trabajo. Ademas, se exige
también un certificado ce para el gancho portante con la
correspondiente marca ce sobre el mismo. Solicitar a
fabricante.

3. Se considera como pp el mantenmiento que se hace bajo
inspeccion técnica de vehiculos por empresa externa, y que
se expide un certificado como apto para las labores diarias
para el equipo. Se tiene que dejar registrado en el sistema.

26/11/16 28/11/16

ASPECTOS TECNICOS Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec

Fdo:
Resultado del chequeo de verificacién R.D. 1215/1997 ,
seglin ANEXOS | v Il del citado real decreto: ;:xz-__
[

DESFAVORABLE: X Fco José Navarro Marco

Ingeniero Industrial
FAVORABLE: O Técnico de prevencion de riesgos laborales

Figura 59- Ficha técnica ET.023
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Autor: F.J.N.M.

m INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997

Fecha: 25/11/2016 |Pag: 1/1

Nombre Pulverl.z.ador Lugar de trabajo 15 Afio fabricacién 2010
multi iK9
ET.027, ET.028
N2 identificacion Puestos de trabajo Auxiliares Marcado CE Si
ET.029
ASPECTOS DOCUMENTALES Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. Equipo sin inventariar. 26/11/16 28/12/16
Realizar el registro del mismo. Adjuntar al mismo la
documentacidn legal asociada del fabricante.
2. No presenta un registro de Plan preventivo. 26/11/16 28/12/16
Realizar pp acorde a unos criterios minimos de
funcionamiento y seguridad.
ASPECTOS TECNICOS Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. Aplicar adecuadamente el plan de mantenimiento 26/11/16 28/02/17

preventivo que se establezca.

2. Sefializar mediante pictogramas de seguridad la

26/11/16 28/02/17
obligatoriedad de usar equipos de proteccién individual.
y !
20000
Fdo:

Resultado del chequeo de verificacion R.D. 1215/1997
seglin ANEXOS | v |l del citado real decreto:

DESFAVORABLE: X Fco José Navarro Marco

Ingeniero Industrial
FAVORABLE: ] Técnico de prevencién de riesgos laborales

Figura 60- Ficha técnica ET.027, ET.028, ET.029
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4 Hex“b
2 Autor: F.J.N.M.
INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997
Fecha: 05/12/2016 |Pag: 1/1
Ventilad : - o
Nombre entilador Lugar de trabajo 15 Afio fabricacion No
Sodeca
N2 identificacion ET.031 Puestos de trabajo Auxiliares Marcado CE No
ASPECTOS DOCUMENTALES Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. Equipo sin inventariar.
Realizar el registro del mismo. 20/12/16 28/12/16
2. Equipo sin placa de marcado CE, ni manual de instrucciones 20/12/16 28/12/16
ni declaracion de conformidad.
Solicitar a fabricante.
3. No presenta un registro de Plan preventivo. 20/12/16 28/12/16
Realizar pp acorde a unos criterios minimos de
funcionamiento y seguridad.
ASPECTOS TECNICOS Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. El equipo presenta un riesgo de atrapamiento intolerable.
A pesar de tener unas ventanas abatibles, se tiene facil 20/12/16 28/02/17
acceso al interior de las palas, donde éstas se encuentran en
movimiento de forma importante.
Riesgo de atrapamiento. — Proteger
con malla perforada metdlica en su
parte interior para evitar el acceso
con los miembros superiores. UNE
EN ISO 13857
2. Sefializar mediante pictogramas de seguridad. 28/02/17 28/02/17
ATENCION oy
A LAS MANOS ATRAPAMIENTO
Resultado del chequeo de verificacién R.D. 1215/1997 Fdo:
segin ANEXOS | v |l del citado real decreto:
DESFAVORABLE:
FAVORABLE: O Fco Jgsé Navarro.Marco
Ingeniero Industrial
Técnico de prevencién de riesgos laborales

Figura 61- Ficha técnica ET.031
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APLICACION DE LOS PRINCIPIOS PREVENTIVOS EN LA REFORMA DE UNA INDUSTRIA DE ¥m¢
FABRICACION Y VENTA DE MAQUINARIA CONSERVERA ?‘:‘i .“;¢
/ Her

", . Autor: F.J.N.M.
‘m INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997
;WH::;’; Fecha: 05/12/2016 |Pag: 1/1

Nombre Lijadora Mirka Lugar de trabajo 15 Afio fabricacion 2009
Ne identificacion ET.032 Puestos de trabajo Auxiliares Marcado CE Si
ASPECTOS DOCUMENTALES Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. Equipo sin inventariar.
Realizar el registro del mismo. Asociar al registro la 20/12/16 28/12/16
documentacion existente del equipo.
20/12/16 28/12/16
2. No presenta un registro de Plan preventivo.
Realizar pp acorde a unos criterios minimos de
funcionamiento y seguridad. 20/12/16 28/12/16
ASPECTOS TECNICOS Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1. Utilizacidn del equipo de trabajo de forma no recomendada 20/12/16 28/02/17
por el fabricante. Se debe acoplar una salida de polvos
metalicos existentes en el proceso de lijado, y para el cual, la
maguina va provista de esta conexion.
Conexién para salida de
polvos metilicos,
actualmente no se
utiliza
2. Sefializar mediante pictogramas de seguridad. 20/12/16 28/02/17
Fdo:
Resultado del chequeo de verificacion R.D. 1215/1997 /
segin ANEXOS | v |l del citado real decreto: &
-

DESFAVORABLE: Fco José Navarro Marco

Ingeniero Industrial

FAVORABLE: O Técnico de prevencion de riesgos laborales

Figura 62- Ficha técnica ET.032
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5.3.2.4. Planes preventivide equipos de trabajo

Nombre: Cizalla hidraulica Cadigo: ET.002 Fecha: 02/01/17
Mantenimiento mecanico P F R C
1 | Carriles guia: limpiar y engrasar. M
2 | Rodamientos: limpiar y engrasar. M
3 | Comprobar motores M
4 Reductores: limpieza interna, sustitucién T
lubricante en su caso
5 | Lubricar cadenas de rodillos M
6 | Revision sistema de corte, lubricar guias A
7 | Reapriete general de tornilleria. A
Mantenimiento eléctrico P F R C
1 | Mangueras de cableado eléctrico en buen estado. S
2 | Comprobar el estado de los bornes de conexién. S
3 Revision funcionamiento guardamotores, relés, S
electrovilvulas.
Mantenimiento neumético P F R C
1 Verificacion presion entrada de aire a la maquina.
Pe: Ps:
2 Elementos de distribucién y conexiones de S
manguitos.
3 | Limpieza equipos de vacio. S
Mantenimiento en seguridad P F R C
1 Estado y funcionamiento de puertas, bisagras y A
sistemas de enclavamiento.
2 | Estado y funcionamiento de setas de emergencia. A
3 | Seiializacién de riesgos y botonera en buen estado. A
4 | Comprobar funcionamiento pedal de seguridad. A
5 | Buen estado accesos a la mdquina. A
Buen estado luz interior de posicionamiento de
6 M
chapa
Resguardo proteccién
Botonera control y mecdnica y luz interior
seta emergencia
ek LN
P Puerta abatible posterior y
microrruptor de seguridad con
enclavamiento mecdnico
INDICACIONES:
P = periodicidad; M = mensual; T = trimestral; S = semestral; A = anual;
F = fecha; indicar fecha de revisién
R = responsable; rellenar con nombre y firma responsable de ejecucion
C = comentarios; indicar comentarios respecto a observaciones, anomalias o aclaraciones oportunas

Figura 63- Ficha técnica pp-cizalla
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Nombre: Escalera Cédigo: ET.014, ET.015, ET.016, ET.017 Fecha: 03/01/17
Mantenimiento en seguridad P F R ©
1 | Comprobar buen estado de los peldafios S
2 | Comprobar anclajes y cadenas de seguridad S
3 | Revisar patas de apoyo S
4 Comprobar buen estado sistemas S
antideslizamiento
5 | Comprobar buen estado superficie de plataforma S
6 | Otras consideraciones S
[ IS s

[Fon | — [

Anclajes y

! ! cadenas de
. seguridad

7 "

Antideslizamiento ‘

INDICACIONES:

P = periodicidad; M = mensual; T = trimestral; S = semestral; A =anual;
F = fecha; indicar fecha de revisién
R = responsable; rellenar con nombre y firma responsable de ejecucién

C = comentarios; indicar comentarios respecto a observaciones, anomalfas o aclaraciones oportunas

Master dgprevencion de riesgos labore
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Nombre: Carretilla Cédigo: ET.020, ET.021, ET.022 Fecha: 03/01/17
Mantenimiento mecanico P F R C
1 | Carriles guia: limpiar y engrasar M
2 | Rodamientos: limpiar y engrasar M
3 | Comprobar motores propulsién y palas M
4 Reductores: limpieza interna, sustitucion T
lubricante en su caso
5 Lubricar cadenas de rodillos M
6 | Revision estado ruedas en buen estado A
7 | Reapriete general de tornilleria A
Mantenimiento eléctrico P F R ©
1 | Mangueras de cableado eléctrico en buen estado. S
2 Comprobar el estado de los bornes de conexién, S
bateria
3 Limpieza e inspeccion estado detectores y finales T
de carrera
Mantenimiento en seguridad P F R C
1 Comprobar claxon en funcionamiento A
2 | Senalizacién de controles en buen estado A
3 | Sefializacién de riesgos en buen estado A
4 | Buen estado resguardos de proteccién mecinica. A
5 | Buen estado accesos a la maquina A
6 | Comprobar avisador acistico de marcha atrds A
7 | Buen estado baliza luminosa de funcionamiento M
8 Comprobar luces delanteras, luz de marcha atrés y S
espejo retrovisor en buen estado
9 | Cinturén de seguridad en buen estado
10 | Emision de CO2 en los valores permitidos A
Luces delanteras
Luz de marcha atrds |
‘ Puertas y protecciones ‘ Estado neumdticos de
rodadura
INDICACIONES: ® = &
P = periodicidad; M = mensual; T = trimestral; S = semestral; A =anual; A A A
F = fecha; indicar fecha de revisién
R = responsable; rellenar con nombre y firma responsable de ejecucién
C = comentarios; indicar comentarios respecto a observaciones, anomalias o aclaraciones oportunas

Figura 65- Ficha técnica pp-carretillas elevadoras
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Nombre: Pulverizador iK9 Cédigo: ET.027, ET.028, ET.029 Fecha: 03/01/17
Mantenimiento en seguridad P F R C
1 | Comprobar funcionamiento vilvula de seguridad S
2 | Compraobar estado boquilla de lanza S
3 | Revisar estado empufiadura S
4 | Revisar mando de la pistola de pulverizado S
5 | Revisar indicaciones y pictogramas de riesgos A
Limpieza P F R C
1 | Limpiar pistén pulverizado S
2 | Limpiar depésito S
3 Limpiar accesorios, empuiiaduras y mangos de g
agarre
4 | Limpiar boquilla de lanza S
Boquilla de lanza | ] Asa de agarre y pistén |
| Vilvula de seguridad
R
HiIK
62}
%EEBE Depdsito
INDICACIONES:
P = periodicidad; M = mensual; T = trimestral; S = semestral; A = anual;
F = fecha; indicar fecha de revision
R = responsable; rellenar con nombre y firma responsable de ejecucién
C = comentarios; indicar comentarios respecto a observaciones, anomalias o aclaraciones oportunas

Figura 66- Ficha técnica pp-pulverizadores
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5.3.3.SENALIZACION

Segun el R.D. 485/1997 sobre la sefializacion de seguridad y salud en los
lugares de trabajo, se definen algunos términos relevantes que a

continuacion se exponen para comprender mejor los términos:

5.3.3.1. Definiciones

a) Sefalizacion de seguridad y salud en el trabajo: una sefalizacion que,
referida a un objeto, actividad o situacion determinadas, proporcione
una indicacion o una obligacion relativa a la seguridad o la salud en el
trabajo mediante una sefal en forma de panel, un color, una sefial
luminosa o acustica, una comunicacion verbal o una sefial gestual,

segun proceda.

b) Sefal de prohibicion: una sefial que prohibe un comportamiento
susceptible de provocar un peligro.

c) Sefal de advertencia: una sefial que advierte de un riesgo o peligro.

d) Sefal de obligacion: una sefial que obliga a un comportamiento

determinado.

e) Sefal de salvamento o de socorro: una sefial que proporciona
indicaciones relativas a las salidas de socorro, a los primeros auxilios o

a los dispositivos de salvamento.

f) Sefial indicativa: una sefial que proporciona otras informaciones

distintas de las previstas en los parrafos b) a e).

g) Sefal en forma de pandalna sefal que, por la combinacion de una
forma geométrica, de colores y de un simbolo o pictograma,
proporciona una determinada informacion, cuya visibilidad esta

asegurada por una iluminacion de suficiente intensidad.
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h) Sefal adicional una sefal utilizada junto a otra seial de las
contempladas en el parrafo g) y que facilita informaciones

complementarias.

i) Color de seguridad: un color al que se atribuye una significacion

determinada en relacion con la seguridad y salud en el trabajo.

j) Simbolo o pictograma: una imagen que describe una situacion u obliga
a un comportamiento determinado, utilizada sobre una sefial en forma

de panel o sobre una superficie luminosa.

k) Sefal luminosa: una sefial emitida por medio de un dispositivo formado
por materiales transparentes o translucidos, iluminados desde atras o
desde el interior, de tal manera que aparezca por si misma como una

superficie luminosa.

l) Sefal acustica: una sefial sonora codificada, emitida y difundida por
medio de un dispositivo apropiado, sin intervencién de voz humana o

sintética.

m) Comunicacion verbalun mensaje verbal predeterminado, en el que se

utiliza voz humana o sintética.

n) Sefal gestualun movimiento o disposicion de los brazos o de las
manos en forma codificada para guiar a las personas que estén
realizando maniobras que constituyan un riesgo o peligro para los

trabajadores.

5.3.3.2. Actuacion

Debido la gran cantidad de maquinas en almacén y que hacen peligroso
el desplazamiento por las instalaciones de la empresa, se ha optado por
realizar una sefializacion tanto horizontal como vertical entre las dos

grandes zonas por las que se divide este centro de trabajo.
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Todas las sefiales y pictogramas representadas cumplen la no
UNE-EN ISO 7010:201 que sustituye a la ya derogada U

1115:1970 sobre dichas sefializacic

— Se ha optadpor colocar un ceda el paso en aquellos cr
EL T . .
donde la visibilidad puede ser reducida y el trasieg
carretillas y peatones pueda ser simulté

Figura 67- Sefial
“Ceda el paso”

V N Este sefal, se ha optado por colocar en el cruce donde ¢
@ del recinto del centro de trabajo, teniendo que cruzar
- una carretera asfaltada exterior al lugar de trabaj

Figura 68- tiG
Sefial “sTOP ~ CUESHION.

Dos son las sefales de velocidad permitida que se

(19

merm| colocado. Se permitird una velocidad méxima de 10 km,

MAXIMA

los interiores de los almacenes. En los alreded

Figura 69- |
Sehal L se podra circular a una velocidad de 20 k [N

siempre que no se invadan los pasos de peatones y rigura 70- sedal

) . _ “20 km/h”
esté manipulando o trasladando ninguna c

@ Esta sefial serd colocada sobre las puertas abatibles g

acceso a los taller o almacenes, y que es donde transct

ES
OBLIGATORIO
EL PASO PARA

PEATONES

indistintamente  peatones  junto con  vehici

Figura 71- Sefial
“Obligatorio
paso peatones

': La sefial d “Atencién, paso de carretillas” y la

— | “Prohibido el paso peatonal” se colocaran una jur B
cAmENLLES EL_PASO

otra en los accesos a las puertas granc

autopropulsados.

Figura 72- Sefal

Figura 73- Sefial - . “Prohibi »
gura 1o-2eNal - 1as distintas naves y talleres. Se colocarg "~ ronibido el paso

“Atencion, pasao

tillas” i isibi
carretiias un lugar visible a una altura adecuada para su visibi
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La sefial “Salida de camiones” estara ubicada el

salida/entrada de cada una de las dos grandes areas de la

esta formado el centro de trabajo, y que dan a
Figura 74- Senal

"Salida de carretera exterior concurrente.

camiones
Se sefilizara mediante linea discontinua de 100 mm de ¢ y en
tonalidad preferiblemente amari los viales para peatones, dejai
una anchura de 1.000 mm en todo su recorrido, y uniendo me
pasos para peatones en aquellas zonas donde se necesita de
direccion por motivos obvios. Estos pasos tendra
superficie minima y guardaran una proporcion adec
siendo sefializados mediante la sefal vertical de “pas

peatones” tanto en un sentido de la marcha como er

Ademas, estaran marcados diferentes zonas mediante rigura 75-

- , Peatd
dibujo de un peaté s

Se dividira la entrada a las naves de talleres y lav:

carretillas o coches internos/extern@®e senalizara «

l mediante dos sentidos de marcha, para el flujc

Eiguaa 7%‘ sentido mediante flechas de indicacidon en el suelo, ¢
echnas de

direccion  tamafio proporcional adecuado al resto de indicac

Viales para peatones . .
Velocidad maxima -
permitida en vacio de 20 Sefal de STOP tanto vertic
km/h como erhorizontal, debido a un
/E I cruce con carretera exte
Velocidad maxima permitid

| en vacio de 20 km

I Carretera externa, Paso p

| - peatone y salida de camiones. En

ambos sentidos de la mar

Sefializacién peatonal € !
ambos sentidos de la mar

Figura 77- Sefializacion vial 1
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Situacién de cruce, Ceda el
paso tanto en vertical como e

Situacion de entrada a
nave. Obligatorio paso
peatonal, Atencién, paso
carretillas, y prohibido
paso peatonal

<

@E
<

=il

horizontal

Velocidad maxima permitida
en vacio;ie 20 km

/ AAA

a; S T R

Cartel de
sefalizacion a la
entrada del patio
de los talleres

Diferentes Pasos para
peatones para el cambio de
direccion

Senfializacion sentido
de la marchay
diferentes carriles

Figura 78- Sefializacion vial 2

Viales peatonales, con

indicacion mediante
simbolo de peatén en
movimiento

13 (L.
19

R

12

—

El

11

Almacenamiento de producto
material de forma inadecuada
con peligro de
desprendimiento. Se colocara
dos sefales verticales con los
riesgos que se muestran en la
iméagene

| N

o]

g et

Cartel de

sefalizacion a la
entrada del patio

de las oficinas

w\.J
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Diferentes cambios de
direccion, Pasos para
| om| peatones

Situacion de entrada a I~
nave. Obligatorio paso r'd
peatonal, Atencién, paso w
carretillas, y prohibido ~ Viales peatonales, con
paso peatonal T indicacion mediante
simbolo de peatdn en
movimientc
=
=
Sefializacién de Zona
43, habilitada para trabajos
externos con maquinas
] grandes imposibles de
meter a taller.
. @l
Figura 80- Sefalizacion vial 4
i®
| Situacion de entrada a
nave. Obligatorio paso
0O 8 peatonal, Atencién, paso
. . carretillas rohibido
Diferentes cambios ; . 250 eat'o)rqapl
de direccion, Pasos 2 s P P
para peatones

X~ 7
/

Figura 81- Sefalizacion vial 5
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Ademas y como puede observarse en las imac¢ anteriores,
Fig.78 y Fig.79, se sefalizara a la entrada de los dos grandes
mediante un cartehformativo en el que apareceran las imager @
sobre los riesgopresentes en el lu¢ y los usos obligatorios de

Epi's que son presentes en las zonas de “f. Se tiene que tene o

presente que en estas zonas es importante respetar los viales i
para peatones, traficconstante de carretillag @ o

manipulando grandes car¢

FABRICACION Y VENTA DE MAQUINARIA CONSERVER/

debido al

En el taller de reparacion, las zonas interiores deberan sefie

de la forma que se presenta en la siguiente im

Entrada al taller de reparacion:

Figura 82- Cartel exterio
de riesgos y ust

©®0€00

Delimitacion de espacios de trab.
mediante linea gruesa-100mm en
tonalidad roje

I & LI
PLEGADORA ALUTO MATICH CEALLA RIDRAULICA

[ ]

Zona de operaciones vari

Zona de corte y plegado:

o
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5.4 EVALUACION DE RIESGOS FINAL

Para la evaluacién final de riesgos una vez efectuadas las adecuaciones
anteriormente descritas, se emplea el método del INSHT. Este clasifica la
importancia del Riesgo en funcion de la probabilidad de que pueda materializarse y

la severidad de los dafios que puedan producirse.

La siguiente tabla muestra la estimacion del riesgo, que conjuga:

A) La severidaddel dafio, en funcion de las partes del cuerpo afectadas y de la

naturaleza del dafio, las consecuencias de ese riesgo se clasifican en:
o Ligeramente dafiino (LD).
o Dafino (D).

o Extremadamente dafino (ED).

B) La probabilidadde que ese dafio se produzca, distinguiéndose entre:

o Probabilidad alta (A), el dafio ocurrira siempre o casi siempre.
o Probabilidad media (B), el dafio ocurrira en algunas ocasiones.

o Probabilidad baja (C), el dafio ocurrira raras veces.

Tabla 4- Grado del riesgo

Severidad
Grado deriesgo Ligéa ggmﬁnte Dafiino Extrzr;giorllaomente
Baja Trivial (TR) Moderado(MO)
Probabilidad Moderado(MO) Importante(l)
Moderado(MO) | Importante(l) _

En donde: “P” ser& la probabilidad, “S” sera la severidad y “E” ser& la evaluacion,
antes nombrada grado de riesgo.
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Tabla 5- Evaluacion de riesgos-mecanico

Lugar de trabajo: 13 Puesto de trabajo:Mecéanico |N° trab.: -

g . Medidas

Identificacion deriesgos (P | S| E preventivas Plazo|Responsable
Golpes o caidas por obstaculos B Ipl T Orden y limpieza de
pasillos o puertas centro de trabajo
Suministrar depdésitqs

Pisadas sobre piezas o residuos de recogidas y
metalicos, virutas, clavos, chapasB [LD| T |medios de limpieza.
etc. Limpieza periddica

de las areas

Caidas a distinto nivel por carecer
de zapatas antideslizantes las | B |[ED|MO
escaleras de mano

Colocar zapatas
antideslizantes

Caidas a distinto nivel por mal
estado de la escalera portatil B |[ED|MO
(roturas, dobleces, etc.)

Reparar o sustituir
escalera

Organizar la
ubicacion de estos
elementos y senalizar
B | D | TO|mediante franjas
amarilla en el suelo
las zonas de paso (1
m de anchura)

Golpes o caidas por obstaculos en
el &rea de trabajo (maquinas,
tuberias, cables, productos
apilados, etc.)

Caidas de objetos en los pies

TO Proporcionar calzadp
durante el manejo manual

de seguridad

Reparar y revisarlas

Caidas de objetos por deterioro ¢
t%) EDIMO periddicamente

la estanteria (roturas, dobleces,e

Caidas de objetos por falta de
estabilidad de la estanteria

Fijar la estanteria a la
pared

Colocar proteccione
B |[ED|MO |mecénicas fijas o
moviles

[72)

Atrapamiento entre elementos
méviles de las maquinas

Colocar rearmes de
B |[ED|MO |seguridad en las
maquinas

Utilizar las
herramientas acorde
indicaciones de
M|ED| | [fabricantey formas
seguras de trabajo
segun herramienta
Utilizar empuinadura]

Puesta intempestiva en
funcionamiento de las maquinas

Cortes por manipulacion de
herramientas manuales
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Lugar de trabajo: 13 Puesto de trabajo:Mecéanico |N° trab.: -
e . Medidas
Identificacion deriesgos (P | S| E . Plazo|Responsable
preventivas
Cortes por manipulacion de MIED! | Proporcionar guantes
productos y herramientas de proteccion
Proyecciones de particulas por e Suministrar
uso de maquinas o herramientas D! | proteccion ocular
portétiles (cortadora, taladro, torré,‘ (gafas o pantallas
fresadora, etc.) visuales)
P - Proporcionar guantes
Contactos térmicos con superfici ) -
. D | TO |de proteccion
calientes .
aislantes al calor
o | Revisién periddica de
Contactos eléctricos por carencia
. e todos los cuadros
de protecciones eléctricas . .
i : P MI|ED| | |eléctricos segun
(diferenciales, magnetotérmicos, ;
. REBT. Legalizar
toma de tierra, etc.) : -
instalacion
Contactos eléctricos por deteriorg Realizar
de la instalacion eléctrica M|ED| | |mantenimiento
(enchufes, cables, etc.) preventivo
Contacto eléctrico por Proporcionar guantes
manipulacion de soldadura A| D | | |de proteccion aislante
eléctrica eléctrico
Proporcionar guantes
. : de proteccion
Contactqs quimicos (disolventes, M| D |MO|impermeable y
grasas, acidos, etc.)
adecuado a la
sustancia
Reparar mangueras|y
conexiones. Norma
Incendio o explosién por utilizar de trabajo: Las
mangueras y conexiones BIEDIMO bombonas se
deterioradas con bombonas de mantendran en
gases combustibles lugares ventilados y
alejados de fuentes
de ignicién
Colocar los
extintores en lugares
Los extintores no estan accesibleil,,I ED| | accesibles,

sefalizados o revisados.

sefalizarlos y
revisarlos
periddicamente

Master de prevencion de riesgos laborales
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D
LPRTY

Lugar de trabajo: 13 Puesto de trabajo:Mecéanico |N° trab.: -
Identificacion deriesgos (P | S| E Medld_as Plazo|Responsable
preventivas

Norma de trabajo: Ig
liquidos inflamables

n

Incendio por recipientes abiertos|de permaneceran en

sustancias inflamables (pintura, (M| D [MO |recipientes cerrados,

disolventes) en lugar ventilado y
alejado de fuentes de
ignicion.

Establecer normas
para el manejo
manual de cargas.
Utilizar equipos de
apoyo como mesas
hidraulicas, etc

Evaluacion especifiga
Exposicion al ruido B| D | TO|RD 286. Utilizar
protectores auditivos

Suministrar
proteccion
. .8 | respiratoria
Exposicion a contaminantes )
. (mascarilla) y
durante la realizacion de F
X Y. g D | TO |realizar esta
operaciones con emision de gases, .,
operacion en lugar

vapores, polvo o humos ] |
P P ventilado (cabinas,
sistemas de

extraccion forzada)
Suministrar careta de

Sobresfuerzos por manejo de
cargas superiores a 15 Kg de B|D|TO
manera frecuente

Exposicion a radiaciones no proteccion con filtro
ionizantes producida por soldadudgl | D | MO |ocular, guantes,
eléctrica delantal y ropa de

trabajo adecuada.
Adecuar la intensidad

Golpes y caidas por iluminacion de luz a unos valores
g . : BILD| T .
deficiente en areas de trabajo adecuados segun
RD486
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Tabla 6- Evaluacion de riesgos auxiliar de apoyo almacén

Yezogi®

W

@,
/ Her

%

%

Puesto de trabajo: Auxiliar de

Lugar de trabajo: 12 . N° trab.: -
apoyo almacén
e . . Medi
Identificacion deriesgos ([P | S | E pre\?gnciﬁ/sas Plazo|Responsable
Golpes o caidas por obstaculos Bl pl T Orden y limpieza del
pasillos o puertas centro de trabajo
Suministrar depositos
Pisadas sobre piezas o residuos de recogidas y
metalicos, virutas, clavos, chapasB |LD| T |medios de limpieza.
etc. Limpieza periddica
de las areas
Caidas a distinto nivel por carecer Colocar zapatas
de zapatas antideslizantes las | B |[ED|MO anti deslizaﬁtes
escaleras de mano
Caidas a distinto nivel por mal Reparar o sustituir
estado de la escalera portatil B |[ED|MO escpalera
(roturas, dobleces, etc.)
Organizar la
” 7 ubicacion de estos
Golpes o caidas por obstaculos en elementos y sefializar
, o P . g
el area de trabajo (maquinas, B| D | TO |mediante franjas
tuberias, cables, productos brkrilkdel Suclo
apilados, etc.) las zonas de paso (1
m de anchura)
Caidas de objetos en los pies B D|TO Proporcionar calzado
durante el manejo manual de seguridad
Caidas de objetos por deterioro 1% ED/MO Reparar y revisarlas
la estanteria (roturas, dobleces,etc. periddicamente
Caidas de objetos por falta de BIEDIMO Fijar la estanteria a la
estabilidad de la estanteria pared
Cortes por manipulacion de B|EDIMO Proporcionar guantes
productos y herramientas de proteccion
. : Revisién periddica de
Contactos eléctricos por carencia todos los cuadros
de protecciones eléctricas BIED| I leléctricos seqtn
(diferenciales, magnetotérmicos, REBT. Le al?zar
toma de tierra, etc.) instaléciér?
Contactos eléctricos por deteriorp Realizar
de la instalacion eléctrica M|ED| | |mantenimiento
(enchufes, cables, etc.) preventivo

Master de prevencion de riesgos laboral
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D
LPRTY

Puesto de trabajo: Auxiliar de

. N° trab.: -
apoyo almacén

Lugar de trabajo: 12

Medidas
preventivas

\174

Identificacion de riesgos [P | S | E Plazo|Responsablé

Reparar mangueras ly
conexiones. Norma

Incendio o explosion por utilizar de trabajo: Las

mangueras y conexiones MIED! | bombonas se

deterioradas con bombonas de mantendran en

gases combustibles lugares ventilados y
alejados de fuentes ge
ignicién

Colocar los extintore
en lugares accesible
D | | [sefalizarlosy
revisarlos
periddicamente

w0

Los extintores no estan accesiblei1
sefalizados o revisados.

No existe alumbrado de Instalar alumbrado de
emergencia emergencia

[2)

Norma de trabajo: lo
liquidos inflamables

Incendio por recipientes abiertos permaneceran en

de sustancias inflamables (pintuntd [ED| | |recipientes cerrados

disolventes) en lugar ventilado y
alejado de fuentes de
ignicion.

Establecer normas
para el manejo
manual de cargas.
Utilizar equipos de
apoyo como mesas
hidraulicas, etc
Adecuar la intensidad

Sobresfuerzos por manejo de
cargas superioresa 15Kgde |M|ED| |
manera frecuente

Golpes y caidas por iluminacion de luz a unos valores
g . : A D] I .
deficiente en areas de trabajo adecuados segun
RD486
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Tabla 7- Evaluacion de riesgos pintor

Ol
Yezogi®

%

P
/ He 1“3

Lugar de trabajo: 15 Puesto de trabajo:Pintor NO trab.: -
e . . Medi
Identificacion deriesgos ([P | S | E ce dgs Plazo|Responsable
preventivas
Golpes o caidas por obstaculos Bl pl| T Orden y limpieza del
pasillos o puertas centro de trabajo
Suministrar depositos
Pisadas sobre piezas o residuos de recogidas y
metalicos, virutas, clavos, chapasB |LD| T |medios de limpieza.
etc. Limpieza periddica
de las areas
Caidas a distinto nivel por carecer Colocar zapatas
de zapatas antideslizantes las | B |[ED|MO antideslizantes
escaleras de mano
Caidas a distinto nivel por mal Reparar o sustituir
estado de la escalera portatil B|ED|/MO|"EP
escalera
(roturas, dobleces, etc.)
Organizar la
. . ubicacion de estos
Golpes o caidas por obstaculos én wll: B
. - ol elementos y sefalizar
el area de trabajo (maquinas, ; .
. B | D | TO |mediante franjas
tuberias, cables, productos .
. amarilla en el suelo
apilados, etc.) |
as zonas de paso (1
m de anchura)
Caidas de objetos en los pies Bl D |TO Proporcionar calzado
durante el manejo manual de seguridad
Caidas de objetos por deterioro 1% ED/MO Reparar y revisarlas
la estanteria (roturas, dobleces,etc. periddicamente
Caidas de objetos por falta de BIEDIMO Fijar la estanteria a la
estabilidad de la estanteria pared
. Colocar protecciones
Atrapamiento entre elementos B |ED|MO | mecanicas fias o
moviles de las maquinas - )
moviles
Utilizar las
herramientas acorde
Cortes por manipulacion de BIEDIMO indicaciones de
herramientas manuales fabricante y formas
seguras de trabajo
segun herramienta
Cortes por manipulacion de MIED! | Proporcionar guantes

productos y herramientas

de proteccion

Master de prevencion de riesgos laboral
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D
LPRTY

Lugar de trabajo: 15 Puesto de trabajo:Pintor Ne trab.: -
e . Medidas
Identificacion deriesgos |P| S | E preventivas Plazo|Responsable
Proyecciones de particulas por el Suministrar

uso de maquinas o herramientas MIED! | proteccion ocular
portéatiles (cortadora, taladro, torno, (gafas o pantallas
fresadora, etc.) visuales)

Proporcionar guantes
D | | |de proteccion
aislantes al calor
Revisién periddica d
todos los cuadros

Contactos térmicos con superficie&
calientes

(U

Contactos eléctricos por carencia
de protecciones eléctricas

(diferenciales, magnetotérmicos, B|ED| | |electricos segun

) REBT. Legalizar
toma de tierra, etc.) . >

instalacion

Contactos eléctricos por deteriorp Realizar
de la instalacion eléctrica M|ED| | |mantenimiento
(enchufes, cables, etc.) preventivo
Contacto eléctrico por Proporcionar guantes
manipulacion de soldadura M|ED| | |de proteccion aislante
eléctrica eléctrico

Proporcionar guantes
de proteccion
D [MO |impermeable y
adecuado a la
sustancia
Reparar manguerasy
conexiones. Norma

Contactos quimicos (disolventes M
grasas, acidos, etc.)

Incendio o explosion por utilizar de trabajo: Las

mangueras y conexiones Bl D |TO bombonas se

deterioradas con bombonas de mantendréan en

gases combustibles lugares ventilados y
alejados de fuentes de
ignicion

Colocar los extintore
en lugares accesible
ED|MO |sefializarlos y
revisarlos
periddicamente
Norma de trabajo: lo
liquidos inflamables

wn

Los extintores no estan accesibIe%
sefalizados o revisados.

[2)

Incendio por recipientes abiertos permaneceran en

de sustancias inflamables (pintund/ |[ED| | |recipientes cerrados

disolventes) en lugar ventilado y
alejado de fuentes de
ignicion.
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Ol
Yezogi®

%

P
/ He 1“3

Lugar de trabajo: 15 Puesto de trabajo:Pintor Ne trab.: -

Medidas

Identificacion deriesgos |P| S | E preventivas

Plazo|Responsablé

\174

Establecer normas
para el manejo
manual de cargas.
Utilizar equipos de
apoyo como mesas
hidraulicas, etc

Sobresfuerzos por manejo de
cargas superioresa 15Kgde |M| D MO
manera frecuente

Evaluacién especifica

Exposicion al ruido B| D | TO | RD 286. Utilizar
protectores auditivos
Suministrar
proteccion

Exposiciéon a contaminantes respiratoria

durante la realizacion de B D|TO (mascarilla) y realizar

operaciones con emisién de gases, esta operacion en

vapores, polvo o humos lugar ventilado

(cabinas, sistemas de
extraccion forzada)

[®X

Adecuar la intensidal
Golpes y caidas por iluminacion de luz a unos valores
deficiente en areas de trabajo adecuados segun
RD486

Tabla 8- Evaluacion de riesgos-auxiliar apoyo pintor

Puesto de trabajo:Auxiliar de

; Ne° trab.: -
apoyo pintor

Lugar de trabajo: 15

Medidas
preventivas

\174

Identificacion de riesgos |P| S | E Plazo|Responsablé

Golpes o caidas por obstaculos &
pasillos o puertas

Orden y limpieza de

Lb | T centro de trabajo

Suministrar
depdsitos de
recogidas y medios
de limpieza.
Limpieza periddica
de las areas

Pisadas sobre piezas o residuos
metalicos, virutas, clavos, chapag | LD | T
etc.

Caidas a distinto nivel por careger
de zapatas antideslizantes las |B | ED | MO
escaleras de mano

Colocar zapatas
antideslizantes

Caidas a distinto nivel por mal
estado de la escalera portatii |B| ED | MO
(roturas, dobleces, etc.)

Reparar o sustituir
escalera
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D
LPRTY

Puesto de trabajo:Auxiliar de

Lugar de trabajo: 15 . Ne trab.: -
apoyo pintor
g . Medidas
Identificacion deriesgos |P| S | E preventivas Plazo|Responsable

Organizar la
ubicacion de estos

Golpes o caidas por obstaculos|en elementos y

el area de trabajo (maquinas, Bl D |TO sefalizar mediante

tuberias, cables, productos franjas amarilla en ¢l

apilados, etc.) suelo las zonas de
paso (1 mde
anchura)

Caidas de objetos en los pies
durante el manejo manual

Proporcionar
calzado de seguridad

Caidas de objetos por deterioro|de
la estanteria (roturas, B| ED |MO
dobleces,etc.)

Reparar y revisarlas
periddicamente

Caidas de objetos por falta de Fijar la estanteria a
estabilidad de la estanteria la pared

Colocar protecciones

Atrapamiento entre elementos B| ED | MO|mecanicas fijas o

méviles de las maquinas

moviles
Utilizar las
herramientas acorde
Cortes por manipulacion de Bl ED MO indicaciones de
herramientas manuales fabricante y formas
seguras de trabajo
segun herramienta
. ., Proporcionar
Cortes por manipulacion de d
productos y herramientas M| ED | | guantes_, N
proteccion
Proyecciones de particulas por €l Suministrar
uso de maquinas o herramiental ED | | proteccion ocular
portatiles (cortadora, taladro, (gafas o pantallas
torno, fresadora, etc.) visuales)
Proporcionar
Contactos térmicos con Al D | guantes de
superficies calientes proteccion aislantes
al calor

P Revision periddica
Contactos eléctricos por carencja
de todos los cuadros

de protecciones eléctricas

(diferenciales, magnetotérmicos,B EDD| | gég.rrlcise SSI?zuz:r
toma de tierra, etc.) . C 9
instalacion
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Yezogi®

%

P
/ He 1“3

Lugar de trabajo: 15

Puesto de trabajo:Auxiliar de
apoyo pintor

Ne° trab.: -

\174

e . Medidas
Identificacion deriesgos |P| S | E preventivas Plazo|Responsablé
Contactos eléctricos por deterioro Realizar
de la instalacion eléctrica M| ED | | |mantenimiento
(enchufes, cables, etc.) preventivo
Contacto eléctrico por Proporcionar
) 9 guantes de
manipulacion de soldadura M| ED | | N
eléctrica prgtec_:cnon aislante
eléctrico
Proporcionar
guantes de
Contactos quimicos (disolventesM D MO proteccion
grasas, acidos, etc.) impermeable y
adecuado a la
sustancia
Reparar mangueras
y conexiones.
Incendio o explosién por utilizar Norma de trabajo:
mangueras y conexiones Bl D |TO Las bombonas se
deterioradas con bombonas de mantendran en
gases combustibles lugares ventilados y
alejados de fuentes
de ignicion
Colocar los
extintores en lugares
Los extintores no estan accesibles, accesibles,
sefalizados o revisados. B ED MQ sefalizarlos y
revisarlos
periddicamente
Norma de trabajo:
los liquidos
. - . | inflamables
Incendio por recipientes abiertos .
de sustancias inflamables (pintufd,| ED | | permaneceran er(; L
disolventes) recipientes cerrados,
en lugar ventilado y
alejado de fuentes de
ignicion.
Establecer normas
Sobresfuerzos por manejo de Eﬁagr?uil rg:r;(zro
cargas superioresa 15Kgde (M| D |[MO]|, ... cargas.
manera frecuente Utilizar equipos de
apoyo como mesas
hidraulicas, etc
Evaluacion
.y . especifica RD 286.
Exposicion al ruido B D |TO Utilizar protectores
auditivos

Master de prevencion de riesgos laborales
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D
LPRTY

Puesto de trabajo:Auxiliar de

Lugar de trabajo: 15 apoyo pintor N° trab.: -
Identificacion de riesgos |[P| S | E p:\g\?gﬁﬁ/sas Plazo|Responsable
Suministrar
proteccion

L . respiratoria
Exposicion a contaminantes :
(mascarilla) y

durante la realizacion de ;
; . g D | TO |realizar esta
operaciones con emision de gases -,
operacion en lugar

vapores, polvo o humos , .
P P ventilado (cabinas,

sistemas de
extraccion forzada)
Adecuar la
intensidad de luz a
B| D | TO|unos valores
adecuados segun
RD486

Golpes y caidas por iluminacion
deficiente en areas de trabajo

Tabla 9- Evaluacion de riesgos carretillero

Lugar de trabajo: 7, 10, 11, 19 Puesto de trabajo: Carretillero |[N° trab.: -

Identificacion deriesgos (P | S | E Medldgs Plazo|Responsable
preventivas
Golpes o caidas por obstaculos Bl Dl T Orden y limpieza del
pasillos o puertas centro de trabajo
Suministrar depositos
Pisadas sobre piezas o residuos de recogidas y
metalicos, virutas, clavos, chapasB |[LD| T |medios de limpieza.
etc. Limpieza periddica
de las areas

Caidas a distinto nivel por carecer
de zapatas antideslizantes las | B |ED
escaleras de mano

Colocar zapatas
MO antideslizantes

Caidas a distinto nivel por mal
estado de la escalera portatil B |[ED|MO
(roturas, dobleces, etc.)

Reparar o sustituir
escalera

Organizar la
ubicacion de estos
elementos y sefaliza
B | D | TO mediante franjas
amarilla en el suelo
las zonas de paso (1
m de anchura)

Golpes o caidas por obstaculos én
el area de trabajo (maquinas,
tuberias, cables, productos
apilados, etc.)

=
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Yezogi®

W

P
/ Her

%

%

Lugar de trabajo: 7, 10, 11, 19 Puesto de trabajo: Carretillero |[N° trab.: -
e . Medidas
Identificacion de ri P E . Plazo|R nsable
dentificacion de riesgos S preventivas azo|Responsabilg
Caidas de objetos en los pies BIDI|TO Proporcionar calzado
durante el manejo manual de seguridad
Caidas de objetos por deterioro j% EDIMO Reparar y revisarlas
la estanteria (roturas, dobleces,€tc. periédicamente
Caidas de objetos por falta de B|EDIMO Fijar la estanteria a |la
estabilidad de la estanteria pared
Cortes por manipulacion de BIEDIMO Proporcionar guantes
productos y herramientas de proteccion
Contactos térmicos con superfici Eoparcionarguantes
. P B |[ED|MO|de proteccion
calientes .
aislantes al calor
Contactos eléctricos por carencia R ¥ dlee B
de protecciones eléctricas toc,zlos'los cuad,ros
. ; -~ M |ED| | |eléctricos segun
(diferenciales, magnetotérmicos, ;
. REBT. Legalizar
toma de tierra, etc.) J ]
instalacion
Contactos eléctricos por deteriorp Realizar
de la instalacion eléctrica M |ED| | |mantenimiento
(enchufes, cables, etc.) preventivo
Proporcionar guantes
. : de proteccion
Contactqs_qwmlcos (disolventes M| D |MO|impermeable y
grasas, acidos, etc.)
adecuado a la
sustancia
Reparar mangueras ly
conexiones. Norma
Incendio o explosion por utilizar de trabajo: Las
mangueras y conexiones B D|TO bombonas se
deterioradas con bombonas de mantendran en
gases combustibles lugares ventilados y
alejados de fuentes de
ignicion
Colocar los extintores
. . . en lugares accesibles,
Los extintores no estan acce&bleR/I ED| | |sefializarlos
sefializados o revisados. . y
revisarlos
periédicamente
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D
LPRTY

Lugar de trabajo: 7, 10, 11, 19 Puesto de trabajo: Carretillero |[N° trab.: -

e . Medidas
D
Identificacion deriesgos |P| S | E preventivas Plazo|Responsable
No existe _alumbrado de MIED! | Instalar all_merado de
emergencia emergencia
Norma de trabajo: los
liquidos inflamables
Incendio por recipientes abiertos permaneceran en
de sustancias inflamables (pintutgd | D | | |recipientes cerrados
disolventes) en lugar ventilado y
alejado de fuentes de
ignicion.

Establecer normas
para el manejo
manual de cargas.
Utilizar equipos de
apoyo como mesas
hidraulicas, etc

Sobresfuerzos por manejo de
cargas superioresa15Kgde |B| D |TO
manera frecuente

Evaluacién
Exposicion al ruido B |[ED|MO | especifica. Utilizar
protectores auditivos
Suministrar
proteccion
Exposicion a contaminantes respiratoria
durante la realizacion de ED| | (mascarilla) y realizar
operaciones con emision de gas 3|¥|, esta operacion en
vapores, polvo o humos lugar ventilado

(cabinas, sistemas de
extraccion forzada)
Suministrar careta dg

(D

Exposicion a radiaciones no proteccion con filtro
ionizantes producida por soldadutd | D | MO |ocular, guantes,
eléctrica delantal y ropa de

trabajo adecuada.
Adecuar la intensidal
Golpes y caidas por iluminacion de luz a unos valores
deficiente en areas de trabajo adecuados segun
RD486

Extremar precaucion
al subir y bajar si se
observa la superficie
de apoyo anémala
Se revisard el estadg
de la direccién y
presion de las ruedas.
RD1311

[®N

Riesgos de lesiones por caida al
subir y bajar del vehiculo

Trastornos fisioldgicos por
exposicion a vibraciones B|D|TO
mecénicas
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Lugar de trabajo: 7, 10, 11, 19

Puesto de trabajo: Carretillero

Ne° trab.: -

Identificacion de riesgos

Medidas
preventivas

Plazo

\174

Responsablé

Existencia de riesgo de incendio
del vehiculo

Debe dotarse de
extintores adecuado
al tipo de fuego.
Retimbrar extintores
por mantenedor
autorizado

MO

[*2)

Riesgo por caida de objetos por
desplome o derrumbamiento

No exceder los kg

permitidos maximos,
Comprobar estado y
nivelacion del suelo

LD

Riesgo de atrapamiento por vuel
de maquinas o vehiculos

Ante una situacion d
vuelco inminente,
retraer la pluma.
Comprobar el estadg
de los elementos de
seguridad

La carretilla
dispondra de portico
de seguridad
Presion de hinchado
de neumaticos

‘R |ED

Choque contra objetos inmoviles

Trasladarse por los
viales. Respetar las
sefalizaciones
existentes.
Superficies deben
estar libres de
obstaculos

M|ED| |

Atropellos o golpes con vehiculo

Estar atento a las
circunstancias del
trafico interior y
exterior. Evitar la
relajacion y
distracciones
Esté prohibido
utilizar auriculares

sV [ED| |

Accidente in itinere

Usar cinturén de
seguridad. Respetar
sefializacion vial,
horizontal vertical,
gestual y luminosa.
Avisar maniobras co
suficiente antelacion
No beber bebidas
alcohdlicas ni ingerir,

ED| |

estupefacientes
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Tabla 10- Evaluacion de riesgos transportista

Puesto de trabajo:

Lugar de trabajo: 7, 10, 11, 19 . N° trab.: -
Transportista
Identificacion deriesgos |P| S | E Medldgs Plazo|Responsable
preventivas
Golpes o caidas por obstaculos ®B lEDIMO Orden y limpieza del
pasillos o puertas centro de trabajo
Suministrar depositos
Pisadas sobre piezas o residuos de recogidas y
metalicos, virutas, clavos, chapasB |ED|MO |medios de limpieza.
etc. Limpieza periddica
de las areas

Caidas a distinto nivel por carecer
de zapatas antideslizanteslas |B| D | TO
escaleras de mano

Colocar zapatas
antideslizantes

Caidas a distinto nivel por mal
estado de la escalera portatil B/ D|TO
(roturas, dobleces, etc.)

Reparar o sustituir
escalera

Organizar la
ubicacion de estos
elementos y sefializa
B |ED|MO |mediante franjas
amarilla'en el suelo
las zonas de paso (1
m de anchura)

Golpes o caidas por obstaculos én
el area de trabajo (maquinas,
tuberias, cables, productos
apilados, etc.)

=

Caidas de objetos en los pies
durante el manejo manual

Proporcionar calzado
de seguridad

Caidas de objetos por deterioro 1% ED/MO Reparar y revisarlas
la estanteria (roturas, dobleces,etc. periddicamente

Caidas de objetos por falta de Fijar la estanteria a |
estabilidad de la estanteria pared

D

Cortes por manipulacion de
productos y herramientas

Proporcionar guantes
de proteccion

Proporcionar guantes
ED| | |de proteccion
aislantes al calor
Revision periodica d
todos los cuadros

Contactos térmicos con superficirﬁ
calientes

11

Contactos eléctricos por carencia
de protecciones eléctricas

(diferenciales, magnetotérmicos, MIED | ggg_rrlcﬁz S:I?zuanr
toma de tierra, etc.) . - -€0
instalacion
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Puesto de trabajo:

Lugar de trabajo: 7, 10, 11, 19 . N° trab.: -
Transportista
e . Medidas
D
Identificacion deriesgos |P| S | E preventivas Plazo|Responsable
Contactos eléctricos por deteriorp Realizar
de la instalacion eléctrica B | D | TO |mantenimiento
(enchufes, cables, etc.) preventivo
Proporcionar guantes
. . de proteccion
Contactqs'qwmmos (disolventes M| D IMO impl?armeabley
grasas, acidos, etc.)
adecuado a la
sustancia
Reparar mangueras ly
conexiones. Norma
Incendio o explosion por utilizar de trabajo: Las
mang_uerasyconexiones MIED! | bombonas se
deterioradas con bombonas de mantendran en
gases combustibles lugares ventilados y
alejados de fuentes ge
ignicién
Colocar los extintores
, 4 : en lugares accesibles,
Los extintores no estan acce&blei oVl 1 &R gL
sefializados o revisados. : y
revisarlos
periddicamente
No existe alumbrado de BIDI|TO Instalar alumbrado de
emergencia emergencia
Norma de trabajo: los
liquidos inflamables
Incendio por recipientes abiertos permaneceran en
de sustancias inflamables (pintuneB |ED |MO |recipientes cerrados
disolventes) en lugar ventilado y
alejado de fuentes de
ignicion.
Establecer normas
Sobresfuerzos por manejo de para el manejo
cargas superioresa 15Kgde |M|ED| | manual de cargas.
Utilizar equipos de
manera frecuente
apoyo como mesas
hidraulicas, etc
Evaluacion
Exposicion al ruido M| D |MO |especifica. Utilizar
protectores auditivos
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Puesto de trabajo:

Lugar de trabajo: 7, 10, 11, 19 . N° trab.: -
Transportista
e ., . Medidas
Identificacion deriesgos ([P | S | E preventivas Plazo|Responsable
Suministrar
proteccion
Exposicion a contaminantes respiratoria

durante la realizacion de (mascarilla) y realizar
operaciones con emisién de gas esta operacion en
vapores, polvo o humos lugar ventilado

(cabinas, sistemas de
extraccion forzada)
Suministrar careta d¢

D

Exposicion a radiaciones no proteccion con filtro
ionizantes producida por soldadud | D | TO |ocular, guantes,
eléctrica delantal y ropa de

trabajo adecuada.
Adecuar la intensidad

Golpes y caidas por iluminacion BIDI|TO de luz a unos valores
deficiente en areas de trabajo adecuados segun
RD486

Extremar precaucion
Riesgos de lesiones por caida al M| D IMO al subir y bajar si se
subir y bajar del vehiculo observa la superficie
de apoyo anémala
Se revisara el estado
de la direccion y
presion de las ruedas.
RD1311

Debe dotarse de
extintores adecuado
Existencia de riesgo de incendio AlED! IN al tipo de fuego.

Trastornos fisioldgicos por
exposicion a vibraciones B|ILD| T
mecanicas

[*2}

del vehiculo Retimbrar extintores
por mantenedor
autorizado
No exceder los kg
Riesgo por caida de objetos por MIED! | permitidos maximos,
desplome o derrumbamiento Comprobar estado y

nivelacion del suelo
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Lugar de trabajo: 7, 10, 11, 19

Puesto de trabajo:
Transportista

Ne° trab.: -

Identificacion de riesgos

P

S

E

Medidas
preventivas

\174

Responsablé

Riesgo de atrapamiento por vuel
de maquinas o vehiculos

i

ED

Ante una situacion d
vuelco inminente,
retraer la pluma.
Comprobar el estadg
de los elementos de
seguridad

La carretilla
dispondra de portico
de seguridad
Presién de hinchado
de neumaticos

Choque contra objetos inmoéviles M

ED

Trasladarse por los
viales. Respetar las
sefalizaciones
existentes.
Superficies deben
estar libres de
obstaculos

Atropellos o golpes con vehiculo

s\

ED

Estar atento a las
circunstancias del
tréfico interior y
exterior. Evitar la
relajacion y
distracciones
Esté prohibido
utilizar auriculares

Accidente in itinere

ED

Usar cinturdn de
seguridad. Respetar
sefalizacion vial,
horizontal vertical,
gestual y luminosa.

Avisar maniobras con

suficiente antelacion
No beber bebidas
alcohdlicas ni ingerir

estupefacientes

Master de prevencion de riesgos laborales

Pagina 95 de 104




gy,

mﬁ"’%‘ APLICACION DE LOS PRINCIPIOS PREVENTIVOS EN LA REFORMA DE UNA INDUSTRIA DE
E lax ¢ FABRICACION Y VENTA DE MAQUINARIA CONSERVERA

*
2 o
N Hex“b

6. CONCLUSIONES

El redisefio de los puestos de trabajo constituye una de las mejores vias para la
prevencion de riesgos laborales, este método es totalmente conforme con los principios
de la accion preventiva recogidos en el articulo 15 de la Ley de Prevencion de Riesgos
Laborales. Ya que como se indica en dicho texto, una de las mejores medidas

preventivas a aplicar es la de combatir los riesgos desde el origen, ya que de esta forma
se evita la aparicion de riesgos derivados del original.

En el presente documento, se ha obtenido una reduccion del riesgo al realizar un

redisefio de los puestos de trabajo dentro de una industria de reparacion de maquinaria
conservera. Ademas del redisefio de puestos, se ha hecho especial hincapié en la
sefalizacion inexistente entre todas las zonas que se comunican dentro del centro de

trabajo, a las que se les ha denominado “lugares de trabajo”.

Los equipos de trabajo empleados representan una gran importancia dentro de este tipo
de industrias, ya que son especialmente peligrosos en cuanto a utilizacion se refiere,
estando éstos a menudo sin un mantenimiento preventivo adecuado que pudiese evitar
cualquier anomalia que originase un riesgo inminente. Ademas, con frecuencia las
maquinas herramientas que se utilizan presentan importantes deficiencias de
funcionamiento, con 6rganos accesibles en movimiento con riesgos varios de gran
importancia de facil acceso. Con las relaciones de fichas técnicas realizadas
individualizadas por equipo de trabajo, se ha conseguido realizar una evaluacion
focalizada en cada uno de ellos, disminuyendo de forma notable los riesgos presentes
gue se han encontrado. Ademas, y junto con esa evaluacion, se han propuesto una serie
de mejoras dentro de cada uno de los lugares de trabajo que se han diferenciado,

obteniendo niveles de riesgo inferiores a los iniciales presentes.
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INFORME DE ADECUACION R.D. 1215/1997
Fecha: - Péag: 1/1
Nombre - Lugar de trabajo - Afio fabricacion

Ne identificacién ET.- Puestos de trabajo Marcado CE

ASPECTOS DOCUMENTALES Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec
1 R
2.
3.

ASPECTOS TECNICOS Fecha Rev. | Fecha Planif. | Fecha ejec

1.

2.

3.

Resultado del chequeo de verificacion R.D. 1215/1997 Fdo:
segln ANEXOS | vy Il del citado real decreto:
DESFAVORABLE: [ Fco José Navarro Marco
' Ingeniero Industrial
FAVORABLE: 0 Técnico de prevencién de riesgos laborales

Figura 84- Plantilla ficha técnica RD1215
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Nombre: - Codigo: - Fecha: -

Mantenimiento mecanico P F R C

Mantenimiento eléctrico P F R C

Mantenimiento en seguridad | F R C

10

INDICACIONES:

P = periodicidad; M = mensual; T = trimestral; S = semestral; A = anual;
F = fecha; indicar fecha de revision
R =responsable; rellenar con nombre y firma responsable de ejecucion

C = comentarios; indicar comentarios respecto a observaciones, anomalias o aclaraciones oportunas

Figura 85- Plantilla ficha técnica pp
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LUGARES DE TRABAJO SENALIZACION VIAL Y USO DE EPI'S
- : . . .y o)) Te
1- Sala de reuniones 6 Alma?ﬁrr:priaézguctos de 11- Explanada 2 16- Aseos talleres V Ceda el paso Velocidad maxima permitida 10 km/h ()| Proteccion ocular
<= . . @ Guantes de proteccion
. , 17- Almacén productos Senal direccion Velocidad maxima permitida 20 km/h -
2- Despacho 1 7- Nave exposicion 12- Almacén de repuestos Y —> _
quimicos | , () Ropa laboral
% Vial peaton Atencion, paso de carretillas " ot S
’ . y . . . . . /,\] ) echa ombre Firma evision . . .
3- Hall 8- Almaceén varios 1 13- Taller de reparacién 18- Parking Vial exterior/interior )| Calzado de seguridad Dibujado | 17-09-2016 | F.N.M. Rev. (0) Universidad Miguel
——  £ona trabajo exterior Obligatorio el paso para peatones Mascara de soldadura | |Sm] 1900206 | sec Rev. (0) Hernandez de Elche
4- Despacho 2 9- Almacén varios 2 14- Oficina técnica 19- Viales generales — Area taller/maquinaria ) Modificado | 26-01-2017 | F.J.N.M. Rev. (1)
”ﬁ“ Paso peatones . Senal de STOP Uso de mascarilla Escala: > lzj\zgvsnlsms
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