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1. RESUMEN

La Seguridad en méaquinas es uno de los aspectos mas importantes de la prevencion
industrial, cuyo objetivo principal es minimizar los riesgos.

De manera que, en este proyecto, para la adquisicién de la Sopladora de preformas FM-
663, se lleva a cabo una verificacién del marcado CE y la adaptacion al Real Decreto
1215/1997. Para ello, ha sido necesario realizar a nivel técnico una serie de Check list antes y
después de la instalacion de la maquina segin el Real Decreto 1215/1997, junto con una
revision documental referida al Real Decreto 1644/2008. Ademas se realiza una adaptacion de
EPIS por tarea y puestos para asi conseguir reducir el riesgo al minimo.

Para todo ello, cuento con la ayuda del documento interno de Linasa de Identificacion de
Peligros y Evaluacion de Riesgos de Maquinas.

En los resultados del proyecto se muestran las respuestas a los check list y los informes de
verificacion y deficiencia documentales emitidos tras el proceso.

Por ultimo, en las conclusiones se hace referencia al nivel de riesgo obtenido tras los

cambios llevados a cabo.
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2. INTRODUCCION Y JUSTIFICACION.

El inicio de la revolucion industrial en Europa fue el principal consecuente en el bienestar
y salud de los trabajadores, esto produjo un aumento de los accidentes de trabajo y
aparecieron enfermedades hasta entonces desconocidas. [1] La prevencion de Riesgos
Laborales ha ido evolucionando a lo largo del tiempo pero siempre con un mismo objetivo:
"la proteccion de la salud y el bienestar de los trabajadores mediante acciones preventivas y
de control en el ambiente de trabajo". [2]

En Espafia, el articulo 40.2 de la Constitucion espafiola encomienda a los poderes
publicos velar por la seguridad y salud de los trabajadores [3], de manera que se crea la Ley
31/1995, de 8 de Noviembre de Prevencion de riesgos Laborales que “tiene como objeto, la
determinacion del cuerpo basico de garantias y responsabilidades preciso para establecer un
adecuado nivel de proteccion de la salud de los trabajadores frente a los riesgos derivados de
las condiciones de trabajo, y en ello, en el marco de una politica coherente, coordinada y
eficaz de prevencion de los riesgos laborales. [4]

En este proyecto se desea adquirir una Sopladora de Preformas SIDE modelo 2004e (FM-
663) para la fabricacion de botellas de plastico, la cual, en la empresa es identificada como
Sopladora S-32. Dicha sopladora consiste en una maquina de moldeo por soplado, que se
define como: “Maquina que infla, por soplado de un fluido a presion, un parison 0 preforma
en el interior de un molde de soplado fijo 0 movil para obtener un cuerpo hueco” [5]. Hoy en
dia, el soplado es el proceso de conformado del plastico mas importante y el PET (tereftalato
de polietileno) se convierte en el material mas utilizado en puesto del PVC. [6]

Una méaquina segura aporta seguridad al fabricante y al empresario, de manera que los
usuarios exigen que se comercialicen Unicamente maquinas seguras [7]. Por tanto, para que la
maquina adquirida sea legal y segura es necesario llevar a cabo una verificacion del Real
Decreto 1215/1997, y del Real Decreto 1644/2008, tanto en el proceso de fabricacion como
una vez ya terminada para corregir todos los errores que puedan llevar a que la maquina no
sea totalmente legar o segura, cosa que para la empresa de destino, en este caso Linasa, es lo
mas importante.

Esta Sopladora de Preformas FM-663, en un principio tenia una disposicién que no era la
mas apropiada en la empresa, por lo que hubo que realizar una modificacion en la salida de
los envases, lo que condujo a nuevas modificaciones documentales y técnicas que también

debian cumplir legalmente.
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2.1. SOPLADORA DE PREFORMAS FM-663

Figura 1, Sopladora FM-663

2.1.1 FUNCIONAMIENTO SOPLADORA FM-663.

El funcionamiento de la sopladora se divide en varias fases [8]:

e TOLVA'Y CARGADOR: Es un sistema que posiciona las preformas y las guia hasta
el grupo de carga y clavado. Consiste en aprovisionar a la maquina de preformas de
PET adecuadas para el formato y el tamafio del envase a fabricar.

El rellenado de preformas puede hacerse de manera manual o automatica, en este caso
es automatica, mediante un volteador.

Una vez elevadas las preformas hasta la tolva de carga, éstas se posicionaran
automaticamente con el cuello hacia arriba. Las preformas se deslizan por unos

carriles y bajan por gravedad hasta la fase de carga.

Figura 2. Tolva cargador de preformas
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PORTAPREFORMAS: Elemento que realizan el movimiento de traslacion por el
circuito de transporte de la sopladora y es donde estan alojadas las preformas.

Una vez colocadas las preformas en cada boquilla de portapreformas en el sistema de
carga, dicho grupo transporta las preformas por todo el trasporte de la maquina
pasando por las distintas fases de la misma, de modo que se fija una distancia entre
preforma constante que no varia en todo el proceso.

Cada portapreformas dispone de un eje dentado, cuya funcion se define en la fase de

horno.

Figura 3. Portapreformas

CARGA Y CLAVADO: Consiste en un sistema integral que coloca las preformas en
las unidades portapreformas y una vez posicionadas son fijadas en las boquillas.

La fase de carga engloba los pasos de coger las preformas del bajante mediante unas
pinzas, y por la accion de la pinza neumatica se abraza el cuello de la prefrorma. El
motor redurctor, gira la preforma 180° hasta depositarla en la boquilla portapreforma.
El cilindro de clavado actia fijando las preformas en el portapreformas para su

posterior traslado.

Figura 4. Sistema carga-clavado
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FRENO DE AVANCE: Su funcion es frenar los portapreformas lanzados por el
sistema de avance de entrada al horno, para que estos puedan ser controlados.

Este sistema es idéntico en el sistema de avance a la prensa.

Figura 5. Sistema freno de avance

ENTRADA HORNO: EIl grupo de entrada en el horno, desplaza las preformas hacia el
interior del horno a traves de un cilindro neumatico. Antes de entrar en el horno, una
fotocélula comprueba que todas las portapreformas transportan una preforma, de

manera que si detecta que no hay preforma emite una sefial acustica y luminosa.

HORNO: Su funcion es calentar las preformas a través de lamparas infrarrojas
incidiendo el calor en la preforma de forma directa y aprovechando las laminas
reflectantes una vez posicionadas en el grupo portapreformas.

Para conseguir un reparto homogéneo a lo largo de toda la preforma se hacen girar las
mismas de manera constante en toda la fase de calentamiento mediante un sistema que
actla sobre el pifion del portapreformas, consiguiendo que el calor penetre en las
capas interiores de las preformas para equilibrar la temperatura de todo su espesor.

Los modulos del horno estan preparados para llevar las ldamparas de infrarrojos a
distintos niveles de altura para asi poder regular la intensidad de luz emitida a lo alto

de toda la lampara en funcion del tipo de preforma, del formato y/o disefio del envase.
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Figura 6. Horno

e AVANCE ENTRADA PRENSA: El grupo de entrada en prensa transporta los
portapreformas, una vez calentada la preforma en el horno, hasta el molde para su
posterior soplado.

Después de salir del horno, las preformas pasan por una zona de estabilizado de
temperatura antes de entrar en la fase de molde. Para comprobar que la temperatura de
las preformas es la correcta para su entrada en el molde, se controla por medio de

camaras.

Figura 7. Horno-sistema avance prensa

e MOLDE: EI grupo de moldes de la sopladora actla junto con el de estirado/soplado

para formar los envases. Dichos moldes se sitlan en el interior de la prensa.
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El nimero de fondos es igual a las cavidades de soplado. Los fondos constituyen la
parte superior del molde y estan unidos a una placa denominada porta-fondos. En la
parte central tienen un agujero por el que pasa el expulsor, que es el que permite

extraer la botella del molde una vez formado el envase.

Figura 8. Sistema conjunto molde-estirado/soplado-cilindro de estanqueidad-prensa

e ESTIRADO/SOPLADO: Este grupo estira verticalmente las preformas contenidas en

el molde de soplado, para repartir el material uniformemente en toda la botella.

e CILINDRO DE ESTANQUEIDAD: Junto con la boquilla de soplado sellan la unidad

de porta-preformas durante la accion de soplado.

e PRENSA: El grupo de prensa, abre y cierra los moldes de soplado generando al
mismo tiempo la reaccion necesaria para equilibrar la presion de los moldes de

soplado.

e DESCARGA: Consiste en un sistema integral que engloba los pasos de coger los
envases de las unidades portapreformas y depositarlos en una cinta transportadora que
los dirige a unos depdsitos.

La fase de descarga supone el tltimo paso de la sopladora una vez realizado el envase.
Mediante unas pinzas, siempre adaptadas al cuello de la preforma que se va a utilizar,
y por la accion de la pinza neumatica abrazamos el cuello de la botella. Con ayuda del
motor eléctrico y el reductor giraremos 180° la botella hasta depositar el envase en la

cinta de salida.
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Figura 9. Sistema de descarga de envases.

REFRIGERACION DE LAS BOQUILLAS: EIl grupo refrigeracion de boquillas
consiste en un tunel de enfriamiento por aire a traves del cual circulan los
portapreformas una vez ya extraido el envase.

Justo después de la descarga, los portapreformas entran en el tinel de enfriamiento de
boquillas, donde el aire impulsado a través de un ventilador permite que se mantengan
frios, evitando la posible deformacién del cuello de la preforma. La entrada accidental
de alguna preforma se evita mediante la presencia de un micro de seguridad, que

detecta que se hayan extraido todas las botellas en la fase anterior de descarga.

Figura 10. Sistema de refrigeracion de boquillas
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3. OBJETIVOS

El objetivo principal de este proyecto es llevar a cabo la verificacion del marcado CE y la
adaptacion del Real Decreto 1215/1997 en la extrusora sopladora de preformas FM-663, y
como objetivos especificos se establecen los siguientes:

1- Aplicar la prevencion de riesgos laborales en la adquisicion de un equipo de trabajo
que pueda afectar a la seguridad y salud de los trabajadores de una empresa, para
garantizar que cumplen con las disposiciones minimas de seguridad y salud y son
seguros y adecuados para las tareas a realizar de acuerdo con la legislacion vigente de
Ley de Prevenciéon de Riesgos laborales 31/95 de manera concreta su art. 17 que se
desarrolla en:

a. Real Decreto 1644/2008, de 10 de Octubre, por el que se establecen las normas
para la comercializacion y puesta en servicio de las maquinas.

b. Real Decreto 1215/1997, de 18 de Julio por el que se establecen las
disposiciones minimas de seguridad y salud para la utilizacion por los

trabajadores de los equipos de trabajo.

2- Establecer las pautas de verificacion de maquina sopladora de preformas a través de:
a. Procedimiento interno de Linasa de Identificacion de peligros y evaluacion de
riesgos de maquinas, equipos de trabajo y herramientas (SS.4.3.1/P-01/1-03).
b. Punto de norma 4.3.1 de OHSAS 18001:2008.

3- Revision, verificacion y adaptacion de las tareas, uso de EPIS y riesgos residuales en
el nuevo equipo (sopladora de preformas) conforme a:
a. Revision y actualizacion de los puestos afectados por este equipo.

b. Al manual de usuario del fabricante.

10
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4. MATERIAL Y METODOLOGIA

Mediante el procedimiento interno SS.4.3.1/P-01/1-03 de la empresa se puede llevar a

cabo la verificacion de acuerdo a la legislacion reflejada en el ANEXO 1.

4.1. PROCEDIMIENTO

4.1.1. PREMISAS GENERALES PARA IDENTIFICAR Y EVALUAR RIESGOS EN
EQUIPOS DE TRABAJO.

La adquisicion, modificacion, instalacion, mantenimiento o reparacion de equipos de
trabajo certificados no es, ni se considera, garantia suficiente de eliminacion de riesgos para
los trabajadores, por lo que es necesario evaluar los riesgos de cada equipo comprobando que
tienen las caracteristicas apropiadas y en relacion al objeto de su utilizacion, al lugar donde se
van a utilizar y en relacion con el personal que lo va a utilizar. Esta obligacién esta
establecida en el Real Decreto 1215/1997, por el que se establecen las disposiciones minimas

de seguridad y salud para la utilizacién por los trabajadores de los equipos de trabajo [9].

Esta instruccion establece las plantillas de listas de chequeo precisas que indica el Real
Decreto 1215/1997 y que de forma sistematica seran aplicadas de manera general o

especifica, segun proceda, para determinados equipos de trabajo en su caso.

Esta instruccion es complemento al Documento de Evaluacion de Riesgos General,
siguiendo el proceso y criterio de la evaluacidn de riesgos, ya impuesto por la propia Ley de
Prevencion de Riesgos Laborales, estableciendo un método sistematico integrado y coherente
para cumplir con el objetivo de determinar cuales son los requisitos aplicables a un equipo de
trabajo y disponer de la informacién necesaria para seleccionar las medidas preventivas
adecuadas para garantizar un nivel de seguridad acorde con los requisitos del R.D. 1215/97.

Este procedimiento, de manera concreta para los equipos de trabajo, tiene presente otros

documentos integrados en el Manual de Seguridad y Salud de la empresa, para verificar:

11
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- Que los equipos no han sufrido modificaciones que deterioren el nivel de seguridad
(Documento de Compras y Gestion de Proyectos y Modificaciones)

- Que los equipos de trabajo estan sometidos a un mantenimiento periédico en especial
el indicado por el fabricante y/o legislacion de especifica aplicable (Documento de
Mantenimiento de Equipos, Aparatos e Instalaciones, Documento de Gestion del
Mantenimiento Preventivo, Documento de Gestion del Mantenimiento Correctivo,
Documento de Mantenimiento Preventivo de equipos, instalaciones y servicios

comunes).

Esta instruccion, contempla todos los equipos de trabajo instalados o por instalar en la
empresa, conforme a la legislacion aplicable segun el caso. En el cuadrante reflejado en el
ANEXO 11 se indica la normativa aplicable en cada caso en funcion del afio de fabricacion,

puesta en servicio 12 vez o venta de segunda mano.

Ademas contempla el cumplimiento de cualquier disposicion legal o reglamentaria que le
sea de aplicacion, incluida las de comercializacion, indicadas en Documento de Evaluacion de
Riesgos General, en cualquiera de los siguientes ambitos:

- AMBITO INDUSTRIAL (LEY de Industria 21/1992 de 26 de Julio).
- AMBITO SANITARIO (LEY 14/1986 de 25 de Abril)
- AMBITO LABORAL (LEY 31/1995 de 8 de Noviembre)

Todos los procesos causantes realizados con un equipo de trabajo, también son
contemplados en este procedimiento, que pueden ser:

- Lainstalacion.

- La puesta en marcha.

- El mantenimiento.

- La limpieza.

- El funcionamiento en cualquier situacion: cuando la maquina esta bajo control, bajo
fallo, y bajo error.

- La puesta fuera de servicio.

12
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Por otro lado, esta instruccion realiza una identificacién y evaluacion de riesgos,

conforme a las listas de chequeo, teniendo en cuenta las caracteristicas constructivas

referenciadas a unas Disposiciones Minimas (ANEXO | del RD 1215) respecto a:

Protecciones ante elementos mdviles de un equipo de trabajo que pueda entrafar
riesgos de accidente por contacto mecanico: érganos de accionamiento y de parada.
Dispositivos de proteccion adecuados a dichos riesgos cuando el equipo de trabajo
entrafie riesgo de caida de objetos o de proyecciones.

Dispositivos adecuados de captacion o extraccion cerca de la fuente emisora cuando el
equipo de trabajo que entrafie riesgo por emanacion de gases, vapores o liquidos o por
emisién de polvo.

Protecciones para cuando exista riesgo de caida de altura de mas de dos metros.
Protecciones ante riesgo de estallido o de rotura de elementos de un equipo de trabajo.
Caracteristicas de las zonas y puntos de trabajo o de mantenimiento de un equipo de
trabajo (iluminacion adecuada en funcion de las tareas que deban realizarse).
Protecciones frente a las partes de un equipo de trabajo que alcancen temperaturas
elevadas o muy bajas.

Los dispositivos de alarma del equipo de trabajo.

Dispositivos que permitan separar el equipo de cada una de sus fuentes de energia.
Visibilidad de las advertencias y sefializaciones necesarias.

Proteccion contra los riesgos de incendio, de calentamiento del propio equipo o de
emanaciones de gases, polvos, liquidos, vapores u otras sustancias producidas,
utilizadas o almacenadas por éste.

Proteccion ante condiciones ambientales climatoldgicas o industriales agresivas.
Adecuacion para prevenir el riesgo de explosién, tanto del equipo de trabajo como de
las sustancias producidas, utilizadas o almacenadas por éste.

Proteccion de los trabajadores expuestos contra el riesgo de contacto directo o
indirecto con la electricidad.

Protecciones o dispositivos adecuados para limitar la generacion y propagacion de

ruidos, vibraciones y radiaciones.

Protecciones adecuadas para evitar el contacto accidental de los trabajadores con
liquidos corrosivos o a alta temperatura en relacion con los equipos de trabajo para el

almacenamiento, trasiego o tratamiento de éstos.

13
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Esta instruccion realiza una identificacion y evaluacion de riesgos teniendo en cuenta las
condiciones de utilizacion de los equipos de trabajo, conforme a la listas de chequeo
(ANEXO Il del RD 1215/1997 entre los mas importantes). En esta fase se realizara la
recogida y registro de informacion de las caracteristicas propias del equipo objeto de analisis,
asi como las del lugar donde se encuentra instalado, del proceso de trabajo al que se pertenece
y de la adecuacion de la formacion de los operarios para su utilizacién. Los datos que se
recabaran, seran entre otros:

- Caodificacion y nombre del equipo.

- Descripcién de las distintas fases de utilizacion del equipo.

- Para que se utiliza el equipo.

- Existencia de reglamentacion especifica que se aplica y documentacion asociada
cuando corresponda.

- Qué fuentes de energia alimentan el equipo.

- Donde se encuentra el equipo (seccion, areas, linea, etc).

- Caracteristicas de los operarios: formacion, experiencia, aptitud, edad, etc.

Con el fin de verificar la adaptacion de los equipos a las condiciones y caracteristicas
especificas del trabajo que se va a desarrollar, asi como a las caracteristicas del lugar de
trabajo y de los puestos de trabajo (se establecen unas determinadas dimensiones de los
espacios, iluminacion adecuada, etc.), que seran evaluadas concretamente a través de los
documentos:

- Identificacién de Peligros y Evaluacion de Riesgos en los Lugares de Trabajo.

- Identificacién de Peligros y Evaluacion de Riesgos por puestos de Trabajo.

Por ultimo este procedimiento sirve para aplicar la normativa pertinente aplicable, la
documentacion requerida y la verificacion de la misma por parte de los responsables,
estableciéndose la relacion de normativa aplicable y la correlacion de los diferentes &mbitos
de legislaciones relacionadas con la Seguridad y Salud. Igualmente y de manera mas concreta
y especifica, se enumeran las normas armonizadas que dan presuncion de un nivel de Riesgo

Tolerable a cualquier Equipo de Trabajo.

14
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4.2. PROCESO DE ADECUACION DE EQUIPOS DE TRABAJO AL
R.D. 1215/1997.

Tras las premisas anteriores se describe de manera concreta el proceso integrado
jerdrquicamente seguido de adecuacion, pero por la disparidad de legislacién, normas y
complicacion de interpretacién y conocimiento de la documentacion requerida de la misma en
este punto se describen el resto de fases a realizar de manera coherente con el modelo
establecido en el Documento de Evaluacion de Riesgos General, de LINASA, con el objeto de
adecuar los Equipos de Trabajo al R.D. 1215/1997.

Este proceso de adecuacion de equipos de trabajo al Real Decreto 1215/1997, se lleva a

cabo mediante una serie de fases, que quedan resumidas en la siguiente Figura.

PROCEDIMIENTO DE ADECUACION DE MAQUINARIA AL|
R.D. 1215/97

FASE 0. INVENTARIO:

< MI:\QUINAS NUEVAS (después del 1/1/95 hasta el 31/12/09)
%+ MAQUINAS y CUASI MAQUINAS NUEVAS (después del 31/12/09)
< MAQUINAS ANTIGUAS (antes del 1/1/95).
FASE 1 IDENTIFICACION PREVIA DE LA DOCUMENTACION REQUERIDA
LEGALMENTE PARA LOS EQUIPOS DE TRABAJO PUESTOS A DISPOSICION DE
LOS TRABAJADORES.

< SOLICITUD DE VALORACION PRELIMINAR
« REVISION DE DOCUMENTACION EXISTENTE

| FASE 2. VALORACION DEL CUMPLIMIENTO DEL RD 1215/9: <

<« ANALISIS QEL RIESGO } Ili:naf?sz de tproduccién, reglaje, mantenimiento,
l < EVALUACION DE RIESGOS pleza, otc...

< DETECCIQN DE DEFICIENCIAS
« DETECCION DE INCUMPLIMIENTOS

| FASE 3. MEDIDAS DE ADECUACION:

« MEDIDAS CORRECTORAS (definicién, concrecion a nivel de detalle):
- Técnicas (de ejecucion sobre la maquina)
- Organizativas (sobre la utilizacion de la maquina):

Procedimientos.
Métodos de trabajo.
Manual de instrucciones.
Inspecciones

Formacién. | |

Elc:.:
< PLANIFICACION DE ACCIONES:

- Establecimiento de prioridades.
- Plazos

% EJECUCION DE ACCIONES:

- Medios propios COMPROBACION DE LA EFICACIA:
- Medios ajenos - Buena (si los riesgos evaluados en la

Fase 2 han sido controlados). R
FASE 4. SEGUIMIENTO: ﬁ

- Insuficiente (volver a la Fase 2)

Pégina 1 de 1

Figura 11. Esquema del proceso de adecuacion de equipos de trabajo al Real Decreto 1215/1997.
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4.2.1. FASE 0. INVENTARIO DE EQUIPOS DE TRABAJO Y DOCUMENTACION PARA
LA ADQUISICION DE MAQUINAS NUEVAS.

Puesto que el &mbito de aplicacion de esta instruccion es para todos los equipos de
trabajo (maquinas, cuasi maquinas, instalaciones industriales, instrumentos, sistemas de
seguridad, etc...) sin excepcion, también es de aplicacion a las maquinas de Ultima
adquisicion incluidas las nuevas. Por esta razon los responsables de seccion deberén realizar
un inventario de equipos de trabajo en colaboracién con el departamento de ingenieria, y
compra de instalaciones, que quedara a disposicion de las partes interesadas, teniendo

presente la actualizacién en caso de adquisicion o instalacion de nuevos equipos de trabajo.

En este inventario y conforme a los anexos de esta instruccion se indicara el afio de
fabricacion y puesta en servicio de cada equipo de trabajo. El contenido de datos de este
inventario estard intimamente relacionado con la estructura definida desde Ingenieria y cada
Responsable de Seccion para materializar lo indicado en los Documentos Internos de la
empresa:

- Mantenimiento de Equipos, Aparatos e Instalaciones.

- Mantenimiento Preventivo de equipos, instalaciones y servicios comunes.

La gestion de este inventario y la identificacion mediante codificacion de cada equipo de
trabajo estara supeditada a las herramientas informaticas de:
- Gestion de clasificacion e identificacion de equipos de trabajo (activos) para su
mantenimiento (GMAO).
- Microsoft Dynamics Navision donde se encuadra cada activo en:
o Una Seccion.
o Un Area.
o Ubicacion.
o Y de manera concreta en el &mbito de Seguridad y Salud, se encuadra segun

los lugares de trabajo definidos en la fabrica.
Para las adquisiciones de nuevos equipos de trabajo o posible fabricacion propia de

equipos de trabajo por la empresa, en aras de una mejor comprension y aplicacion de la

solicitud de documentacién de los responsables implicados en cada accion, se refleja de
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manera esquematica en la Figura 2, las posibles variables del proceso de conformidad y

certificacion establecido en la legislacion vigente.

MARCADO CE - ESQUEMA GENERAL SEGUN
(R.D. 1644/2008)

FABRICANTE TIPO DE MAQUINA Y /O
COMPONENTE DE SEGURIDAD

\

\
;«,_!(7 |
Mo es del Anexo IV .

(R.D. 1644/2008 : Es del Anexo IV (R.D.1644/2008) Es del Anexo IV (R.D.1644/2008)
: y NO CUMPLE las normas
y CUMPLE las normas armonizadas o sdlo

la cumple parciaimente

Expediente Enviar el Expediente Enviar el Expediente Emnviar el Expediente
Técnico de Técnico al Org. Not. Tecnico al Org. Mot Técnico al Org. Not. y
Construccién Con acuse de recibo Para la certificacion efectuar un Examen CE
de idoneigad de Tipo
DECLARACION CE DE CONFORMIDAD DECLAHACID# CE DE
CON LOS REQUISITOS ESENMCIALES CONFORMIDAD CON
EXAMEN CE DE TIPO

I = MARCADO CE = I

Figura 12. Esquema general de certificacion de maquinas.

En este esquema se hace mencion a una serie de documentacion (requisitos formales
documentales) que se generan y es obligacion legal de la empresa el recabar a la hora de la
adquisicion de nuevos equipos de trabajo o de elaborar en el caso de ser fabricante propio,
para ponerlos a disposicidn de los trabajadores con el objeto de:

- Disponer de equipos de trabajo adaptados al trabajo a realizar.

- Que satisfagan cualquier disposicion legal o reglamentaria de aplicacion.

- Efectuar su eleccién en funcién de las condiciones, caracteristicas y riesgos del

trabajo.

- Adaptarlos a las disposiciones legales previstas.

- Llevar a cabo un mantenimiento adecuado de los mismos.

- Formar e informar a los trabajadores sobre los riesgos que conlleva su uso.

- Comprobar su funcionamiento en determinadas condiciones.
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Dichos REQUISITOS FORMALES DOCUMENTALES son:

A. Expediente técnico de construccién de maguinas.

Su objetivo es facilitar informacion sobre el disefio, fabricacion y funcionamiento de la maquina.

B. Documentacion técnica de cuasi maquinas.

Su objetivo es facilitar informacion sobre el disefio, fabricacion y funcionamiento de la cuasi

maquina.

C. Manual de instrucciones.

Es el documento informativo basico e imprescindible para poder llevar a cabo un buen
uso, mantenimiento y limpieza de la maquina o cuasi maquina acorde con las previsiones del
fabricante recogidas en el expediente técnico de construccion de maquinas y a la
documentacion técnica de las cuasi maquinas.

Los elementos basicos que debe contener el manual son los que aparecen en el ANEXO IIlI.

D. Declaraciéon “CE” de conformidad de magquinas y declaracion de incorporacién de

cuasi maquinas.

Es el documento de compromiso del fabricante hacia su cliente de que la maquina o cuasi
maquina que le vende es segura y que cumple con los requisitos esenciales de seguridad y
salud obligatorios.

El fabricante, o su representante autorizado establecido en la Comunidad, deberan
elaborarla siempre que comercialice una maquina, una cuasi maquina o un componente de
seguridad. En funcion del procedimiento de evaluacion de la conformidad, esta declaracién
debe garantizar que se satisfacen los requisitos esenciales o bien que se ajusta al tipo para la
cual se emitié un certificado como resultado de un examen CE de tipo.

Los elementos béasicos que deben contener la declaracién CE y la de incorporacion son

los que aparecen en el ANEXO IV.

E. Condicionantes en el proceso de normalizacion vy certificacibn de maguinas vy

declaracion de incorporacién de cuasi maguinas.
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Existe una relacién de maquinas para las que el fabricante esta obligado a ponerse en
contacto con un organismo externo el cual debera llevar a cabo determinadas tareas
relacionadas con los procedimientos de evaluacion de la conformidad. Son los denominados
Organismos Notificados los cuales retinen las competencias técnicas necesarias para llevar a
cabo dichas tareas habiendo sido notificados a la Comision Europea por los Estados

miembros.

F. Normas armonizadas (presuncién de conformidad)

El responsable de la accion concreta sobre un equipo de trabajo, debera velar para que
todas las condiciones de las normas armonizadas que dan presuncion de cumplimiento para
maquinas y equipos de trabajo y de las normas espafiolas, internacionales y armonizadas para
la identificacion de los elementos de seguridad (ANEXO V) queden recogidas en el pliego de
prescripciones técnicas del expediente de contratacion o en el documento de compra directa
de dicho equipo, y debera asegurarse de que, a la entrega del equipo, se compruebe el
cumplimiento efectivo de todo lo anterior, entregando toda la documentacion al Técnico de
Gestion de Prevencion para su visto bueno y como apoyo a este para realizar la verificacion
del R.D. 1215.

4.2.2. FASE 1, IDENTIFICACION PREVIA DE LOS REQUISITOS LEGALES
APLICABLES Y LA DOCUMENTACION REQUERIDA LEGALMENTE PARA LOS
EQUIPOS DE TRABAJO PUESTOS A DISPOSICION DE LOS TRABAJADORES.

Dentro del Modelo de Evaluacion General, basado en la Gestion del Riesgo Tolerable, la
evaluacion de riesgos de los Equipos de Trabajo, pasa por la fase previa e inicial de
identificacion y valoracion de la documentacion que cualquier equipo de trabajo requiere o0 va
a requerir.

Con este fin, esta instruccidn sirve como base para ejecutar las acciones objeto de esta
instruccion (Responsable de la Accidn) que haya sido designado, pueda con anterioridad a

ejecutar la accion requerida, realizar esta fase 1 de identificacion previa de los requisitos
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legales aplicables y la documentacion a recopilar a fin de poder tenerlos en cuenta en la
accion a realizar. Los diferentes tipos de acciones que pueden ser:

- Adquisicion de Nuevos Equipos de Trabajos.

- Fabricacion propia de Nuevos Equipos de Trabajo.

- Modificacion de Equipos de Trabajo existentes.

- Poner fuera de servicio Equipos de Trabajo.

En cualquiera de estas acciones serdn evaluados los riesgos en el uso normal y

mantenimiento de equipos existentes.

Como paso de partida, el responsable de la seccion donde se encuentra o se va a instalar y
utilizar el equipo de trabajo (Seccion peticionaria), en conjunto con el responsable de la
accion asignado deberan definir el alcance de los trabajos y establecer los requisitos técnicos
para el equipo de trabajo en funcion de:

- Las prestaciones que deben proporcionar el/los equipo de trabajo.

- Las caracteristicas de los puestos de trabajo en las que se van a utilizar el equipo de

trabajo.

- Las caracteristicas de las personas que van a utilizarlos (capacitacion y formacion).

- El procedimiento de trabajo establecido que precisa o prevision de contemplarlo en las

tareas del Perfil del puesto de trabajo asignado.

- Los item de las plantillas de listas de chequeo que se realizaran para la verificacion del

R.D. 1215, conforme al tipo y caracteristicas del equipo/s de trabajo.

En el caso de fabricacion propia de nuevos Equipos de Trabajo, para la evaluacion del
disefio en un equipo de trabajo:

- Los componentes de seguridad instalados.

- El sistema de mando.

- El proceso de automatizacién del circuito de seguridad instalado.
Se seguiran de manera concreta las Normas Armonizadas, la norma EN 1SO 13849-1vy la

EN-62061. Con ayuda de estas normas se evalia el nivel de rendimiento requerido

(Performance Level) para la maquina o una parte especial de la maquina. Performance Level
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reemplaza las categorias anteriores en la norma EN 954 y depende del tipo de dispositivo que
se esté utilizando en el circuito de seguridad y sus caracteristicas.

Segun el PLr evaluado, se disefia la resistencia a los fallos del sistema de mando. Cuanto
mayor es el PLr, mayores son los requisitos de resistencia a los fallos del sistema de mando.

El Técnico de Gestion de Prevencion, con toda la informacion necesaria del equipo de
trabajo concreto, informara al responsable de la accién, el nivel de seguridad funcional
requerido.

En caso de que en el equipo se realice un proceso con materias quimicas peligrosas en el
ambito del R.D. 1254/99, se analizard también el Nivel de SIL segun se describe en el
Documento de “Identificacion de peligros y evaluacion del Riesgo de Accidente Grave” de la

empresa.

Con los requisitos anteriores, el responsable de la accion sobre el equipo de trabajo
solicitard al Técnico de Gestion de Prevencion de la empresa a través de un formulario, la

valoracion preliminar de equipos de trabajo por el R.D.1215/1997.

El Técnico de Gestion de Prevencion de la empresa realizara la verificacion preliminar,
reflejara los resultados y en el caso de que la accion sobre dichos equipos de trabajo
introduzca nuevos riesgos (0 agraven los ya existentes segin la Evaluacion de Riesgos
Laborales de los puestos afectados), consultara e informara a los delegados de prevencién de
los resultados de la valoracion preliminar confirmada, siguiendo el documento de
comunicacion, consulta y participacion y los aplicables indicados en el punto 3.1.1. de este

documento.

Posteriormente, el responsable de la accion junto con el responsable de la seccién
peticionaria y con el asesoramiento y apoyo del Servicio de Prevencion de Riesgos Laborales,
analizaran las repercusiones que puedan tener sobre las condiciones de trabajo actuales o

futuras con el fin de planificar las acciones necesarias en cuanto a la elaboracion o revision de

21



Verificacion del marcado CE y adaptacién al RD 1215/1997 en Sopladora FFM-663
Septiembre 2017 — Mdster en Prevencion de Riesgos Laborales

la evaluacion de riesgos y posteriores acciones sobre las medidas preventivas, formacion e

informacion y vigilancia de la salud (si procede).

El responsable de la accién, sera el responsable que a la finalizacion de la accién
solicitada se cumplan los requisitos legales aplicables identificados, asi como de que, antes de
su utilizacién y puesta en servicio, se haya recopilado la documentacion indicada de los
equipos de trabajo en funcidn de la accion concreta y la legislacion pertinente en materia de
Seguridad y Salud. Posteriormente comunicard al Técnico de Gestion de Prevencion la
disposicién de esta documentacion y/o la gestion informatizada realizada de la misma segun
el archivado informatizado realizado segun el Documento de Archivo de la documentacién
técnica correspondiente a Maquinas, Equipos de Trabajo e Instalaciones Industriales, para su

revision y validacion.

Una vez finalizada la accion sobre el equipo de trabajo, y antes de su puesta en servicio y
utilizacion, informara al Técnico de Prevencion de la disponibilidad del Equipo de trabajo

para realizar la fase de valoracion.

4.2.3. FASE 2. VALORACION DEL CUMPLIMIENTO DEL RD 1215/97.

La fase de valoracion debera ser realizada por parte del Técnico de Gestion de
Prevencion. Dicha fase se inicia con una identificacion o andlisis de todos los peligros
inherentes a la propia maquina asi como los relativos al uso de la misma, seguido de una
evaluacion de dichos riesgos, basandose en la documentacion recopilada y/o elaborada por el
Responsable de la Accion.

Para llevar a cabo esta primera parte del estudio se seguira el modelo sistematico General
de Evaluacion de Riesgos descrito en el Documento Interno de la empresa de Evaluacion de
Riesgos General y como base de consulta las listas de chequeo junto a los Reglamentos de

Seguridad Industrial aplicables para deducir el nivel de incumplimiento.
Seran condicionantes implicitas e inalterables para la realizacion de esta fase:

- Revisar a conciencia el equipo de trabajo antes de llevar a cabo la recepcidn definitiva

y poner en conocimiento del fabricante o responsable de proyecto (Direccidon
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facultativa), en su caso, todas las no conformidades detectadas para su imprescindible
y urgente subsanacion previo a la puesta en marcha.

- No efectuar ninguna modificacion el nivel de seguridad en el equipo de trabajo sin
el visto bueno y la correspondiente aceptacién escrita por parte del fabricante o
responsable de proyecto (Direccion facultativa), de lo contrario éste podria quedar
eximido de cualquier responsabilidad ante, por ejemplo, un accidente de trabajo con
lesiones graves a un trabajador.

- Leer con atencion el manual de instrucciones con objeto de llevar a cabo un buen
uso del equipo de trabajo, siguiendo este sentido las recomendaciones del fabricante o
pliego de condiciones de proyecto.

Una vez realizada la fase de valoracion, si se ha verificado el cumplimiento de los
requisitos legales aplicables, el Técnico de Prevencion firmara el Informe de Verificacion del
Cumplimiento de las Reglas Generales de Seguridad segun el RD 1215/97 (SS-431/P-01/I-
03/HR-09), correspondiente al equipo de trabajo. En caso de la existencia de
incumplimientos, el Tecnico de Prevencion identificarda los mismos y propondra al
responsable de la accion las medidas correctoras necesarias para su subsanacion en la FASE
3.

4.2.4. FASE 3. MEDIDAS DE ADECUACION.

El Técnico de Gestion de Prevencion, en coordinacion con el responsable de la seccion, y
el responsable de la accion propondra las medidas correctoras para la adecuacion del Equipo
de Trabajo, y la planificacion de las mismas seguira lo establecido en los documentos internos
de la empresa:

- Evaluacion de Riesgos General

- No conformidades, Acciones Correctivas y Preventivas

- Implantacién y seguimiento de los objetivos de mejora y planificacion de la accion

preventiva.

- Formacion, concienciacién y competencia de los trabajadores

- Inspecciones de Seguridad.
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De manera concreta, el analisis de las listas de chequeo cumplimentadas para cada equipo
de trabajo, marcard el inicio de la fase 3, medidas de adecuacion, poniéndonos de manifiesto
en primer lugar las no conformidades legales, si las hubiere, y su correlacion con los riesgos
detectados con anterioridad. Esto permitird, por un lado definir cada una de las medidas
técnicas a dotar en el equipo de trabajo y por otro establecer las medidas organizativas que
concluyan en la elaboracion de procedimientos y métodos de trabajo seguros, manuales de
instrucciones de nueva creacién, inspecciones de seguridad, formacion, etc...

De vital importancia es la existencia de un manual de instrucciones para cada maquina.
En ocasiones, si no existe, habra que redactar un nuevo o también completar el existente si
tras su revision se observan carencias preventivas importantes. En dicho manual deberdn
quedar recogidas de forma clara las condiciones de utilizacion de la maquina en cuestion y de
manera muy especial aquellas relativas a tareas "poco usuales”, mantenimiento, puesta a

punto, limpieza, etc [10].

El responsable de la accion sobre el equipo de trabajo en coordinacion con el responsable
de la seccion deberan antes de la puesta en servicio del equipo:
- Planificar la instalacion y el mantenimiento de dicho equipo de acuerdo con las
indicaciones del fabricante o proyecto.
- Informar a los trabajadores del manejo del mismo, empleando el manual de
instrucciones en castellano y, en su caso, a través de cursos de formacion que, a tal
efecto, imparta el propio fabricante y/o el suministrador de dicho equipo y el

responsable del proyecto (direccion facultativa).

- Garantizar que el equipo de trabajo no sea objeto de modificaciones sustanciales, y en
ningln caso en lo referente a los componentes, elementos y/o dispositivos de

seguridad y proteccion del mismo.

Con estas acciones, se distinguira entre:
- Medidas integradas en la maquina: la prevencion integrada incluye todas las

técnicas de seguridad aplicadas en el disefio y construccion de equipos de trabajo.

- Medidas no integradas en la maquina: la prevencion no integrada se refiere a la
proteccién personal, la formacion, los métodos de trabajo y las normas de la empresa y

el mantenimiento de las maquinas.
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Aquellas medidas de adecuacion para subsanar deficiencias con una estimacion de riesgo
importante o intolerable deberan ser subsanadas antes de la puesta en servicio del equipo, si se
podra continuar con la puesta en servicio del equipo, en el caso de existencia de deficiencias

con una estimacion del riesgo dentro de la clasificacion de Tolerable o Moderado.

Una vez ejecutadas las Medidas de Adecuacion planificadas, el Técnico de Gestion de
Prevencién realizard nuevamente una evaluacion de riesgos para comprobar el grado de
adecuacion que dichas medidas aportan al equipo y por lo tanto si el nivel de eficacia de las

mismas es el esperado, firmando el Informe Verificacion R.D. 1215.

Si la conclusion final es la no adecuacion del equipo habrd que iniciar de nuevo el

proceso.

4.2.5. FASE 4. SEGUIMIENTO

Una vez finalizada la fase de adecuacion del equipo, el responsable de la seccion donde
se ubica el equipo de trabajo aplicard los documentos internos respecto al mantenimiento, y
puesto que el mantenimiento, en lo que se refiere a las condiciones de seguridad de los
equipos de trabajo, es también una obligacion que debe desarrollar el empresario, esta fase
estara controlada fundamentalmente por los documentos internos de la empresa de:

- Mantenimiento preventivo de las instalaciones y servicios comunes.

- Mantenimiento de Equipos, Aparatos e Instalaciones

- Gestion del Mantenimiento Preventivo.

- Gestion del Mantenimiento Correctivo.

- Seguimiento y medicion

Comprobando que las revisiones, inspecciones y comprobaciones reglamentarias se

efectlan en los plazos fijados.
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La necesaria planificacion de estas acciones deberd elaborarse en intima relacion y de

acuerdo con la evaluacion de los riesgos a los que va destinada su implantacion.
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5. RESULTADOS Y DISCUSION.

Para la adquisicion de una nueva maquina, el primer paso era realizar un inventario de las
maquinas ya existentes en la empresa. En este caso, dicha tarea ya estaba realizada puesto que
es un trabajo que el departamento de Ingenieria debe llevar al dia.

La segunda etapa consistio en identificar todos los requisitos legales para la adquisicion

de una nueva maquina, lo cual queda resumido en la siguiente figura:

COMERCIALIZACION R.D. 1644/2008
USO R.D. 1215/1997

APARATOS PRESION SIMPLES APARATOS DE GAS RESPONSABILIDAD CIVIL
. i DANOS CAUSADOS
s i ol b PRODUCTOS DEFECTUOSOS
90/488/CEE
' 85/374/CEE
DIRECTIVA MAQUINAS:
o COMPATIBILIDAD
06/42/C
BAJA TENSION il mmp{ ELECTROMAGNETICA
+ e DIRECTIVA SEGURIDAD _
' USO EQUIPOS DE TRABAJO 89/336/CEE
80/655/CE, 95/63/CE, | 92/31/CEE
2001/45/CE
r
APARATOS EN DIRECTIVA “MARCO” DIRECTIVAS ESPECIFICAS
ATMOSFERAS EXPLOSIVAS RUIDOS. MATERIAL Y 84/533 + 537/CEE
94/9/CEE MAQUINARIA DE 86/662/CEE
CONSTRUCCION
84/532/CEE

Figura 13. Legislacion especifica de seguridad sobre maquinas y equipos de trabajo.

Una vez identificada la legislacion aplicable, con ayuda del siguiente esquema de analisis
para maquinas y equipos de trabajo establecido por la empresa, se pueden llevar a cabo las
siguientes fase del proceso. Por un lado se identifican las deficiencias técnicas a nivel de

usuario mediante las listas de chequeo referidas a las disposiciones minimas aplicables a los
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equipos de trabajo, y por otro lado y con ayuda de las listas de chequeo relativas a la

utilizacién de dichos equipos evaluamos dichas deficiencias de utilizacion.

EQUIPOS DE TRABAJO (R.D. 1215)
ESQUEMA DE ANALISIS

USUARIO

Q

ANEXO1

MAQUINAS
v
EQUIPOS
DETRABAJO

ANEXO II

CHEQUEO
Condiciones
de utilizacion

DEFICIENCIAS

Acciones de Mantemmento

Formacion. Procedimientos ¢ Instrucciones

Figura 14. Esquema de analisis segln disposiciones minimas aplicables y disposiciones de

utilizacion.

5.1. ACCIONES PREVIAS.

En primer lugar, para la adquisicion de una maquina nueva en Linasa, tras la solicitud de
la misma, en el proceso de fabricacion, hay que llevar a cabo las listas de chequeo
correspondientes al Anexo | del Real Decreto 1215/1997, que aparecen en el ANEXO V de
este documento. En este caso solamente es necesario para este equipo realizar el check list de

“disposiciones minimas aplicables a los equipos de trabajo”.
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5.1.1. CHECK LIST APLICABLE A LOS EQUIPOS DE TRABAJO.

CODIGO: S$S-4.3.1/P-01/I-03/HR-01
FECHA: 29/11/10
REVISION: 0

CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS

ANEXO 1.

DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO

[seccion.  <opcado SE&;;T ® |EQUIPO DE TRABAJO:

3 0 ARTINE SRAGVE , . G emi ;
Realisadopor: [INQUA KARVNEE: Naefaoe Q-3 SOPADORA  + ALMENTADOR PE  PAETORMAS
Fecha: (O /04 [201%

ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA

1 Organos de accionamiento

L1 El equipo de trabajo, ;es accionado directamente por la fuerza B2 UNE C.R 954-100:2001, B2

’ humana?. >< UNE 614-1:1996, B2 UNE 614-

2:2001, B2 UNE 894-1:1997, B2

Si la respuesta 1.1 es positiva, ;esta bajo el control de la| UNE 894-2:1997, B2 UNE 894-
1.1.1  |persona que lo utiliza? (Caso, p.ej., de herramientas manuales,| 3:1997, B2 UNE 1005-1:2002, B2
guillotinas manuales, taladros de mano, segadoras de césped...). UNE 1005-2:2004, B2 UNE 1005-

Si la respuesta 1.1.1 es positiva, las caracteristicas fisicas del
equipo ;dan lugar a que no se exija que los érganos de|
accionamiento con incidencia en la seguridad estén claramente|
visibles e identificados e indicados con una sefializacién?.

3:2002, B2 UNE ISO 7250:1996,
B2 UNE 14738:2002, B2 UNE
574:1997, B2 UNE 12254:1999,

B2 UNE 12254/A1:2003, A UNE
EN 1070:1999, A UNE EN ISO

mando?.

Si la respuesta 1.1 es positiva y no necesita érganos de puesta
en marcha, ;puede prescindirse también de otros érganos de|

12100-1:2004, A UNE EN ISO
12100-2:2004, B2 UNE EN ISO
13849-3:2004, B2 UNE 894-
1:1997, B2 UNE 894-2:1997, B2

En particular, ;puede prescindirse de 6rganos de parada?.

UNE 894-3:1997,

equipajes

Si la respuesta 1.1.2.1 es negativa, ;cuenta el equipo con|
o6rganos de parada adecuados? (Caso de equipos cuya accién no
se detenga necesariamente cuando cesa el carrito para llevar,

por ejemplo).

Si la respuesta 1.1.2.1 es negativa, aparte del de puesta en|
marcha, ;tiene drganos de mando adecuados?.

1|4 Qué funciones tienen esos 6rganos de mando?.

XX | o< X| 3 "—y | <=
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CODIGO: SS-4.3.1/P-01/1-03/HR-01
FECHA: 29/11/10

REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO I.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: SOPLADO SESSIET ° [EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PAOMA  MARTINEZ  MANRIBOE & 2§ SOPLADORA  + AUIMENTAIDR (e PREFORMAS
Fecha: [0 /04 ) 2013
ITEM DISPOSICIONES SI | NO [ NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
12 ¢Tiene los 6rganos de accionamiento (del equipo de trabajo) >< 9
’ alguna incidencia en la seguridad?. Identificala.
Si la respuesta 1.2 es positiva y el equipo de trabajo carece de
partes méviles que deban tener drganos de puesta en marcha,
1.2.1 |de parada y de parada de emergencia apropiados y especificos, >< 10
(carece de otros posibles peligros en el accionamiento no
causados por partes méviles?.
[Si la respuesta 1.2.1 es negativa, jcuenta el equipo con los >< 11
_|drganos de accionamiento adecuados?.
|Si la respuesta 1.2.1.1 es positiva, ;qué funciones tienen esos >< SE(:U,N MAUAL 12

|organos de accionamiento?. Identificalos.

Si la respuesta 1.2 es negativa, ;es despreciable o se puede
1.2.2  |despreciar el riesgo de lesion por el equipo de trabajo por lal >< 13
actuacion sobre los 6rganos de accionamiento?

123 S'l la respu.e.sta ].2' es positiva, ;dichos o6rganos estan X SAO REARME DE GIWVTA DE  AGMENTAUDN 14
clar te visibles e identificables? Do CEORBAS
Si la respuesta 1.2 es positiva, ;estan indicados con lal

124 [sefializacién adecuada como es: la numeracién, tipo, clase y| 15

tecnologia (eléctrico, neumatico, hibrido...).

Si la respuesta 1.2 es positiva, para la identificacién de dichos|
125 |6rganos de accionamiento, ¢se utilizan pictogramas| 16
normalizados? (p.ej.: 0/ ; tortuga/liebre).
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CODIGO: S$S8-4.3.1/P-01/I-03/HR-01
FECHA: 29/11/10
REVISION: 0

CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO L.

DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)

APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO

[seccion:  sOPLADO SESISBN ° |eQuipo DE TRABAJO:

Realizado por: PAWOMA MNARTIREZ  MANARUE SoPavonA  +

S-32 ALIMENTADOR  DE PREFORMAS
Fecha: [0 /o4 [20]3}

ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne

Si la respuesta 1.2 es positiva, para la identificacién de dichos
6rganos de accionamiento, ¢se utilizan colores normalizados?
A titulo indicativo, para las funciones principales (color|
preferido; otros admisibles): *Puesta en marcha/puesta en
tension: BLANCO; gris, negro, verde. *Parada/puesta fuera de ><
tensién: NEGRO; gris, blanco, rojo. *Parada de emergencia, o
una funcién de emergencia: ROJO. *Supresion de condiciones|
anormales, o restablecimiento de un ciclo automatico
interrumpido: AMARILLO. *Rearme: AZUL; blanco, gris,
negro.

17

Si la respuesta 1.2.6 es positiva, ;se evita la coincidencia de|
colores en 6rganos de accionamiento de funciones diferentes?) ><
(Si no, evaluar el riesgo que esto puede suponer por

confunsiones).

18

Si la respuesta 1.2.6 es negativa, jtienen dichos érganos de
accionamiento una indicacién clara de su funcién, y escrita en| ><
castellano? (p.ej.:marcha/parada;
manual/automatico;lento/rapido; subir/bajar).

19

Si la respuesta 1.2 es positiva, ghay algunos 6rganos de
accionamiento cuya funcién sea intuitiva (y evite la necesidad| >(
de identificarlos)? (p.ej., el volante o los pedales, en un

vehiculo).

20

21

X Si la respuesta 1.2.7 es positiva, ;cuéles son esos 6rganos, y| X
~|qué funciones tienen?
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CODIGO: SS-4.3.1/P-01/1-03/HR-01
FECHA: 29/11/10
REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO I
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
[seccion.  SoPLanO SE&?&? ® |EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PAWOMA MAZN\NEZ  [UANRIBUE S-37 SoPLADORA A+ AUMENTAODR  DE PETorNAg
Fecha:  JO/0Y [ 12
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
Si la respuesta 1.2 es positiva, jcada érgano de accionamiento | \ /
128 ; o : >< 22
ordena sélo una funcién, siempre la misma?
Si la respuesta 1.2.8 es negativa, (caso, p.ej., de teclados o
botoneras portatiles), ;esta claramente indicada la relacién
: ) ; ; 23
entre el 6rgano seleccionado y las diferentes funciones
ordenadas por é12.
(Como esta indicada dicha relacién? o 24
¢Estan situados fuera de las zonas peligrosas? (Salvo: si fuera
& necesario (para determinados 6rganos de accionamiento) y laf \ /
133 Z by ; : ! : 25
manipulacién de éstos NO pudiera ocasionar riesgos
adicionales).
131 Si la pregunta 1.3 es negativa para determinados érganos de 26
¥ accionamiento, /cuales son?. X
La manipulacién de éstos, ;podria ocasionar riesgos
o 27
adicionales?.
¢(Estan los organos de accionamiento reagrupados en lal
1.4 proximidad del puesto de trabajo, de manera que sean >< 28
facilmente accesibles para el operador?.
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CODIGO: S$8-4.3.1/P-01/I-03/HR-01
FECHA: 29/11/10

REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO I.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES 1APLICA§1(')N R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO

SECCION: ~SOPLADO A" [EQUIPO DE TRABAJO:

Realizado por: DAOMA NARTINEZ DANRIGLE S — 32 SOPLADORA ;! ALMENTADOR D= PQﬁ?O\lMAS

Fecha: 0/o4 ] 2013

ITEM DISPOSICIONES SI [ NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne

Si la pregunta 1.4 es negativa, ;qué distancias aproximadas
debe recorrer el operador para accionarlos? (Evaluar si esas
distancias son incomodas,segun: la dispersién de los mandos; el
14.1 [tamaiio (relativo a las distancias) del puesto de trabajo y del X 29
equipo de trabajo; la frecuencia con que debe accionar los

mandos el operario. Seglin esto, evaluar también si dichas|
distancias pueden comprometer la seguridad).

En el caso de que el equipo de trabajo tenga cierre perimetral " :
(p.€j., grandes maquinas o instalaciones robotizadas), ;pueden| PARD  FUNGUONAMEATO  NORMAL
1.5 realizarse todas las operaciones (sobre los o6rganos de >< Si 30

accionamiento, por parte del operario) desde fuera de dicho
cierre?.

Si la pregunta 1.5 es negativa, y algunas operaciones (como las|
de reglaje, programacién, aprendizaje...)deben realizarse desde|

1.5.1 el interior de dicho cierre, ;se utiliza para ello una botonera )<
moévil que disponga de los organos correspondientes de
validacién, puesta en marcha, parada y parada de emergencia?.

31

Si la pregunta 1.5.1 es positiva, dicha botonera mévil ;esta
disefiada y dispuesta de manera que no ocasione ningiin riesgo ><
adicional al operario (golpes.electrocucion...)?(Si la respuestal

fuese negativa, evaluar dichos riesgos).

32
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CODIGO: SS-4.3.1/P-01/1-03/HR-01
FECHA: 29/11/10
REVISION: 0

CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO 1.

DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)

APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
lSECCI()N: SOPLADO SECCION o

LINEA:

’ . - MARTIREZ  MANRIOVE . S

Il:ea:zad(:f‘;o; cfp/‘\zfn’:A \ : S=%7 SOPLADRA  +  AUMENTADOZ pE PRe RO UAS
echa: 0

EQUIPO DE TRABAJO:

ITEM DISPOSICIONES SI [ NO [ NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne

¢Estén los érganos de accionamiento dispuestos y protegidos
16 de manera que se impida un accionamiento involuntario por| x
: parte de cualquier persona o evitan los riesgos derivados de|
ella?.

33

34

Si la pregunta 1.6 es negativa, se han puesto los medios para
1.6.1 ; : g .
evitarla y los riesgos derivados de ella. Identificalos.

¢En qué consisten las disposiciones y protecciones, para cadal
funcién? (Ejemplos:- un pulsador encastrado; -un mando a 2
manos, con separacionsuficiente; -un pedal cubierto y cerrado ><

lateralmente (teniendo en cuenta, si hay lugar, la necesidad de
usar calzado de seguridad); -un dispositivo de bloqueo; -unal
barra fija delante de una palanca de mando; -un dispositivo que|
bloquee la palanca en la posicién de parada...).

35

Si algunos organos de accionamiento no tienen suficiente]
proteccién para evitar un accionamiento involuntario, ;son
érganos sin influencia en la seguridad?. (Evaluar hasta qué
punto lo son).

36

¢Estén los érganos de accionamiento dispuestos y protegidos
de manera que se impida un accionamiento involuntario debido
a razones ajenas a las personas, tales como:- la caida sobre ><
ellos de un objeto suficientemente pesado;- el efecto de las
vibraciones;- el efecto de las tiierzas de aceleracion;- la rotura
de un muelle...2.

37
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CODIGO: S$S-4.3.1/P-01/1-03/HR-01
FECHA: 29/11/10

en cuenta, si hay lugar, la necesidad de usar calzado de|
seguridad);* un dispositivo de bloqueo;* una barra fija delante
de una palanca demando;* un dispositivo que bloquee Ia
palanca en la posicién de parada...).

REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO I.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: SORAPO SESE:? ® |EQUIPO DE TRABAJO:
=\ 32 \ = : . T ——
Realizado por: PALONA  MARTINEL  NANQUE S_32 SOPLARORA & AUMEATADOR  pe IREFOWMAS
Fecha: /O /04 | 201 F
ITEM DISPOSICIONES SI | NO [ NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
En caso que la pregunta 1.7 sea negativa, jen que consisten las|
disposiciones y protecciones, para cada funcién?. (Ejemplos:*
un pulsador encastrado;* un mando a 2 manos, con separacién
171 suficiente;* un pedal cubierto y cerrado lateralmente (teniendo >< 38

Si algunos organos de accionamiento no tienen suficiente
proteccién para. evitar un accionamiento involuntario, ;son
érganos sin influencia en la seguridad? (Evaluar hasta qué
punto lo son).

Si la puesta en marcha se realiza mediante un teclado o 9
mediante un dispositivo multifuncién, ;se requiere dar una

1.8 % S ; G X 40
sefial de validacion, complementaria a la de inicio de dicha
puesta en marcha para evitar riesgos?.
Para el accionamiento, ;Es necesario que el operador

1.9 comprube, por seguridad, la ausencia de personas en zonas X 41
peligrosas?.
Si la pregunta 1.9 es positiva, ;el operador del equipo puede

1.9.1 [cerciorarse, desde el puesto de mando principal, de la ausencial )< 42
de personas en las zonas peligrosas?.
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CODIGO: $8-4.3.1/P-01/1-03/HR-01
FECHA: 29/11/10
REVISION: 0

CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO I.

DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)

APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO

SECCION: SOPLADD SECCION o

LINEA:
Realizadopor: PALOMA - NABRINEZ - HaniiGue S-32 | SoPLAaDORA  + ALIMENTADOR DB PREFORMAS
Fecha: {0 Jpy (201

EQUIPO DE TRABAJO:

ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne

Si la respuesta 1.9.1 fuera negativa, ;esta el equipo provisto de
medios decontrol de acceso? (E.jemplos:- resguardos méviles g
con dispositivos de enclavamiento o de enclavamiento y| )<
bloqueo;- un drgano de rearme, que autorice o provoque unal

nueva puesta en marcha después de una intervencion...).

43

Sila respuesta 1.9.1 fuera negativa, y si resultan ttiles, ;existen
espejos, u otros medios mas sofisticados como camaras de| ><
video o dispositivos detectores de presencia? (Evaluar si estos

tipos de medios son realmente necesarios, segiin el riesgo).

44

Si la respuesta 1.9.1 fuera negativa, en las zonas con alto riesgo
(p-ej., zonasque requieren intervenciones regulares de
mantenimiento, lo que implica abrir o anular resguardos y ><

permanecer en dichas zonas), ;existen dispositivos eficaces de|
autorizacién de puesta en marcha, que sean accionados por]
el/los operador/es desde una posicién segura, asi como (si es|
preciso) dispositivos sensibles?.

45

(En qué consisten técnicamente dichos dispositivos?. )< 46
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CODIGO: $5-4.3.1/P-01/1-03/HR-01
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REVISION: 0

CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO 1.

7 DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)

APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO

[seccion: <opcaoo SECCION o ¢ UIPO DE TRABAJO:

. LINEA:
Realizado por: PALOMA MAZSILEZ  MANIQUE

e C-a9 SOPCADDRA  +  AUMEANADOR 9t PREFORMAS
Fecha: /04 (201

ITEM DISPOSICIONES SI [ NO [ NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne

Si la respuesta 1.9.1 fuera negativa, en las zonas donde el
riesgo es menor, ;existen dispositivos de parada facilmente
accesibles? (Dichos dispositivos pueden ser los de parada de
emergencia, siempre que la orden de parada no ordene unal ><
accién peligrosa: p.ej.: cierre de una determinada zona (en la|

que pudiera haber alguien) para su aislamiento,
inertizacién,etc.). (Si no existen dispositivos de parada
facilmente accesibles, evaluar el riesgo que ello supone).

47

¢En qué consisten técnicamente dichos dispositivos?. >< 48

Si la respuesta 1.9.1 fuera negativa y por no ser posible, ;la|
puesta en marcha va siempre precedida, automaticamente de X
un sistema de alerta, tal como una sefial de aviso actstica o

visual?.

49

Dicho sistema de alerta ges facilmente perceptible vy ><
comprensible, sin dar lugar a ambigiiedades?

50

Dicho sistema (de alerta ;se activa antes de que se pongan en )<

marcha los elementos peligrosos? 51
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REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO 1.
POSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: SORADO s [EQuIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PAOMA MARTINGZ NANZ\QUE 5-22 SoPiavorA  +  AUMENYADOR DE Pre FORMAS
Fecha: 10 /o4 /201
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
Si la respuesta 1.9.1 fuera negativa y en el caso de que, por
razones técnicas, no sea posible la aplicaciéon adecuada de| ><
todos los medios de proteccion anteriores,dispone el equipo 52
de un sistema de alerta accionable por el operario, tal comol
una sefial de aviso actstica o visual?
Dicho sistema de alerta ¢es fécilmente perceptible vy X 53
comprensible, sin dar lugar a ambigiiedades?.
Dicho sistema de alerta ;se activa antes de que se pongan en 54
marcha los elementos peligrosos?.
Si la respuesta 1.9. es positiva, ;el trabajador o trabajadores
afectados disponen de tiempo y medios para alejarse del
1:9:2 . B 3 55
peligro por la puesta en marcha o la detencién del equipo del
trabajo?.
Si la respuesta 1.9 es positiva, y en los equipo de trabajo que
son atendidas por personas diferentes del operario, ;existen| /
1.9.3  |dispostivos eficaces de autorizacién de puesta en marcha, que| )< 56
sean accionados por el/los operador/es desde una posicion
segura, asi como (si es preciso) dispositivo sensibles?.
m qué consisten técnicamente dichos dispositivos?. X POETIRS (ON WROS | GARRERAS DT SCOL\QAD 57
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REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO I
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: SOPLADO S n: * |[EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PAWNA NMTIO AN RDWE €43 SOPLADORA + AGMENTADOR 0E DReforMNAS
Fecha: 0 /oy (2017
ITEM DISPOSICIONES SI [ NO [ NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
En estos casos, en los que el operador no tiene garantia de que]
no haya nadie en una situacion peligrosa, ¢se aplican
194 procedimientos escritos de trabajo con el fin de eliminar o x 58
o reducir la probabilidad de que cualquier trabajador esté]
sometido a riesgo como consecuencia de una puesta en
marcha?.
-(,En qué se basan esos procedimientos?. X 59
1.10 :Los sis.temas de mand.o.estén protegido§ contra fallos yl| )< CO\‘IT'\@A\«AL/CO'\) CUADRC DE MANDES 60
pertubaciones en las condiciones de uso previstas?.
En el caso de un pupitre de mando, ;es adecuado (por sul
1.11  |disefio, disposicion, ergonomia...) para una utilizacion sin| )( 61
riesgos, sin necesidad de readaptarlo total o parcialmente?.
Si la pregunta 1.11 es negativa, ;hay prevista una readaptacién
1.11.1 [total o parcial del pupitre de mando, para conseguir una X 62
utilizacion sin riesgos?.

Si la pregunta 1.11.1 es positiva, ;en qué consiste técnicamente| 63
dicha adaptacion?.

Si la pregunta 1.11.1 es positiva, ;qué organos de
accionamiento (con qué funciones) se prevé que tenga el nuevol )( 64
pupitre?. Identificalos.
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REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO I.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: SORLADO SE&&T ® |EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PAOMA MART\ N EZ MANAQWUE S _22 SOPADORA  +  AUMENTADOR DE  PRCTORMAS
Fecha: [0 /04/20(¥
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
2 Puesta en marcha
La puesta en marcha del equipo ;sélo es posible mediante unal B2 UNE 1037:1996,
2.1 i : X 65
accion voluntaria del operador?.
La puesta en marcha del equipo se consigue con uno o varios|
a2 | o : X 66
6rganos de accionamiento previstos a tal efecto.
Después de una parada (voluntaria o involuntaria), ;la puesta )
23 en marcha sélo es posible como se indica en las preguntas 2.1 y )< 67

2.27.

Si la respuesta a 2.3 es negativa, ¢se evita que dicha puesta en|
marcha sea intempestiva sin generar ningln riesgo para los
23.1 |trabajadores expuestos o fuera resultante de la secuencial )< 68

normal de un ciclo automatico de funcionamiento sin generar|
un riesgo para los trabajadores expuestos?.

La introduccion de una modificacién importante de las
24 condiciones de funcionamiento (p.ej., velocidad, presion, )< 69
temperatura, potencia, caudal...) ;afectan a la seguridad?.

Si la respuesta a 2.4 es positiva, ;se debe realizar una parada y|
volverse a poner en marcha de la forma descrita en las
241 preguntas 2..1 y 2:2, salvo que dicha modificacién: -no| ><

presentase ningun riesgo para los trabajadores expuestos o
fuera resultante de la secuencia normal de un ciclo automatico
de funcionamiento.

70

Pagina 12 de 38 §S-4.3.1-PO-01-1-03-HR-01 a 04_Listas Chequeo_Equipos de trabajo_Anexo | RD1215.xls




Verificacion del marcado CE y adaptacién al RD 1215/1997 en Sopladora FFM-663 Septiembre 2017 — Mdster en Prevencion de Riesgos Laborales

CODIGO: SS-4.3.1/P-01/1-03/HR-01
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REVISION: 0

CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO L.

DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)

APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: SOPLADO W IONG EQUIPO DE TRABAJO:

< LINEA:

. O ARTI N MANA c . :

Reallzadt:{po/r:qlpzzwu’/\ MARTINEE  MavRaue 5-32 SOPADORA AGMENTADOR. DE VACTORMAS
Fecha: ) /0 |+

ITEM DISPOSICIONES SI [ NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne

Cuando se esté trabajando con ciertas partes del equipo, ;esta
garantizado que otras partes que no se utilizan no puedan X
ponerse en marcha inesperadamente? (siempre que este hecho

pudiese afectar a la seguridad y la salud de los trabajadores).

2.3 71

(Con qué medios técnicos cuenta el equipo para evitar unal )(
puesta en marcha intempestiva?.

Real e 72

Las maniobras sobre dichos medios técnicos ;tienen por mision
Ginicamente la de autorizar la puesta en marcha, sin que ésta se
produzca hasta que, después, se actiie voluntariamente sobre| ><
el/los érgano/s de accionamiento previsto/s para ello? (Si no,|
evaluar el riesgo que supone la puesta en marcha directamente|
al maniobrar sobre el/los medio/s técnico/s (resguardo/s)).

2.5.2 73

En el caso de que el/los 6rgano/s de puesta en marcha no sean
independiente/s, sino que esté/n combinado/s con otras ><
funciones del equipo, ;esta excluida de éstas la fincion de

parada de emergencia?.

2.6 74

Cuando se realizan intervenciones fuera de la secuencia nornal
de trabajo (tales como ajustes, limpieza, etc.), ;la puesta en 75
marcha sélo es posible como se indica en las preguntas 2.1 y

2:2.

2.7

Posee el equipo de trabajo un selector de marcha para cuando|
2.8 se realizan intervenciones fuera de la secuencia nornal de| >< 76
trabajo (tales como ajustes, limpieza, etc.).
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CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO L.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: ~ SOPLARO SE&EIET ® |EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PAOMA  MART\LEE  MANR\BWVE 5” 39 SOPIADORA & AUMENTADOR DE TREFORMAS
Fecha: 0/0Y 2017
ITEM DISPOSICIONES SI [ NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA N¢
281 Si la pregunta 2.8 es positiva, el modo de marcha seleccionado, X 77
& ¢ Tiene prioridad sobre todos los demas sistemas de mando? .
282 Si la pregunta 2.8 es positiva, el modo de marcha seleccionado, / 78
~"  |¢Tiene prioridad sobre la parada de emergencia?. ><
Si la pregunta 2.8 es positiva, en caso de que la maquina haya
sido disefiada y fabricada para que pueda utilizarse segin
2.8.3 [varios modos de mando o de funcionamiento con distintos >< 79
niveles de seguridad ;Lleva un selector de modo de marcha que
puede ser enclavado en cada posicién?.
Si la pregunta 2.8 es positiva, el equipo de trabajo, ; ha de
2.84 : S - : 80
funcionar con los dispositivos de proteccién neutralizados?.
Si la pregunta 2.8.4 es positiva, el selector de modo de marchal /
: e 81
(excluye el modo de mando automético?.
Si la pregunta 2.8.4 es positiva, el selector de modo de marchal /
¢Autoriza los movimientos tnicamente mediante érganos que| )\ 82
requieren un accionamiento _mantenido?.
Si la pregunta 2.8.4 es positiva, el selector de modo de marcha
(Autoriza el funcionamiento de los elementos méviles
; 2 5 . h . 83
peligrosos sélo en condiciones de menor riesgo? ;Prohibe
cualquier movimiento que pueda entrafar peligro?.
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CODIGO: SS-4.3.1/P-01/I-03/HR-01
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REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO 1.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO

SECCION: SOPLADO SESEIE(;N i EQUIPO DE TRABAJO:

Realizado por: PALOUA MAZTIWER  WANZBUE S-32 BoPADRA + ACUMENTADOR Q€ PLETORMAS

Fecha: A0 /o4 [20i%

ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
Si la pregunta 2.8.4 es positiva, el selector de modo de marchal X 84
¢Prohibe cualquier movimiento que pueda entrafiar peligro?.

3 Parada de la maquina
¢Dispone el equipo de un 6rgano de accionamento que permital 481281 9944é8:1993i£2 894
3.1 su parada total (general) en condiciones de seguridad (en >< 1.19'97 B2 TI?\;;SS’S% 2:1997 B-2 85
funcién de los riesgos)?. UNE 8’94: 1997. A B ET\’I
-3: ,AUNE
: Hive: $ : eni " e , 1070:1999, B2 UNE 1037:1996,
311 §| la pregunta‘3.1 es positiva, ;en qué consiste técnicamente el >< SEGON  MANUAL 86
6rgano de accionamiento para la parada?.
¢Dispone cada puesto de trabajo de un 6rgano de parada que|
32 permita pararlo en funcién de los riesgos existentes parar| >< 87
7 totalmente el equipo o el equipo quede en situacién de
seguridad?.
301 (La garada es total y dicho equipo se queda en situacion de )< 88
seguridad?.
322 (La paradfl es umcamer?te d?‘ una parte, solamente, de formal X 89
que el equipo queda en situacion segura?.
33 La orden de parada del equipo ;tiene prioridad sobre las de X 90
puesta en marcha?.
i Caso de una orden de marcha y otra de parada mas o menos
34 |5 4 91
simulténeas, ;es la de parada la que prevalece?.
35 Al querer arrancar de nuevo la maquina tras una parada, jes X 92
2 imposible arrancar sin antes haber "desbloqueado” la parada?.
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REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO I.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: SODADC SES;IE(;N o EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PACOMA MACTIWEZ  UANAGIE &3 SOP(ADORA ~+ AUMENTADOZ. DE PREFOoRMAS
Fecha: A0 /oY /20(3-
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
¢Dispone la maquina de un comprobador (cuadro de relés, )
& programa informatico...) que detecte si estd la parada activada
3.6 ; S 93
(de forma que, si se pretende arrancar entonces, indique que es

imposible sin antes desactivar la parada)?.

Para activar la parada, se requiere sélo una breve accién
manual? (aun en el caso de que la parada del equipo y la
3.7 secuencia de desconexion iniciada puedan necesitar algiin >< 94

tiempo hasta completarse). (Si no fuera asi, por no ser factible,
evaluar el riesgo).

Una vez obtenida la parada del equipo o de sus elementos
peligrosos, ;se interrumpe automaticamente el suministro de >< 95

energia de los érganos de accionamiento de que se trate desde|
cada puesto de trabajo?.

Si la prenta 3.8 es negativa, ;puede realizarse mediante un/os| )< %

6rgano/s facilmente accesible/s al operador?.

382 S’i 'la pregunta 3.8.'] es positiva, (,e‘r'\ qué cons{ste/n )< TNTERRL PTOR 97
técnicamente ese/esos érgano/s de interrupcion de la energia?.
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REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO I
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: SOP(ADO SE&E:&‘_‘ ? [EQuIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PAWONA  (UARTINEE  MANRGMUE 892 SOOLADORA + AUMENTADOL DE PREFORUAS
Fecha: (o /04 /20(>
ITEM DISPOSICIONES SI [ NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
Si la pregunta 3.8.1 es positiva, ;el restablecimiento tras dichal ><
323 o e . 98
interrupcién provoca situaciones peligrosas?.
En caso de méaquinas o de elementos de maquinas disefiados ) e
. para funcionar solidariamente. ;Los dispositivos de paradal A UMENTADOR DE  PREFORMAS
39 A 5 o 99
pueden parar todos los quipos? Si no es asi, el hecho de que
sigan funcionando ;constituye algin peligro?.
¢Es necesario un paro de emergencia en funcién de los riesgos
3.10  [(altos) presentes en el equipo de trabajo y por el tiempo de X 100
parada normal (largo) que debe ser acortado?.
3101 Si la pr.e,riunta 3.10 es positiva, ;dispone de paro de X 101
emergencia?
Si la pregunta 3.10.1 es positiva, ¢en qué consiste técnicamente] > —
3.10.2 el 6rgano de mando de la parada de emergencia? (Ejemplos: >< QJLSAUZR D SETA 102
pulsador de seta, cable, barra,pedal... ).
3.10.3 |Si la pregunta 3.10.1 es positiva, ;es de color rojo? X 103
Si la pregunta 3.10.1 es positiva, ;estd sobre un fondo|
3.10.4 |amarillo? (Si no, evaluar su riesgo, en cuanto a visibilidad e X 104
identificacion rapidas).
Si la pregunta 3.10.1 es positiva, en el caso de una situacion|
3.10.5 |peligrosa repentina, /tiene un trabajador el tiempo suficiente] )( 105
para accionar la parada de emergencia?.
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CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO L.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: ~ SOPADO SE&;;SS ® |EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PALOMA MAR\NOTE  (MANKBVE S 3 32— SOPLATORA + A(/{LLEM‘IA\)OQ DS PREFORUAS
Fecha: (O /oy /20>
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA N¢
Si la pregunta 3.10.5 es negativa o dudosa, jtiene el equipo un
sistema de proteccion eficaz que sustituya a la parada de Y 106
emergencia?.
Si la pregunta 3.10.5.1 es positiva, ;en qué consiste 107

técnicamente dicho sistema de proteccién?.

Si la pregunta 3.10.1 es positiva, el tiempo de parada al

3.10.6 |accionar la parada de emergencia ;es netamente més corto que| )( 108
el obtenido mediante la parada normal?.
En el caso de méquinas combinadas, ;estan disefiadas y
construidas de modo que cada elemento puede utilizarse por|
separado sin que los elementos restantes constituyan peligro o

311 ; s 3 109
molestia para la persona expuesta? Si es asi, cada uno de sus|
elementos, si no estan protegidos, ;pueden ponerse en marcha o
pararse individualmente?.

4 Proteccién contra caida de objetos o proyecciones.
4.1 El equipo de trabajo ;entrafia riesgo de caida de objetos?. X 110

Si la respuesta 4.1 es positiva, ;dispone de dispositivos de| X

4.1.1 i . 111
protecion adecuados contra ese riesgo?.

: = . i . B2 UNE EN 626-1:1995, B2 UNE

Si la respuesta 4.1.1 es positiva, ;cuéles son esos medios, qué EN 626-2:1997, B2 UNE EN 1093-

4.1.2 |[tecnologia  (mecanica, eléctricahidraulica, electronica,, X ]_199'9 BIZ UNE E-N 1093-3:1996 112
hibrida...) tienen dichos medios técnicos?. B.2 UNE EN 1093-4:1996 B.2 UNE
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CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO 1.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: SoPapo SELnglET ® |EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PALOMA MAGTINEZ  UANAQWE -39 SoOPLADORA-  + AUMENTADOR. DE PRE TOLMAQ
Fecha: 0/04/20i%
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
Si el equipo de trabajo entrafia riesgo de provecciones de EN 1093-6:1999, B2 UNE EN
4.2 |objetos, ;dispone de dispositivos de proteccién adecuados| X 1093-7:1999, B2 UNE EN 1093- 113
contra ese riesgo?. 8:1999, B2 UNE EN 1093-9:1999,
B2 UNE EN 1093-11:2001, B2
421 Si la respuesta 4.2 es positiva, ;dispone de dispositivos de| )< UNE 953:1998, A UNE EN 114
= protecion adecuados contra ese riesgo?. 1070:1999,

Si la respuesta 4.2.1 es positiva, ;cuales son esos medios, qué|
422 |[tecnologia  (mecanica, eléctricahidraulica, electronica, >< 115
hibrida...) tienen dichos medios técnicos?.

5 Dispositivos de captacion y extraccién
El equipo de trabajo, ;entrafia riesgo de emanacién de gases,
5.1 vapores, liquidos o por emisiones de polvo? Indicar cual de )< 116
ellos.
Si la respuesta 5.1 es positiva, ;dispone de dispositivos,
5.1.1 [adecuados de captacion o extraccién cerca de la fuente] )( 117
emisora?.
6 Estabilidad, acceso y permanencia sobre los equipos

6.1 Para el uso seguro y/o la salud de los trabajadores, ;el equipo )<
' de trabajo y sus elementos deben estar estabilizados?.

118
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CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO I

- DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)

APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO

SECCION: ~SOPCADO SN [EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PAWOMA  MARTINEZ  [MANRBVE .35 SOPADORA  +  ALMENTADOR DE  PLEFORMAS
Fecha: 0 /0420, }
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
Si la respuesta 6.1 fuera positiva, gestd el equipo o sus
6.1.1 |elementos, que pueden presentar riesgo, estabilizados?. Indicar| >< 119
que medios.

La utilizacién prevista del equipo de trabajo requiere que los
6.2 trabajadores se sitiien sobre el mismo (subirse sobre el equipo| >< 120
durante su utilizacion).

Si la respuesta 6.2 es positiva, ¢dispone el equipo de trabajo de
62.1 los medios adecuados para garantizar que el acceso y X
i permanencia en el equipo no suponga un riesgo para la
seguridad y la salud?. Identificalos.

121

Si la respuesta 6.2 es positiva y en particular, salvo en el caso|
de las escaleras de mano y de los sistemas utilizados en las|
6.22 |técnicas de acceso y posicionamiento mediante cuerdas, si >< 122

existe riesgo de caida de altura mayor de 2 metros, el equipo
dispone de barandillas?.

Si la respuesta 6.2.2 es positiva, ;son las barandillas

resistentes, de una altura minima de 90 centimetros y, cuando|

sea necesario para impedir el paso o deslizamiento de los|

trabajadores oppara el\)/itar la F::aida de objetos, disponen )< P2 LNE w7 LI, BRUNE 47| 129
A ap ® ‘ ’ 2:1997, B2 UNE 547-3:1997

respectivamente, de una proteccion intermedia y de un|

rodapiés.).

Si la respuesta 6.2.2 es negativa, ¢el equipo dispone de
cualquier otros sistemas de proteccién colectiva que ><
proporcione una seguridad equivalente a las barandillas (segiin

sus caracteristicas marcadas)?. Identificalos.

124
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DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)

ANEXO I

APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
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REVISION: 0

SECCION: SOPLASO

Realizado por: PAWOMUA MARTIOEZ  MANEGVE
Fecha: (0 oy (201F

SECCION o
LINEA:

5%

EQUIPO DE TRABAJO:

SOPLADORA  + AUMEATATOR OF PRCTFORMAS

ITEM

DISPOSICIONES

SI

NO

NP

OBSERVACIONES

NORMAS DE CONSULTA

623

Si la respuesta 6.2 es positiva, y existe riesgo de caida de altura
mayor de 2 metros, ;de que tipo de equipo se trata de los
siguientes: 1.- escaleras de mano, 2.- sistemas utilizados en las|
técnicas de acceso y posicionamiento mediante cuerdas, 3.
Andamios?.

W

Segun el equipo indicado en la respuesta 6.2.3, ;tiene este
equipo la resistencia y los elementos necesarios de apoyo o
sujecion, o ambos, para que su utilizacién en las condiciones|
para las que han sido disefiados no suponga un riesgo de caida
por rotura o desplazamiento?.

En particular si en la respuesta 6.2.3 se trata de una escalera de|
tijera, ;dispone de elementos de seguridad que impidan su
apertura al ser utilizada?.

Los elementos de la maquina accesibles ;Presentan aristas,
angulos superficies rugosas, que puedan producir lesiones?.

125

126

127

128

Estallido o rotura

¢Existe riesgo de estallido o de rotura de elementos del equipo
que pueda afectar significativamente a la seguridad o la salud|
de los trabajadores.

129

(Hay medidas de proteccion adecuadas para estos riesgos?.

130
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REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO L.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES 1APLICAQION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: ~ SOPLADO A ® [EQUIPO DE TRABAJO:
. ‘ ' e e\QUE ’ ; A ) )
Realizado por: PPOMA A e & SOPLADORA  +  AUMEARAQOA. DE PAETORMAS
Fecha: {0 /ol [ 2013
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
8 Proteccién contra elementos méviles
El equipo de trabajo posee elementos méviles que pueden
8.1 S . % X 131
entraiiar riesgos de accidente por contacto mecénico.
Si la respuesta a 8.1 es positiva, ¢dichos elementos estan
8.1.1 [equipados con dispositivos que detengan las maniobras| 132
peligrosas antes del acceso a dichas zonas?.
Si la respuesta a 8.1 es negativa, ;dichos elementos estan|
8.1.2 [equipados con resguardos o dispositivos de seguridad que| )( 133
impidan el acceso a las zonas peligrosas?.
Dichos resguardos o dispositivos ¢son de fabricacién sélida y|
; X 134
resistente?.
El disefio e instalacion de los mismos ;evita que se produzcan >< 135
riesgos suplementarios?.
¢Es dificil anularlos o ponerlos fuera de servicio?. )< 136
(Estén situados a suficiente distancia de la zona peligrosa?. )< 137
¢Limitan sélo lo imprescindible o necesario para la observacion >< 138
del ciclo de trabajo?.

Pé&gina 22 de 38

$8-4.3.1-PO-01-1-03-HR-01 a 04_Listas Chequeo_Equipos de trabajo Anexo | RD1215.xls

50



Verificacion del marcado CE y adaptacién al RD 1215/1997 en Sopladora FFM-663 Septiembre 2017 — Mdster en Prevencion de Riesgos Laborales

CODIGO: §S-4.3.1/P-01/1-03/HR-01
FECHA: 29/11/10

REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO 1. -
_ DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: ~ SORCARO A ® [EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PALOMA MARTINEZ MANLOUE 5 -32 SOPLADORA ¥ A UMENTADOR DE  Refo RMAS
Fecha: o /ot /2013
ITEM DISPOSICIONES SI | NO [ NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA N¢

¢(Permiten las intervenciones indispensables para la colocacion| 139

o la sustitucion de las herramientas?.

¢Permiten las intervenciones indispensables para los trabajos 140

de mantenimiento (sin que sean desmontados, a ser posible)?.

En caso que la respuesta 8.1.2.7 sea negativa, ;la tarea de|
mantenimeinto se realiza con la parada del equipo de trabajo,
parte o elemento del mismo que supone las maniobras|
peligrosas, antes del acceso a dichas zonas?.

B2 UNE 294:1993, B2 UNE
349:1994, B2 UNE 811:1997, B2
UNE 953:1998, B2 UNE 954-
1:1997, B2 UNE 954-1:1998

141

¢Permiten el acceso unicamente al sector en que debal
realizarse el trabajo (sin que sean desmontados, a ser posible)?.

Errores, B2 UNE 999:1999, B2
UNE 1088:1996, B2 UNE 1760- | 142
1:1998, B2 UNE 1760-1:1998

Errores, B2 UNE 1760-2:2001, B2
UNE 61496-1:1998, B2 UNE
61496-1:2004, B2 UNE 61496-
3:2003, A UNE EN 1050:1997,

Los puntos de regulacién, engrase y conservacién (tareas que|
sin ser de mantenimiento las realiza el operador) ;se encuentran|
situados fuera de las zonas peligrosas?.

143

Si la pregunta 8.1.2.9 es negativa, ;Pueden efectuarse con la
maquina parada? Si no es asi por motivos técnicos, ¢dichas|
operaciones se efectuan sin riesgo?.

el Bl PSS o

144

145

(dichas operaciones se efectuan sin riesgo?.

Si la pregunta 8.1.2.10 es negativa, indica los motivos y X
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REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
o ANEXO L.
- DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLIQAQLQ N R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: SoP(ADO SE&%T ® |EQuUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PAOMA  MART\WEZ  MANMARVE S~3Z SOP(APORA  + AUGMENTADOZ, 0E PREFORMALR
Fecha: [0 /oy /201>
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
En caso que para la regulacion, engrase, limpieza vy
conservacién (tareas que sin ser de mantenimiento las >< 146
realiza el operador), sean necesarios EPI, ¢los trabajadores|
cuentan con los adecuados?.
En caso que para la regulacion, engrase, limpieza vy
conservacion (tareas que sin ser de mantenimiento las
realiza el operador), sean necesarios equipos o accesorios| >< 147

especiales para su regulacion o mantenimiento? ;Dispone de
ellos?.

En caso que para la regulacion, engrase, limpieza yj|
conservacion (tareas que sin ser de mantenimiento las realiza el
operador), ;es posible hacerlo en las partes interiores de lal >< 148
maquina que contengan sustancias o preparados peligrosos sin
penetrar en dichas partes interiores?.

Si la pregunta 8.1.2.14 es negativa, ;existen medidas que|
permitan efectuar la limpieza con riesgos minimos?) >< 149
Identificalos.

Si las preguntas 8.1.1 y 8.1.2 son negativas, ;existe un
8.1.3  |procedimiento de trabajo especial para realizar el trabajo en| 150
condiciones de seguridad seguro?. Identificalo.
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ANEXO I.

DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)

APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO

CODIGO: SS-4.3.1/P-01/1-03/HR-01
FECHA: 29/11/10
REVISION: 0

(tipos de aislamientos...)?.

: 1
SECCION: SORA DO SESEET ® [EQUIPO DE TRABAJO:
‘ ANE AANR\GLVE - ’ > E FOF
Realizado por: PALOMA MAE\DEZ - MANRGU £33 SOPADORA  +  ALUENTADOR DE  PREFORMAS
Fecha: /[o [ M (2013
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
9 Iluminacién de zonas y puntos de trabajo
Es necesario que el equipo disponga de algin sistema de
9.1 iluminacion propio para su uso normal o las tareas de >< 151
mantenimiento.
Si la respuesta 9.1 es positiva, las zonas y puntos de trabajo y
de mantenimiento del equipo de trabajo que lo necesitan, ;estan B2 UNE 1837:1999
B - ™ g ) 4 : 152
iluminadas adecuadamente, en funcién de las tareas que deban|
realizarse?.
Si la respuesta 9.1 es positiva, indica el valor de iluminacién| = ,« U
e obtenido en la medicién. >< SLO LU 153
10 Temperaturas elevadas o muy bajas
(Posee el equipo de trabajo partes que alcancen temperaturas .
W elevadas o muy bajas?. Identificalas. Ho R0 154
(Cudles son esos valores "peligrosos” de temperatura? (Valor o 6
10.1.1 méaximo para temperaturas altas;valor mas bajo para| X SCe0N  MANDAL & Q% 155
temperaturas muy bajas).
Si la respuesta 10.1 es positiva, dichas partes ;estan protegidas
10.1.2  [adecuadamente contra los riesgos de contacto o proximidad de >< 156
los trabajadores?.
Si la respuesta 10.1.2 es positiva, sen qué consisten X
técnicamente las protecciones contra los riesgos de contactol APARSTALLAMIZATD  SCAADORA 157
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ANEXO L.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECaON:  SOPLARO SE&SE\" ® |EQUIPO DE TRABAJO:
. ¢ (N YRAQWE ' .
Realizado por: PAGMA  (MAZTUSER - MANRGY S5-32 SOPADORA-  + AUMNEATADOR OF PRETOZMAS
Fecha: o /oy [2013
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
Si la respuesta 10.1.2 es positiva, jen qué consisten| . - !
técnicamente las protecciones contra la proximidad de los| X OoE ORS,  'Ris | 158
trabajadores?.
11 Dispositivos de alarma
11.1  [Son necesarios dispositivos de alarma en el equipo de trabajo. >< 159
Si la respuesta 11.1 es afirmativa, los dispositivos de alarma del
11.1.1 |equipo ¢son perceptibles y comprensibles facilmente y sin X 160
ambighedades?. B2 UNE 457:1993,
11.1.2  |Silarespuesta 11.1 es afirmativa, ;de qué situaciones avisan?. X SE6ON  MANVAL 161
Si la respuesta 11.1 es afirmativa, ;qué clase de alarma emiten " e tO
— (visual, acustica...)?. 7( \NIQUAL |, ACOSN W . 162
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ANEXO L.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: ~ SOPLADO S [EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por:  PALOMA PMAETNWNEZ  MANLGLE S22 SOPLADORA %  AUNEMADOR DE PRETORMAS
Fecha: /o /oy |2013-
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
12 Separacion de las fuentes de energia
¢Dispone el equipo de trabajo de dispositivos que permitan ‘ . , B2 UNE 982:1996, B2 UNE
12.1  |separarlo de sus fuentes de energia?. Inidca de cuales: >< CLEaR Gy Y NEuMATICA 983:1996, 163
Eléctrica, hidraulica, nemética,termica u otra.
¢Dichos  dispositivos son  claramente identificables?.
122 Identificalos. X 164
. |iSe pueden conectar sin haber desaparecido el riesgo para los|
125 trabajadores?. >< 165
13 Advertencias y sefializacién
131 El equipo de trabajo, ;necesita de sefiales de advertencia u otra 166
3 sefialalizacion para garantizar la seguridad de los trabajadores?. ><
Si la respuesta 13‘1. es positivzi, e-l equipo de' tr?bajo ;dispone >< B2 UNE 894-1:1997, B2 UNE 894-
13.1.1 |de las idvener.lcms y sefalizaciones indispensables yj| 2:1997, B2 UNE 894-3:1997, B2 167
adecuadas?. Identificalas. UNE EN 842:1997, B2 UNE EN
2 2 981:1997, B2 UNE EN 61310-
Dichas sefiales, (Estan redactadas en una de las lenguas de ¥ s ]
utilizacion del pais?. X ! 'lzi‘;‘: ‘é’;E R gj '6?'3‘1'3000 168
Dichas sefiales, ;son perceptibles y comprensibles facilmente y| >< 2:1997, B2 UNE EN 61310-3:200, 169
sin ambigiiedades?.
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ANEXO I
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: SOPLADO SE&%T ® |EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PALOMA MARTINEZ MANRIQUE £.83 SOPADORA 4+ AUMENTADOR DOF  PACFoRrMmAS
Fecha: jo /oy [20)3
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA N2
Si la Px:egunta 13.1.1.2 es negativa, ;qué seiiales prestan aj X 170
confusion?.
Proteccion frente a riesgos de incendio, calentamiento o
14 emisiones. Condiciones ambientales climatologicas of
industriales agresivas.
14.1  |;Presenta el Equipo de Trabajo riesgo de Incendio?. >< 171
Si la respuesta 14.1 es positiva, ;esta provisto de medios para " < ’
14.1.1 |proteger a los trabajadores contra el riesgo de incendio?. X MAGNETOTER M (O 172
Identificalos.
-Dichos medios, ;carecen de riesgos suplementarios?. )( 173
142 [;Presenta el Equipo de Trabajo riesgo de Calentamiento?. )< 174
Si la pregunta 14.2 es positiva, ;cuéles son las zonas del equipo 3 Ra O PREFORMAS
14.2.1 ; : HORND , CAMARA (s 175
susceptibles de calentamiento?.
Si la pregunta 14.2 es positiva, ;jqué temperaturas méaximas|
1422 |puede alcanzarse en esas zonas, en caso de >< {o0° ¢ 176
sobrecalentamiento?. i
Si la respuesta 14.2 es positiva, ;esté provisto de medios para . .
14.2.3 |proteger a los trabajadores contra el riesgo de calentamiento?. x ﬁ_\'g LAMIEANTD  sofl ADORA A €\ 177
Identificalos.
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CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS

ANEXO I

DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)

APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO

sEccioN:  SOPADO S en ® [EQUIPO DE TRABAJO:
: ) N E \QUE i ’ ~ ’ o : . = "
Realizado por: PA WNA MAZIVNEZ  MANRGUE 5 - 31 5 ODL ADO\ZA + A(/( r'\ztt/\Y\A DO DL‘ PKETO \Z/w\r\_\
Fecha: /0 /o4 /2012
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
_Diichos medios ;carecen de riesgos suplementarios?. )( 178
¢Existen emanaciones de gases, polvos, liquidos, vapores u
otras sustancias producidas por él que puedan afectar a la ><
14.3 . 5 ; : 179
seguridad y salud de los trabajadores usuarios o trabajadores
préximos al drea de trabajo?. Identificalos.
Si la respuesta 14.3 es positiva, jesta provisto de elementos o B2 UNE EN 626-1:1995, B2 UNE
143.1 |medios adecuados para proteger a los trabajadores afectados?. X EN 626-2:1997, B2 UNE EN 1093-| 180
Identificalos. 1:1999, B2 UNE EN 1093-3:1996,
B2 UNE EN 1093-4:1996, B2 UNE
(Existen emanaciones de gases, polvos, liquidos, vapores u EN 1093-6:1999, B2 UNE EN
144 otras sustancias utilizadas por €l que puedan afectar a la 1093-7:1999, B2 UNE EN 1093- 181
¢ seguridad y salud de los trabajadores usuarios o trabajadores >< 8:1999, B2 UNE EN 1093-9:1999,
proximos al area de trabajo?. Identificalos.
Si la respuesta 14.4 es positiva, jesta provisto de elementos of
14.4.1 |medios adecuados para proteger a los trabajadores afectados?. )< 182
Identificalos.
¢Existen emanaciones de gases, polvos, liquidos, vapores u
145 otras sustancias almacenadas por él que puedan afectar a la| 183
’ seguridad y salud de los trabajadores usuarios o trabajadores ><
préximos al area de trabajo?. Identificalos.
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ANEXO 1.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: ~ SOP(ADO e |EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PAWLOMA MASTINEE  MANZIGWS S ~27 SOPLATORA  + AUMENTACOR DE vec FOLMAS
Fecha: [0 /ol /201%
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
Si la respuesta 14.5 es positiva, ;estd provisto de elementos o .
14.5.1 |medios adecuados para proteger a los trabajadores afectados?. ERTM FICADO P. 184
p
Identificalos.
;Se utiliza el equipo de trabajo en condiciones ambientales|
146 (climatolégicas o industriales) agresivas, que supongan un )< 185
’ riesgo para la seguridad y salud de los trabajadores? jesta el
equipo acondicionado pata trabajar en dicho ambiente?.
14.6.1 Si la respuesta 14.6 es positiva, ;esta el equipo acondicionado 186
o pata trabajar en dicho ambiente?.
En su caso, ;de qué sistemas o elementos dispone el equipo
162 para proteger a los trabajadores?. L
15 Riesgo de explosién
15.1 ¢Existe riesgo de explosion del propio Equipo de Trabajo en 188
) su utilizacion?. Identificalo. X
En caso que la respuesta 15.1 sea afirmativa, el equipo
;dispone o posee elementos adecuados de seguridad para evitar| . Y
& = =
e el riesgo de explosion del propio Equipo de Trabajo?. X Ct— KN FIARO AP . 189
Identificalos.
15.2 ¢Existe riesgo de explosion de las sustancias producidas por 190
’ el Equipo de Trabajo en su utilizacion?. Identificalos. X
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ANEXO L.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: SO PADO SE&%T ® |EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por:  PAWOMA  VAZTI\NEZ  ManQ\QuUE §-29 SOPAADORA +  AUMENTADOR DE PLETORMAS
Fecha: /o /oy /203
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
En el caso que la respuesta 15.2 sea afirmativa, el equipo
1521 ¢ dispone o posee elementos adecuados de seguridad para evitar| >< 191
“ el riesgo de explosion de las sustancias producidas por el
Equipo de Trabajo en su utilizacién?. Identificalas.
e - . o B1 UNE EN 1127-1:1998, A UNE
153 ¢Existe riesgo de explosion de las sustancias utilizadas por el >< EN 50014:1999. A UNE EN 192
Equipo de Trabajo en su utilizacién?. Identificalos. 50014/A1:1999, A UNE EN
50014/A2:1999,
En el caso que la respuesta 15.3 sea afirmativa, el equipo|
153.1 (dispone o posee elementos adecuados de seguridad para evitar| >< 193
© el riesgo de explosion de las sustancias utilizadas por el Equipo|
de Trabajo en su utilizacién?. Identificalas.
15.4 ¢Existe riesgo de explosion de las sustancias almacenadas por| >< 194
’ el Equipo de Trabajo en su utilizacién?. Identificalos.
En el caso que la respuesta 15.4 sea afirmativa, el equipo
154 |¢dispone o posee elementos adecuados de seguridad para evitar >< \JER PREGONTA  AS. A4 195
" el riesgo de explosion de las sustancias almacenadas por el
Equipo de Trabajo en su utilizacién?. Identificalas.
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ANEXO L.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
I i SORLADO SECCION o
SECCION: LiNEA: |EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PAOMA WARTINEZ AN QW S -22 SOPLADORA  +  AUGUENTADOR VE PRETOLMAS
Fecha: Jo [oy [ 203
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA | N¢

16 Riesgo eléctrico

UNE 21.502Z, UNE 20.300 -0-01;
UNE 21.144 -2-2, UNE 21.012,
UNE 21.018,UNE 21.030, UNE
20.425, UNE-HD 603, UNE
20.435, UNE 21.144, UNE 20.324,
UNE 21.123, UNE-EN 50.086 —2-
4, UNE-EN 60.598 -2-3, UNE-EN
>< 60.598 -2-5, UNE-EN 50.102, UNE:. 196
EN 50086-2-1, UNE-EN 60.439 -2,
UNE-EN 60.439 -1, UNE-EN
60.439 -3, UNE-EN 60.695-11-10,
UNE-EN 50086-1, UNE-EN
60.439,UNE 21.022,UNE 21.027
-9, UNE 21.1002, UNE 20.451,
UNE 20.460, UNE 20.460 -5-54,

16.1  |;Dispone el equipo de alimentacién eléctrica?

UNE-EN 60.998 -2-1, UNE 20315,
UNE EN 60.309, UNE 20.460 -5-
52, UNE-EN 50.085 -1,UNE EN
60.570, UNE-EN 50.086 -2-2, UNE| 197
EN 50.086 -2-3, UNE-EN 60.423,
UNE 20.460 -4-43, UNE 20.460 -4-

Si la respuesta 16.1 es afirmativa, ;estdi adecuadamente ><
16.1.1 |protegido contra contactos eléctricos directos con las partes
activas?.
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CODIGO: SS-4.3.1/P-01/I-03/HR-01
FECHA: 29/11/10
REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO 1.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
[seccion:  soPLADO SE&;'&? ® |EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: DALOMA MARTINEZ  LANMQUE [ SOPCADORZA  +  AUMIVIADOR O FRETORMAS
Fecha: jo /oy [20)3
ITEM DISPOSICIONES SI [ NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
473, UNE 20.481, UNE 20.460 -4-
Si la respuesta 16.1 es afirmativa, jesta adecuadamente ' 41,UNE 20.572 -1,UNE-EN 60.335
16.1.2 [protegido contra contactos eléctricos indirectos por fallos de| >< -2-60, UNE-EN 60.598 -2-22, UNE| 1gg
aislamiento o defectos de tierra?. 20.392, UNE 20.062, UNE-EN
50.200, UNE-EN 50.018, UNE-EN
50.015, UNE-EN 50.020,UNE-EN
Si la respuesta 16.1.2 es afirmativa, ;qué elementos realiza estal - i . 50.039,UNE-EN 60.079-10, UNE-
16.1.2.1 |funcion?. Por Ejemplo: tierras, relés diferenciales, cables bien| >< Vea BQEMA  gleCe o EN 60.079-17, CEI 60079-19, UNE{ {gg
aislados u otros sistemas de proteccién de méaquinas eléctricas. EN 60.079 —14, EN 50.281-1-2,
UNE-EN 50.086-1, UNE 21.157-1,
UNE 20.432-3, UNE 21.027-4,
Si la respuesta 16.1 es afirmativa y teniendo en cuenta las UNE 36.582, UNE 20.460 -5-523,
162 |preguntas 16.1.1 y 16.1.2, las partes eléctricas del equipo ;se| )< CEPiFcADe D€  (UADRD UNE 20.460 -3, UNE 21.027, UNE | 200
ajustan a la normativa especifica correspondiente (RBT)? 21.150, UNE-EN 60.947, UNE-EN
60300 -1 IINE-EN 60 439 .4 [INE
;Estan identificados y sefializados correctamente dichos|
2 |é
163 dispositivos eléctricos?. )( 201
163 Se posee un esquema eléctrico del equipo de trabajo y de las| 202
’ certificaciones correspondientes segiin RBT. X
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CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS

DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)

ANEXO I.

APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO

CODIGO: SS8-4.3.1/P-01/1-03/HR-01
FECHA: 29/11/10
REVISION: 0

SECCION:

Realizado por:

SoPAP ©
paond  MOTINR paneuE
Fecha: (5 /04 /20)3

SECCION o

LINEA:

3-32

EQUIPO DE TRABAJO:

SORADORA +  AUMEMTACOR DF PRCFORMAS

ITEM

DISPOSICIONES

SI

NO

NP

OBSERVACIONES

NORMAS DE CONSULTA

17

Ruido, vibraciones y radiaciones

17.1 (Existen riesgos por ruido?.

Si la respuesta a la pregunta 17.1 es afirmativa, ;dispone de las|
17.1.1 |protecciones o dispositivos adecuados para limitar, en la ><
medida de lo posible, su generacién y propagacién?. Indicalos.

TFALTROS

B1 UNE 74105-1:1990, B1 UNE
74105-2:1991, B1 UNE 74105-
3:1991, B1 UNE 74105-4:1992, B1
UNE EN ISO 3741:2000, B1 UNE
EN ISO/AC 3741:2002, B1 UNE
EN ISO 3747:2001, B1 UNE EN
ISO 4871:1997, B1 UNE EN ISO
5136:2004, B1 UNE EN ISO
5136:2005 (Errores), Bl UNE EN
ISO 7235:2004 (Errores), Bl UNE
ENISO 9614-1:1995, B1 UNE EN
ISO 9614-2:1997, B1 UNE EN ISO
9614-3:2003, B1 UNE EN ISO
11200-:1996, B1 UNE EN ISO
11200/AC:2000, B1 UNE EN ISO
11201:1996, B1 UNE EN ISO
11201/AC:2000, B1 UNE EN ISO
11202:1996, B1 UNE EN ISO
11203:1996, B1 UNE EN ISO
11204:1996, B1 UNE EN ISO
11204/AC:2000, B1 UNE EN ISO
11205:2004, B1 UNE EN ISO
11546-1:1996, B1 UNE EN ISO
11546-2:1996, B1 UNE EN ISO
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CODIGO: SS-4.3.1/P-01/1-03/HR-01
FECHA: 29/11/10
REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO I.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: ~ SOPCADO e ® [EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PAONA MARSTNEE  (UANALBUS £ .37 SOPADORA  + AUMENTADOR  DE PpcvoeMAL
Fecha: o /oy | 70(3
ITEM DISPOSICIONES SI [ NO [ NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
11688-2:2001, B1 UNE EN ISO
11689-2:1997, B1 UNE EN ISO
Si la respuesta a la pregunta 17.1 es afirmativa, se informa a los Lo seli o ol ENISO
1712 traba'adzres ex| uesl:osga este a .ente fisico ’ >< VoD ENIZO 205
y ; % : 11690-3:1999, B1 UNE EN ISO
11820:1997, B1 UNE EN ISO
14163:1999.
172 |;Existen riesgos por vibraciones? : 206
il il X B2 UNE 1005-2:2004, B2 UNE
5 172 5 i del 1005-2:2004, B2 UNE 13753:1999,
Si la re§puesta a la. pregiu.nta 2es admnanva, ollspone e zlls >< B1 UNE CR 1030-1:1997, Bl UNE s
1i7:251 prott?cm:nels o .dllsposxtxvos ac!?cua os para. ’llgm;a;.' er al CR 1030-2:1997, Bl UNE EN
medida de lo posible, su generacion y propagacion?. Indicalos. 1032-2:2004. B1 UNE EN
3 - ] 12096:1998, B1 UNE EN 28662-
1722 Si la resPuesta a la pregunta 17.2 es aﬁm}atlva. ;se informa a >< 1:1994, B1 UNE EN 20643:2005, 208
los trabajadores expuestos a este agente fisico?.
17.3  |¢Existen riesgos por radiaciones?. X 209
- L INTADO DE PROTECCON De
£ Si lta re§puesta a l; prefiltx.nta 17.(3; es a(fj‘mnatla\;a: ,,lc.ilsPtone de lEllS )< 'T\I:)\ O : B1 UNE EN 12198-1:2001, B -
el el e Yk (ANPARAS OE HORNO . UNE EN 12198-2:2003, B1 UNE
medida de lo posible, su generacion y propagacion?. Indicalos. EN 12198-3:2003.
Si la respuesta a la pregunta 17.3 es afirmativa, ;se informa a|
17.3.2 : ; 211
los trabajadores expuestos a este agente fisico?.
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CODIGO: SS-4.3.1/P-01/1-03/HR-01
FECHA: 29/11/10
REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO 1.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: SOPATDO SE&;;T_I ® |EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por:  PAGONA  MARTINEZ  MANRBUS o SOPLADORA &+ AGAEATADOR DE PREYDAMA S
Fecha: (0 /ol | 20)3
ITEM DISPOSICIONES SI [ NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
18 Liquidos corrosivos o a alta temperatura
- — e e
18.1 El e‘quxpo de trabajo, ;almacena liquidos corrosivos?. >< 212
Identificalos.
Si la respuesta 18.1 es afirmativa, ;dispone el equipo de las| y
18.1.1 |protecciones adecuadas para evitar el contacto accidental de los| x 213
trabajadores con aquéllos?.
Si la respuesta 18.1 es afirmativa, ;eston informados los|
SR trabajadores de este riesgo?. X 214
El equipo de trabajo, trasiega liquidos corrosivos?.
182 ; famcy 4 215
Identificalos.
Si la respuesta 18.2 es afirmativa, ;dispone el equipo de las
18.2.1 [protecciones adecuadas para evitar el contacto accidental de los| 216
trabajadores con aquéllos?.
1822 Si la. respuesta 18.? es afirmativa, ;estan informados los 217
trabajadores de este riesgo?.
18.3  [El equipo detrabajo, ;trata liguidos corrosivos? Identificalos. x 218
Si la respuesta 18.3 es afirmativa, ;dispone el equipo de las
18.3.1 |protecciones adecuadas para evitar el contacto accidental de los| >< 219
trabajadores con aquéllos?.
1832 Si la respuesta 18.3 es afirmativa, ;Estan informados los| >< B1 UNE EN 563:1996, B1 UNE 220
"~ |trabajadores de este riesgo?. EN 563/A1:2000, B1 UNE EN
18.4 El equipo detrabajo, ;almacena liquidos a alta temperatura? | 563/A1/AC:2000, A UNE EN 291
) Identificalos. X 1070:1999.
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CODIGO: SS-4.3.1/P-01/1-03/HR-01
FECHA: 29/11/10
REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO L.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: SOWAPO SE&%T ® |EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: VAWONA  MAZTING - MANAQUE £-3z SORADORA &+ AGMENADOR (B PRETORMAS .
Fecha: [0 /OQ (204
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
Si la respuesta 18.4 es afirmativa, ;dispone el equipo de las
18.4.1 |protecciones adecuadas para evitar el contacto accidental de los >< 222
trabajadores con aquéllos?.
Si la respuesta 18.4 es afirmativa, jestan informados los
L trabajadores de este riesgo?. >< 223
El equipo de trabajo, ;trasiega liquidos a alta temperatura?.
18.5 : X 224
Identificalos.
Si la respuesta 18.5 es afirmativa, ;dispone el equipo de las|
18.5.1 |protecciones adecuadas para evitar el contacto accidental de los| >< 225
trabajadores con aquéllos?.
Si la respuesta 18.5 es afirmativa, ;Estan informados los
L trabajadores de este riesgo?. x 226
El equipo detrabajo, ;trata liquidos a alta temperatura?.
186 ] B mE w X 227
Identificalos.
Si la respuesta 18.6 es afirmativa, ;dispone el equipo de las
18.6.1 |protecciones adecuadas para evitar el contacto accidental de los| X 228
trabajadores con aquéllos?.
Si la respuesta 18.6 es afirmativa, gestan informados los|
s trabajadores de este riesgo?. >< 229
19 Herramientas manuales
;Se puede considerar el Equipo de trabajo como una A
4
2l herrmienta manual?. X 230
1911 Si Ia' respuesa 19.1 es afirmativa, jestd construida con x 231
materiales resistentes?.
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CODIGO: SS-4.3.1/P-01/1-03/HR-01
FECHA: 29/11/10

REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO I.
DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES (APLICACION R.D.1215)
APLICABLES A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: SOPLADO S Cen: ® [EQuIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PAONA MAGTIVEZ  MALRGUE €29 SOPATOIZA  +  AUMENTADOR DE  PRETORMA g
Fecha: o /04 [20() _
ITEM DISPOSICIONES SI [ NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
Si la respuesa 19.1 es afirmativa, la unién entre sus elementos|
19.1.2 |;es firme, de manera que se eviten las roturas o proyecciones >< 232
de los mismos?.
1913 .Sx la respuesa .19.1 es afirmativa, sus mangos o empuiiaduras >( 233
;son de dimensiones adecuadas?.
1914 Si la respuesa 19.1 es afirmativa, sus mangos o empuiaduras >< 234
;carecen de bordes agudos?.
Si la respuesa 19.1 es afirmativa, sus mangos o empuiaduras
S ;carecen de superficies resbaladizas?. X 235
19.16 Sila resp.uesa 19.1 es aﬁrmatl.va,ren este caso si la herramienta )Q 236
es sostenida por una persona, ;cudnto pesa?.
1917 Si la respuesa 19.1 es aﬁrmat.lva, sus mangos o empuiiaduras| )< 237
;son aislantes, en caso necesario?.

Va@an '/Maﬂn‘/w/cz Manpsole
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5.1.2. DEFICIENCIAS TECNICAS:

Una vez llevado a cabo el check list en la sopladora de acuerdo al Real Decreto
1215/1997 en el lugar de fabricacion para verificar las deficiencias técnicas previas, se
puede obtener el siguiente resultado, donde se presenta la deficiencia técnica y su
posterior y actual solucién por parte del fabricante:

- Enel cuadro eléctrico falta sefializar el riesgo eléctrico.

ANTES DESPUES

Figura 15. Antes y después deficiencia sefializacion cuadro eléctrico.

- Sin sefalizar varias zonas de riesgo mecanico de atrapamiento:

ANTES DESPUES

Figura 16. Antes y después deficiencia sefializacion riesgo atrapamiento
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ANTES DESPUES

Figura 17. Antes y después deficiencia sefializacion riesgo atrapamiento

- En la linea de alimentacion de las preformas de la sopladora, se ha instalado un
botdn sin identificar. Tras la verificacion, se identifica este boton como un

marcha/paro de la alimentacion de preformas.

DESPUES

Figura 18. Situacion tras la identificacién del boton en alimentacion preformas.

- En el manual aparece un tanel de proteccion a la salida de la sopladora, el cual
estd sustituido por una proteccion lateral que no cumple, de manera que se
propone colocar una proteccién mayor formando un angulo de 90° en el interior
del apantallamiento de la sopladora para evitar riesgos mecanicos que cumpla

con legislacion.
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Figura 19. Tanel salida de envases en manual. [11]

Figura 20. Zona de peligro de atrapamiento a la salida de envases en el proceso de fabricacion.

DESPUES

Figura 21. Solucion al riesgo de atrapamiento a la salida de envases.
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- Falta una proteccion en la cinta de transporte de botellas frente al riesgo de

atrapamiento a la salida en el extremo del eje del motor, a la vez que la

proteccion de dicho motor se encuentra sin sefializar.
ANTES

Figura 22. Situacion de riesgo de atrapamiento en eje del motor.

DESPUES

Figura 23. Solucion al riesgo de atrapamiento y sefializacion del mismo en eje del motor.

- En cuanto a la sefial luminosa de advertencia de funcionamiento esta colocada
en una zona poco Visible desde el cuadro de mandos y de la posicion en la que se
estara controlando por parte del operador, de manera que se propone cambiarla
de lugar para ser visible desde la zona del operador:

DESPUES
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Figura 24. Solucién posicién de sefial luminosa de emergencia.

En la valoracion de las protecciones perimetrales (puertas) a los moldes en
movimiento longitudinal segun la norma 1SO 13857 hay que tener en cuenta las
distancias y disposiciones.

Figura 25. Alcance por encima de una estructura de proteccion [12]

En este caso se puede considerar riesgo bajo o riesgo alto.

o Atendiendo a los valores de riesgo bajo segin la norma UNE-EN 1SO
13857 [12], la distancia minima de seguridad es de 250mm, inferior a la

medida in situ de 300mm.

o Por el contrario, si consideramos riesgo alto segun la norma UNE-EN
ISO 13857, la distancia minima, tendria que ser 400, inferior a la
existente y para cumplir el minimo de seguridad, la proteccion perimetral
tendria que mantener una altura minima de 2400mm, frente a los
2200mm medidos

Como solucion a este problema, el fabricante decide colocar una sefial y una
chapa de hierro en la parte movil del molde en vez de aumentar la altura de la
proteccion perimetral de la sopladora, reduciendo asi el riesgo y evitando el
atrapamiento de las manos en el molde, ya que otra opcion seria aumentar la
distancia horizontal, pero este hecho tampoco se puede llevar a cabo una vez

instalada la proteccion perimetral en la sopladora.
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Figura 26. Sefializacién y proteccion contra riesgo de atrapamiento.

- Por dltimo, en el funcionamiento en “manual paso a paso”, el corte y
funcionamiento es correcto desde el punto de vista de Seguridad y Salud, pero
cuando se cierra una puerta y se da un nuevo paso, es necesario actuar para
rearmar desde el cuadro de mandos, como ocurre en el funcionamiento en
automatico. Todo esto repercute en el ajuste, de manera que es necesario
reajustar el funcionamiento para que no suene el sonido de parada, y que no sea
necesario el rearme, salvo que tras el ajuste se pase el funcionamiento

automatico.

Todas estas deficiencias técnicas quedan recogidas en un documento denominado
FAT (Factory Acceptance Test), donde una vez solucionadas, se emite otro documento

indicando dichas soluciones con el nombre de SAT (Site Acceptance Test).
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5.1.3. DEFICIENCIAS DOCUMENTALES

En la realizacion del Fat hay que verificar la documentacion inicial con la que la
sopladora cuenta sin emitir un informe de deficiencia y de verificacion, solamente
indicandolo en el informe del Fat. Esta documentacion es una documentacion general
de la méquina sin entrar en especificaciones de contenido de la misma. Por ello, se
detecta:

- Es necesario que la sopladora presente una evaluacion de montaje y

verificacion de los cuadros eléctricos.

- No presentada la certificacion CE de paro de emergencia.

- No presentada la certificacion CE de micros de seguridad.

Junto con las deficiencias técnicas del apartado anterior, el fabricante tiene como

objetivo solucionar todas las deficiencias.

5.2. ACCIONES POSTERIORES A LA INSTALACION DE LA
SOPLADORA

El Técnico de Prevencion junto con el responsable de la seccion dan el visto bueno

para que la sopladora se instale en la empresa de manera provisional en pruebas.

5.2.1. CHECK LIST, CONDICIONES GENERALES DE UTILIZACION A LOS
EQUIPOS DE TRABAJO.

Tras la instalacion de la sopladora en la empresa, es necesario aplicar el check list
referido al ANEXO Il del Real Decreto 1215/1997 para comprobar que cumple con la
legislacion de condiciones generales de utilizacion a los equipos de trabajo y asi poder
realizar las modificaciones necesarias para que la sopladora funcione correcta y

legalmente.
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CODIGO: $8-4.3.1/P-01/1-03/HR-05
FECHA: 29/11/10

REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO II.
DISPOSICIONES RELATIVAS A LA UTILIZACION DE LOS EQUIPOS DE TRABAJO (APLICACION R.D.1215)
CONDICIONES GENERALES DE UTILIZACION A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
“ <, I
SECCION: S0PLADO SESEE(;’_‘ ® |EQUIPO DE TRABAJO:
. A RTINER HANRIQUE y e s
Realizado por:  “PYOMA  MARTY 2 SOPLADORA 4+ AUMEARADOR DE P2EFORMAS
Fecha: (0 /04 [20)2
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
1 Instalacién y montaje.
¢El equipo se ha dispuesto e instalado de manera que se
11 reducen los riesgos posibles para los trabajadores usuarios del 1
i mismo y para los demas trabajadores ajenos al equipo de X
trabajo?
111 Si la. respuest? 1.1 es negativa, precisa cuales son las causas de X GOLPCS POW\ Lapia >
los riesgos existentes presentes.
Si la respuesta 1.1 es negativa, ;existe el suficiente espacio — S o IS
libre entre los elementos méviles de los equipos de trabajo y ‘P‘QO'\Z:((J»&; Vo ANTE w@ S
1.12  |los elementos fijos o méviles de su entorno y de que puedan| X R 3
suministrarse o retirarse de manera segura las energias vy, O\\ PAQTES \NMO VILES
sustancias utilizadas o producidas por el equipo?
2 Acceso y permanencia
Los trabajadores, ;pueden acceder y permanecer en|
2.1 condiciones de seguridad en todos los lugares necesarios para )< 4
utilizar, a]’ustar o mantener el equipo de trabajo?
3 Utilizacién del equipo, estabilidad, acceso y permanencia
sobre los equipos
31 El equipo de trabajo, ¢se puede utilizar de formal )< 5
& contraindicada por el fabricante?. Indentifica la causa.
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DISPOSICIONES RELATIVAS A LA UTILIZACION DE LOS EQUIPOS DE TRABAJO (APLICACION R.D.1215)

CONDICIONES GENERALES DE UTILIZACION A LOS EQUIPOS DE TRABAJO

Fecha:

SECCION:
Realizado por: CAOMA  MARTINEZ  MANZAGUE S.32 SONACORA + AUMINTADOR DE PreFoamvag
A0 oy [ 2o1?

SOPADO SES;;S: ° |EQUIPO DE TRABAJO:

ITEM

DISPOSICIONES SI | NO [ NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne

Si la respuesta 3.1 es negativa, ¢se ha realizado previamente
una evaluacién de los riesgos que ello conllevaria y se han

tomado las medidas pertinentes para su eliminacién o control?. )<
Identificalas.

El equipo de trabajo, ;se puede utilizar en operaciones )<
contraindicadas por el fabricante?. Indentifica la causa.

3.2.1

Si la respuesta 3.2 es negativa, ;se ha realizado previamente
una evaluacién de los riesgos que ello conllevaria y se han

tomado las medidas pertinentes para su eliminacién o control?. )<
Identificalas.

w
W

El equipo de trabajo, ¢se puede utilizar en condiciones )< VER  MANUAL 9

contraindicadas por el fabricante?. Indentifica la causa.

331

Si la respuesta 3.3 es negativa, ;se ha realizado previamente
una evaluacion de los riesgos que ello conllevaria y se han| )<
tomado las medidas pertinentes para su eliminacién o control?.

Identificalas.

10

El equipo de trabajo, ;se utiliza sin los elementos de proteccion
previstos por el fabricante para la realizacién de la operacién x 11
de que se trate?. Identifica la operacion y la causa.
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CONDICIONES GENERALES DE UTILIZACION A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: SoPADO SE&S&? ° |EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PALOMA MARTINEZ MANRIGVE < 2) ) SORATORA + AUMENTADOR. D& PeevorMas
Fecha: [0/oy [201F
ITEM DISPOSICIONES SI [ NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne

35 Antes de utilizar el equipo de trabajo, sus protecciones y )\ 12

% condiciones de uso, ;son las adecuadas?.

36 Antes de utilizar el equipo de trabajo, su conexion o puesta en| x 13

& marcha, ;representan un peligro para terceros?. Identificalos.

El equipo de trabajo, ;presenta averias u otras circunstancias|
3.7 que comprometan la seguridad de su funcionamiento? X 14
Identificalas.

El equipo de trabajo, ;posee elementos peligrosos accesibles X
que no puedan ser totalmente protegidos?.

15

Si la respuesta 3.8 es positiva, ¢se han adoptado las| X
3.8.1 |precauciones apropiadas para reducir los riesgos al minimo) >< 16
posible?. Identificalas.

Si la respuesta 3.8 es positiva, ;se utilizan las protecciones| X
3.82 |[individuales apropiadas para reducir los riesgos al minimo 17
posible?. Identificalas.

Si la respuesta 3.8 es positiva y en particular si existe riesgo el
atrapamiento de cabello, ropas de trabajo u otros objetos que x
pudiera llevar el trabajador, ;se han tomado las medidas|

necesarias para evitarlo?. Identificalas.

383 18
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CONDICIONES GENERALES DE UTILIZACION A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
seccion:  SOR40 S ea: ¢ [EQUIPO DE TRABAJO:
Realizadopor: PAOMA  MALTIWEZ  ANRIGUE £ .05 QOPLADORA + AUMENTADOR  0E P2eTORMAS
Fecha: Ao /0Y[ 70}y
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA N¢
Durante la utilizacién de un equipo de trabajo, ;es necesario
limpiar o retirar residuos cercanos a un elemento peligroso?. Lal
39 operacion debera realizarse con los medios auxiliares| x 19
adecuados y que garanticen una distancia de seguridad
suficiente.
Si la respuesta 3.9 es positiva, para realizar la operacion, ;se
3.9.1 |dispone de los medios auxiliares adecuados que garantizan una )< 20
distancia de seguridad suficiente?. Identificalos.
El equipo de trabajo, para ser utilizado, ;se ha instalado de
3.10 |[forma que no puedan caer, volcar o desplazarse de formal X 21
incontrolada, poniendo en peligro la seguridad de los|
trabajadores?.
El equipo de trabajo, para ser utilizado, ;debe someterse a
o sobrecargas, sobrepresiones, velocidades o tensiones excesivas|
3.11 2 = : 22
que puedan poner en peligro la seguridad del trabajador que los
utiliza o la de terceros?.
El equipo de trabajo, ;es llevado o guiado manualmente, cuyo
3.12  |movimiento pueda suponer un peligro para los trabajadores x 23
situados en sus proximidades?.
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DISPOSICIONES RELATIVAS A LA UTILIZACION DE LOS EQUIPOS DE TRABAJO (APLICACION R.D.1215)
CONDICIONES GENERALES DE UTILIZACION A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: ~ SOPLADO SE&%‘? ® |EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PAOMA MAITINEZ  MARADLE S22 SOPLADORA  +  ALIMENTATOR D RETDRMAS
Fecha: {0 /oy / 2013
ITEM DISPOSICIONES SI | NO [ NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
Si la respuesta 3.12 es positiva, ;se utilizan con las debidas
precauciones, respetandose en todo caso una distancia de
3.12.1 |seguridad suficiente?. Identificalas. A tal fin, los trabajadores >< 24

que los manejen deberan disponer de condiciones adecuadas de|
control y visibilidad.

Si la respuesta 3.12 es positiva, ¢los trabajadores que los|
3.12.2 [manejen disponen de las condiciones adecuadas de control y )< 25
visibilidad?. Identificalas.

4 Proteccion contra radiaciones o proyecciones.

La utilizacién del equipo de trabajo, ;(puede dar lugar a
4.1 proyecciones durante su funcionamiento normal o en caso de| )< 26
anomalia previsible?.

Si la respuesta 4.1 es positiva, ¢se han adoptado las medidas de|
411 prevencion o proteccion adecuadas para garantizar la seguridad ><

de los trabajadores que los utilicen o se encuentren en sus| 27
proximidades?. Identificalas.
La utilizacion del equipo de trabajo ;puede dar lugar aj

42 radiaciones peligrosas durante su funcionamiento normal o en| x 28

caso de anomalia previsible?.
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DISPOSICIONES RELATIVAS A LA UTILIZACION DE LOS EQUIPOS DE TRABAJO (APLICACION R.D.1215)
CONDICIONES GENERALES DE UTILIZACION A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: SOPLADO SE&;LT ® |EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por:  PAOUA  MARTINE  upnAovs £33 SOPADORA & AUMENTADOR. DT PREFORMAS
Fecha: Jo /oYy /201>
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA N2
Si la respuesta 4.2 es positiva, se han adoptado las medidas de |
prevencion o proteccion adecuadas para garantizar la seguridad \J ER MANUVA L
42.1 . - % 29
de los trabajadores que los utilicen o se encuentren en sus
proximidades?. Identificalas.
Protecciéon frente a riesgos de incendio, explosiones yj
5 eléctricos. Condiciones ambientales climatologicas o
industriales agresivas.
El equipo de trabajo, ;esta en locales mojados donde su
=8 | empleo suponga un peligro para la seguridad de los X 30
trabajadores?.
El equipo de trabajo, ;esta en locales de alta conductividad
9.2 donde su empleo suponga un peligro para la seguridad de los x 31
trabajadores?.
El equipo de trabajo, ;esta en locales con alto riesgo de
5.3 incendio donde su empleo suponga un peligro para la >< 32
seguridad de los trabajadores?.
El equipo de trabajo, ;estdi en locales con atmésferas|
5.4  |explosivas donde su empleo suponga un peligro para la >< 33
seguridad de los trabajadores?.
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DISPOSICIONES RELATIVAS A LA UTILIZACION DE LOS EQUIPOS DE TRABAJO (APLICACION R.D.1215)
CONDICIONES GENERALES DE UTILIZACION A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: ~ SOWADRO SES;;T ® |EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PAONA BATIVEZ  beweque S‘ 32 SOPLATRRA- + AUMENTADDR DB  PRETORMA S
Fecha: /o cq/ch
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
El equipo de trabajo, ;estd en locales con ambientes
A corrosivos donde su empleo suponga un peligro para la X 34
seguridad de los trabajadores?.
56 El equipo de trabajo, ;puede ser alcanzado por los rayos X 35
: durante su utilizacion?. Deberan estar protegidos.
56.1 Si la respuesta 5.6 es positiva, jestd protegido contra sus >< 36
P efectos por dispositivos o medidas adecuadas?. Identificalos.
6 Desmontaje
El montaje y desmontaje del equipo de trabajo, ;puede|
6.1 realizarse de manera segura, especialmente mediante el 37
— cumplimiento de las instrucciones del fabricante cuando las X
haya?.
62 Si la respuesta 6.1 es Negativa, identifica las causas que pueden >< 38
5 generar el riesgo y el tipo del mismo.
7 Mantenimiento, separacion de las fuentes de energia y
energias residuales
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CONDICIONES GENERALES DE UTILIZACION A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION:  SORADO SECCION© |p ) UIPO DE TRABAJO:
L - LINEA:
Bealizaiipers. TWOMA - WAFRIES WeRiAE 595 SOPATORA + AUMEAWDOR. DE PREFORMAS
Fecha: [0 /ol [ 20/*
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
Las operaciones de mantenimiento del equipo, ;suponen un|
71 { : . 39
peligro para la seguridad de los trabajadores?.
Si la respuesta 7.1 es positiva, ;se realizan tras haber parado o|
7.1.1 ; X 40
desconectado el equipo?.
712 Si la respuesta 7.1 es positiva, ;se realizan tras haber X 41
i, comprobado la inexistencia de energias residuales peligrosas?.
Si la respuesta 7.1 es positiva, jse realizan tras haber tomado
7.13 3 : : 42
las medidas necesarias para evitar su puesta en marcha?.
Si la respuesta 7.1 es positiva, jse realizan tras haber tomado
7.14 |las medidas necesarias para evitar su conexién accidental )< 43
mientras esté efectuandose la operacion?.
72 Las operaciones de ajuste del equipo, ;jsuponen suponer un| )< 44
; peligro para la seguridad de los trabajadores?.
721 Si la respuesta 7.2 es positiva, ;se realizan tras haber parado o x 45
desconectado el equipo?.
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CONDICIONES GENERALES DE UTILIZACION A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION:  SOPCAPO SESE;T_‘ ® |EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: PAONA  MARTINEZ  MANRIGUE o SOVADOZA & AUMRARADOR.  DE  FREFOZMAS
Fecha: (0 /o4 [2013-
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
Si la respuesta 7.2 es positiva, ;se realizan tras haber]
722 § ds S ; X 46
comprobado la inexistencia de energias residuales peligrosas?.
723 Si la respuesta 7.2 es positiva, ;se realizan tras haber tomado| X 47

las medidas necesarias para evitar su puesta en marcha?.

Si la respuesta 7.2 es positiva, ;se realizan tras haber tomadol
724 |las medidas necesarias para evitar su conexién accidental X 48
mientras esté efectuandose la operacion?.

73 Las operaciones de desbloqueo del equipo, ;suponen suponer| \ 49
’ un peligro para la seguridad de los trabajadores?. ><
Si la respuesta 7.3 es positiva, ;se realizan tras haber parado o
i7:321 : 50
desconectado el equipo?.
Si la respuesta 7.3 es positiva, ¢se realizan tras haber
7.3 s : § . X 51
comprobado la inexistencia de energias residuales peligrosas?.
733 Si la respuesta 7.3 es positiva, ;se realizan tras haber tomado 50
o las medidas necesarias para evitar su puesta en marcha?. x
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CONDICIONES GENERALES DE UTILIZACION A LOS EQUIPOS DE TRABAJO

sECCION:  SORLADO SE&EEX\.’ ® |EQUIPO DE TRABAJO:

Realizado por: PALOMA MARTINER  MANLIBUE $-22 SOPADORA +  AUMNENIADOR  DE DREFTORMAS

Fecha: A0 [0 [ 201>

ITEM DISPOSICIONES SI [No [ NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA | Ne

Si la respuesta 7.3 es positiva, ;se realizan tras haber tomado|
734 |las medidas necesarias para evitar su conexion accidental 53
mientras esté efectuandose la operacion?.

74 Las operaciones de revisién del equipo, ¢suponen suponer un

peligro para la seguridad de los trabajadores?. 54
Si la respuesta 7.4 es positiva, ;se realizan tras haber parado o]

74.1 ; 55
desconectado el equipo?.
Si la respuesta 7.4 es positiva, ¢se realizan tras haber|

742 S . ; i : 56
comprobado la inexistencia de energias residuales peligrosas?.

743 Si la respuesta 7.4 es positiva, ;se realizan tras haber tomado

: : : 57
las medidas necesarias para evitar su puesta en marcha?.

Si la respuesta 7.4 es positiva, ;se realizan tras haber tomado|
744 |las medidas necesarias para evitar su conexién accidental 58
mientras esté efectuandose la operacion?.

Las operaciones de reparacién del equipo, ¢suponen suponer|

L un peligro para la seguridad de los trabajadores?. o
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DISPOSICIONES RELATIVAS A LA UTILIZACION DE LOS EQUIPOS DE TRABAJO (APLICACION R.D.1215)
CONDICIONES GENERALES DE UTILIZACION A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: ~ SOPADO SE&E;:T_‘ ® |EQUIPO DE TRABAJO:
Realizado por: POONA  MATINEL  MAVLOUE 5”2}2_ SORATORA +  AMENTADOR D RSTo2MA S
Fecha: (O /oy [20 13-
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
751 Si la respuesta 7.5 es positiva, ;se realizan tras haber parado o Y 60
&5 desconectado el equipo?. / \
Si la respuesta 7.5 es positiva, ¢se realizan tras haber] {
P52 e . ; . : 61
comprobado la inexistencia de energias residuales peligrosas?.
Si la respuesta 7.5 es positiva, ¢se realizan tras haber tomado|
753 ; : : 62
las medidas necesarias para evitar su puesta en marcha?.
Si la respuesta 7.5 es positiva, ¢se realizan tras haber tomado|
7.54 |las medidas necesarias para evitar su conexioén accidental >< 63
mientras esté efectuandose la operacion?.
7.8 El equipo de trabajo, ;dispone de un diario de mantenimiento?. >< 64
7.8.1 |Sila pregunta 7.8 es afirmativa, ;éste esté actualizado?. X 65
8 Parada y/o desconexion.
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CONDICIONES GENERALES DE UTILIZACION A LOS EQUIPOS DE TRABAJO

SECCION: ~ SORAO SE&S;T ° |EQUIPO DE TRABAJO:

Realizado por: PAOMA WAFTINEE HANGOLE S32 SORAPORA % AUMENWIORZ OFE  PpctOMAS

Fecha: A0 /04 /703~

ITEM DISPOSICIONES s1 |No [ Np OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA | No

En los casos necesarios de parada o desconexion del equipo de
trabajo, como pueden ser los casos de las preguntas 7.1, 7.2,
8.1 7.3, 7.4,y 7.5 y éstas no sean posibles, ;se adoptan las medidas >< 66
necesarias para que estas operaciones se realicen de formal
segura o fuera de las zonas peligrosas? Identificalas.

9 Retirada de servicio
9.1 El equipo de trabajo, ;se va a retirar de servicio?. >< 67
Si la respuesta 9.1 es afirmativa, ;permanece con sus
94151 I iz 68
dispositivos de proteccion?.
Si la respuesta 9.1.1 es negativa, ;se han tomado las medidas|
: ¥ S . 69
necesarias para imposibilitar su uso?. Identificalas.
Si la respuesta 9.1.1.1 es negativa, el equipo ;permanece con| )< 70
sus dispositivos de proteccion?.

10 Herramientas

Pagina 12 de 13 SS-4.3.1-PO-01-1-03-HR-05 a 08 _Listas Chequeo Equipos de trabajo Anexo Il RD1215.xls

86



Verificacion del marcado CE y adaptacién al RD 1215/1997 en Sopladora FFM-663

Septiembre 2017 — Mdster en Prevencion de Riesgos Laborales

CODIGO: §5§-4.3.1/P-01/1-03/HR-05
FECHA: 29/11/10

REVISION: 0
CHECK LIST PLAN DE PREVENCION RIESGOS
ANEXO IL
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CONDICIONES GENERALES DE UTILIZACION A LOS EQUIPOS DE TRABAJO
SECCION: SO PADO SELCi%T ® [EQuIPO DE TRABAJO:
il RGP SaRERICE: EOARRE $-22 SOPLADORA 4 AUMEARADOR DE PRETOZIMAS
Fecha: [0 /04 [ 20/+
ITEM DISPOSICIONES SI | NO | NP OBSERVACIONES NORMAS DE CONSULTA Ne
¢Se puede considerar el equipo de trabajo como unal
10.1 " 71
herramienta manual?
Si la respuesa 10.1 es afirmativa, ges de caracteristicas Y|
10.1.1 % 5 : 72
tamafio adecuados a la operacién a realizar?.
Si la respuesa 10.1 es afirmativa, ;su colocacién y transporte
HOSETaN . . : - 73
implica riesgos para la seguridad de los trabajadores?.

P&gina 13 de 13

$S-4.3.1-PO-01-I-03-HR-05 a 08_Listas Chequeo_Equipos de trabajo_Anexo Il RD1215.xls

27
Paroe v

[NET  MANRIGUE

87



Verificacion del marcado CE y adaptacién al RD 1215/1997 en Sopladora FFM-663
Septiembre 2017 — Mdster en Prevencion de Riesgos Laborales

El resultado de este check list es totalmente favorable, esto se traduce en que los
riesgos, para los usuarios de los equipos y demas trabajadores que puedan entrar en

contacto con la maquina, se han reducido.

5.2.1. DEFICIENCIAS DOCUMENTALES

Una vez la maquina se ha trasladado a la empresa de destino, es necesario que toda
la documentacién sea legalmente correcta, por ello se verifica y se emite un informe de

deficiencia y de verificacion.

Respecto a estas deficiencias, hay que tener en cuenta para poder emitir los

informes, ademas de las deficiencias indicadas en el Fat, lo siguiente:

- Manual de instrucciones con su correspondiente contenido dispuesto en el
ANEXO I11 de este documento.

- Declaracion de conformidad “CE” de la sopladora y de cada uno de sus
elementos de seguridad con su correspondiente contenido dispuesto en el
ANEXO IV de este documento. Dichos elementos de seguridad incorporados en
la sopladora son :

o Setas de emergencia.
o Barreras de seguridad.
o Micros de seguridad.

o Mddulos de seguridad.

Todo ello junto con la correspondiente fotografia de la sopladora debe estar
localizado en el sistema informatico de la empresa a disposicion de todo el personal
autorizado para poder acceder a ello.

Una vez comprobado todo documentalmente, se emite un informe de deficiencias y
de verificacién con el objetivo de poder solucionar cuanto antes las deficiencias y que

todo esté legalmente correcto.
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5.2.1.1. VERIFICACION ELECTRICA DE CUADRO DE MANDOS.

ENSAYOS INDIVIDUALES PREVISTOS EN LAS NORMAS

UNE-EN 60439-1 Y CEI 439-1. LUGAR INSTALACION

Ensayo para la inspeccion de los conjuntos incluyendo la inspeccién del
cableado y en caso necesario ensayos de funcionamiento eléctrico.

CONFORMIDAD

1.1

Verificacion de la eficacia de los elementos mecanicos de mando,
enclavamiento, cerraduras, etc.

Inspeccion visual de la correcta colocacion de los conductores

Inspeccion visual del corrector montaje de los dispositivos

_._‘_.
slw|o

Inspeccion visual del equipo montado

Inspeccionar la distribucion del montaje

Inspeccionar las distancias entre componentes

Inspeccionar la limpieza interior de la envolvente y cajas de conexiones

Inspeccionar el aspecto externo de la envolvente: estado de la pintura, etc.

Inspeccionar el aspecto externo del cableado: rozaduras, etc.

Inspeccionar la sensoérica exterior

Inspeccionar el equipamiento del componente de seguridad

Inspeccionar la acometida de corriente para la envolvente

1.5

Verificacion al azar del apriete correcto de las conexiones, especialmente las
atornilladas

Unidades de mando y sefalizacién apretadas correctamente

Terminales de conexion apretados correctamente

Conexiones de los accionamientos apretadas correctamente (motores,
electrovélvulas, servomotores, etc.)

Conexiones de la sensorica exterior

Conexiones de las cajas de las barreras optoelectronicas

Conexiones de los circuitos de seguridad

Conexiones del borneo de la envolvente

1.6

Verificacion de que las marcas del cableado y de los aparatos y la placa de
caracteristicas estan completas

Comprobacion de las marcas de las unidades de mando y senalizacion

Comprobacién de las marcas de las unidades de mando externas

Comprobacién de las placas indicadoras de seguridad (riesgo eléctrico, etc)

Placa de caracteristicas (nombre del fabricante, y cddigo-descripcion del conjunto)

Verificacion de la instalacién acorde con los esquemas de circuito y cableado, etc.

Verificacion del interruptor seccionador

Verificacion del interruptor diferencial

Verificacion de los interruptores automaticos

Verificacion de los disyuntores

Verificacion de la alimentacion en AC

Verificacion de la alimentacion en DC

Verificacion de las unidades de mando y senalizacion

Verificacion de la iluminacion interior de la envolvente

Verificacion de los aparatos de ventilacion de la envolvente

Verificacion del control de potencia (contactores, arrancadores, variadores de
frecuencia, drivers, etc.)

Verificacion del funcionamiento eléctrico mediante ensayo.

Test del interruptor seccionador

Test del interruptor diferencial

Test de los interruptores automaticos

Test de los disyuntores

Test de la alimentacion de corriente alterna AC

Test de la alimentacion en DC

Test de las unidades de mando y senalizacion
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ENSAYOS INDIVIDUALES PREVISTOS EN LAS NORMAS

UNE-EN 60439-1 Y CEl 439-1. LUGAR INSTALACION

Test de la iluminacion interior de la envolvente

Test de los aparatos de ventilacion de la envolvente

Test del control de potencia (contactores, arrancadores, variadores de frecuencia,
drivers, etc.)

Ensayo verificacion del aislamiento (Verificacion de la resistencia
de aislamiento).

CONFORMIDAD

24

El ensayo se ha realizado a una tension de ensayo en corriente continua de 500V
por tramos de instalacién nunca superiores a 100 metros comprobando que el
valor obtenido por el megéhmetro era mayor o igual a 1000 ohmios por voltio

en cada tramo

2.2

La verificacion de la resistencia de aislamiento se realiza de la siguiente forma:

221

Medicion de la resistencia de aislamiento con respecto a tierra

222

Medicién de la resistencia de aislamiento entre conductores polares.

Ensayo para la verificacion de las medidas de proteccion y de la
continuidad eléctrica de los circuitos de proteccion.

CONFORMIDAD

3.1

Verificacion de las medidas de proteccion contra contactos directos e indirectos

Envolventes estén fijadas de forma segura

Continuidad eléctrica del funcionamiento del diferencial

3.2

Verificacion meidante inspeccién de los circuitos de proteccion

Contacto satisfactorio de las conexiones meidante comprobaciones al azar

33

Inspeccion mecanica y eléctrica de los mandos y enclavamientos en los circuitos

Comprobacién funcionamiento llave del cuadro eléctrico o interruptor seccionador
que permiten apertura puerta

Comprobacion del funcionamiento test diferencial

Tabla 1. Verificacion de cuadro eléctrico.
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5.1.3.1 INFORME DE DEFICIENCIA DOCUMENTAL

Departamento SS
23-06-2017 Informe Documental

INFORME DEFICIENCIA DOCUMENTAL
LIN.5236 - SOPLADORA §-32

ANO DE FABRICACION: 2016
LEGISLACION APLICABLE: RD1644, RD1215, 2006/42/CEE, 2006/95/CEE (73/23/CEE),
89,336/CEEE y 92/31/CEE

PAVINAM: 201501114
SUBACTIVOS ASOCIADOS: SOPLADORA S32
V/F COMENTARIOS
1 | Razdn social y direccion completa Vv
2 | Designacion de la maquina \'
3 | Declaraciéon de conformidad CE Vv
4 | Descripcion general de la maquina \'
5 | Planos, diagramas etc. Para el uso, mantenimiento y reparacion Vv
6 | Descripcion de los puestos de trabajo Vv
7 | Descripcion del uso previsto de la maquina Vv
8 | Modos en los que no se pueden utilizar la maquina Vv
9 | Instrucciones de montaje, instalacion etc. con planos Vv
10 | Instrucciones de montaje para reducir ruidos y vibraciones Vv
11 | Instrucciones para la puesta en servicio y utilizacion de la maquina Vv
12 | Informacion sobre riesgos residuales a pesar de las medidas Vv
13 | Instrucciones para las medidas preventivas incluyendo EPIs. Vv
14 | Caracteristicas basicas de las herramientas a acoplar Vv
15 | Estabilidad durante su utilizacién, transporte, montaje etc. Vv
16 | Instrucciones para operaciones de transporte, manutencion etc. Vv
17 | Modo operativo a seguir en caso de averia o bloqueo \'
18 | Descripcion oper. de reglaje y mantenimiento incluyendo los P.P. Vv
19 | Instrucciones para el reglaje y mantenimiento Vv
20 | Piezas de recambio, cuando afecten a la seguridad y salud Vv
21 | Indicaciones sobre el ruido aéreo emitido vV
DEFICIENCIAS
1 l No tiene asignado un plan preventivo LIN.5236
OBSERVACIONES
Adjuntar la declaracién CE actualizada de la sopladora en Maintec
Adjuntar en Maintec declaracién de conformidad de las setas de emergencia y
1 ; ; LIN.5236
de los micros de seguridad.
Debe actualizarse el PP-17, puesto que no se hace referencia a la sqpladora S-32
A

/,q 4
6) KA
-
/ZIL)A” f
Fdo. Ratadl¥fiTeatiaridutioz

2 ol R
Técnico S %or en Prevencior\q}rb

Ingeniero ég@"d&}ﬂt’ékﬂﬁ“ 7

Las torres de Cotillas, 23 de Junio de 2017

Figura 27. Informe de deficiencia documental.
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5.1.3.2 INFORME DE VERIFICACION

LINASA IDENTIFICACION DE PELIGROS Y CODIGO: SS-4.3.1/P-01/I-03/HR-09
MURCIA EVALUACION DE RIESGO DE MAQUINAS, [FECHA: 29/11/10
EQUIPOS DE TRABAJO Y HERRAMIENTAS. [[REVISION: 0 (29/11/10)

INFORME DE VERIFICACION DEL CUMPLIMIENTO DE LAS REGLAS
GENERALES DE SEGURIDAD SEGUN R.D. 1215/97.

El Dpto. de Prevencién de Riesgos Laborales de Industria Jabonera Lina, S.A. (LINASA), ha
realizado el dia 23/06/2017, dentro de su Plan de Prevencién de Riesgos Laborales, en base al
Anexo | y Il del R.D 1215/97, la verificacién del Equipo de Trabajo cuyas caracteristicas se
describen a continuacion, tras haber tenido en cuenta los:

e SS-4.3.1-PO-01-1-03-HR-01 a 04.
e SS-4.3.1-PO-01-1-03-HR-05 a 08.

DATOS DEL EQUIPO DE TRABAJO. (Seguin anexos de P & | Diagram):

Tipo de Maquina: SOPLADORA S-32

Los equipos analizados principalmente en esta instalacién son:

-ACTIVO PADRE: 5236

Tipo: Sopladora S-32.

N° de Serie: FM-663

Fabricante: Servicio industrial de electrénica, S.A. (SIDE)

Fecha de Fabricacién: 2016

Referencia: LIN.5236

Potencia (kW): 95

Tension de funcionamiento: 380 V

Certificacion: Declaracién CE, conforme a la Directiva de maquinas 2006/42/CE, Compatibilidad
electromagnética 2004/108/CE, baja tension 2006/95/CE y equipos a presion 1997/23/CE.

DATOS DEL USUARIO

Nombre: Industria Jabonera Lina.
Domicilio:  Carretera de Mula, Km. 1,100, Las Torres de Cotillas, Murcia, C.P. 30.565.
Actividad: Industria Quimica, Fabricacién de Detergentes Liquidos, Sélidos y Jabones.

HACIENDO CONSTAR:

Que la verificacién se ha realizado en las instalaciones de LINASA, en la Planta de Soplado, donde
estd actualmente utilizandose en la Nave de Soplado de Botellas n° 2, siendo el resultado de dicha
verificacion de DESFAVORABLE, (ver informe de deficiencias) en el periodo, dia y estado en la
que se realiza la inspeccion con la fecha del presente informe indicada y las observaciones menores
trasladas al propietario.

Péagina 1 de 1

Figura 28. Informe de verificacion.
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Se puede observar que aunque todos los puntos del informe de deficiencia sean
favorables, el resultado es desfavorable pero con caracter moderado. Esto se debe a que
las medidas integradas en la maquina como se designo en la Fase 3 del procedimiento
son todas favorables y unicamente es desfavorable el mantenimiento de la méquina
puesto que la sopladora no tiene asignado un plan preventivo, correspondiente a una

medida no integrada en la maquina.

5.2.2. MODIFICACION SALIDA DE ENVASES.

En el momento de instalacion de la sopladora en la empresa, nos dimos cuenta que
la localizacion de la sopladora no era la mas apropiada en relacién con el resto de
equipos centralizados, en concreto la salida de las botellas ya formadas, esto hizo que se
modificara la linea de salida de los envases invirtiendo el sentido de la misma. Todo
esto lleva a nuevas verificaciones con el fin de que dichas modificaciones cumplan con
el Real Decreto 1215/1997.

Ademas, al invertir el sentido de la cinta de salida de los envases, se instal6 una
serie de protecciones solidarias con la cinta de salida para disminuir los riesgos
mecanicos que existian, como el atrapamiento de la mano en la salida de los envases.

Esta modificacion técnica fue realizada por el fabricante de la sopladora, lo que
condujo a que también debia reflejar todas estas modificaciones de manera documental,

tarea que se realizo con éxito.

Figura 29. Orientacién cinta de salida de envases antes de la modificacion.
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=" Direccion salida
botellas

Figura 30. Orientacién cinta de salida de envases tras la modificacion.

Figura 31. Protecciones afiadidas tras la modificacion de la salida de envases.
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5.3. EVALUACION DE RIESGOS RESIDUALES POR PUESTOS

Mediante esta evaluacion se pretende reducir ain mas el riesgo de esta maquina.
Para la evaluacion de los riesgos residuales de la sopladora, hay que tener en cuenta

cada puesto que interviene en dicha maquina, los cuales son:

- Jefe de equipo.

- Mecénico.

- Operador.

- Auxiliar de apoyo.

Cada uno de los puestos, tiene asignado una seria de tareas a las cuales se le asignan
sus EPIS correspondientes dependiendo del tipo de riesgo que genera cada tarea.

La maquina posee una serie de dispositivos para impedir que se produzcan
accidentes laborales con dafios para los operadores o las instalaciones. Todos los
componentes de la linea que se caracterizan por la presencia de riesgos intrinsecos ya
sea por su estructura o por el proceso que realizan. En cada caso se han tomado las
medidas méas adecuadas para eliminar o reducir los riesgos para los operadores.

Unos de los riesgos residuales mas importantes que aparece esta maquina es el
nivel de ruido, el cual esta en torno a 81dB, lo que significa que es obligatorio el uso de
protectores auditivos en todos los puestos que se asocian a dicha maquina, y quedan
expuestos a continuacion.

Tras el analisis de cada puesto y cada tarea, la relacion de EPIS asociado a ello

queda resumido en la siguiente tabla:
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JEFE DE EQUIPO SOPLADO

EPIS
o e} Gr G () G () [} bl o - - = e o - - o - - w0 @ W o
e T = (= [ o [ [ x x x ] v} o ] T =] o (=] n x x = &
- i~ * * x o x x iz C g T o Q [=1 = & O 5] m = = = C
BlE | 5| 2| B 2|23 alE|alElEE2|e|le|s| Rl z2]|5]| 2
] =< z = o & o = Ee o - ] F & ] = = -l o n L) = = =
Supervisidn y ayuda a los operarios durante sujornada de trabajo. A " " A "
Uz de carretilla eléctrica. ) " " ) "
Ajustes mecinicas simples [ajuste de machos, troquelados, fandos, ete]. A " " " A "
Trabajos de soldadura simples [dar un punto de oldadura puntual]. A " " " # A "
Engrase de piezaz sopladora conuso de bomba de aceite. A " A " A "
Limpieza de sopladora con agua. A " A " A " "
Limpieza de sopladora con detergente alealing. A " A " A " A
Limpieza de sopladora mediante soplada. A " " " A " A "
Limpieza de tolvas en cambios de calidad. " " " b " " A "
Diezatranque de botellas en sopladora con pare de magquinaria [Eoitar
biotellas atrancadas, quitar restos de plastico, eto). " " " b " b
Colaboracidn con mecinico en cambios de Formato [Ajustar variables en el
ordenador, ajustar sopladores y cambios de molde). i “ “ " = “
Utilizacion de traspaleta eléctrica. ® ®
Coontrolar correcto funcionamiento de lamparas de sopladora. = “ =
‘Waciar cajoneras en silos, recoger botellas del exterior de los contenedores = “ ® " i b “ = “ =
Dlesatranear cintas transportadoras y aéreos. # ® “ b = “ “ = “ =
Abrir y cerrar puertas de contenedores. # ® “ = “ “ = “ =
Abrir y cerrar llave de agua en sopladora. # ® “ = “ “ = “ =
Control de calidad. bl bl » » bl »
Tabla 2. Resumen Tarea-EPIS, jefe de equipo soplado.
MECANICO DE MANTENIMIENTO SOPLADO
EPIS
gleleleglz|2|2|3 |2 |23 |a|alz(2 (2|22 |8|3|l¢e|E|e|asg
TAREAS Elglalalea|lcle|5|5|5|[5|5 |8 |2 |8 |F (22|88 |8 |5|/8|z|%5%
il n il o [ o Lo
= = = = = z z = = = o] ] ] a ] ul 4 O ] T 4 ] i i)
= = = i) i = i = E = T fu] fu} o o [=} o o [w} m = = z =
2 % E % ) 1 e 0 =l a in = = T & s ] o Gl il ] - = a
m = ™ m ﬁ g - ﬁ T I H a % i [} = z T 3 - & % = =
Cambio de formato sopladora de pet [cambio de tejas, fondos y transpartes " " w " w w
de preformas].
Tras cambio de formato en sopladora de preformas ajustar variables del “
Limpieza de hileras sopladora. “ b =
Limpieza de sopladoras mediante soplado “ b “ = = = =
Engrase de piezas sopladora con uso de bomba de aceite. “ = “ = =
Limpieza de piezas de sopladora con desengrasante. “ = “ = = =
Supervisidn lampara de sopladora de pet. E E ® ® ®
Fietirar y reparar hornos sopladora de pet. " H A " A A "
Feparacidn y Fabricacidn de piezas de sopladora mediante soldadura, " H " A A " A " A
Feparacidn y desatranque de cintas trazportadoras y aérecs. b b b i i b b i b

Tabla 3. Resumen Tarea-EPIS, Mecanico de mantenimiento soplado.
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OPERADOR DE 50PLADORA

TAREAS

L= -yt

== -y -da Ll

palat= b L]

TLHENEYNED

835247 1d
MNIEI04204
549704204
Zd4344344
SEWMTSNYS
NN ESNYYS
OLANYSHYS

MIDNSSNES

Limpieza de sopladora con agua.

£ [ai=ELgp gl

| diB20420d

Limpieza de sopladora con detergente alcaling.

s

Limpieza de sopladoras mediante soplado.

|
oo

Faletizar a mano cuando sea necesario.

H|H

Desatranque de botellas en sopladora con pare de maquinaria [Euitar
botellas atrancadas, quitar restos de plastico, ete),

x|z x| BISTEDTRD

x|z =] ABSTEOTRD

o T ] et Rt - (LS
x |= ||z || AFLOTANYd

Colaboracidn con mecanico en cambios de Formata [Ajustar variables en el
ordenadar, ajustar sopladores y cambios de maolde].

s
s

Apilar y arganizar palets.

se| s | s |se|selsc|se| B3N AT E

ks
ks

Utilizacidn de traspaleta eléctrica.

Controlar correcto funcionamiento de lamparas de sopladara.

Waciar cajoneras en gilos, recoger botellas del exterior de los contenedores.

DClesatrancar cintas transportadoras y aéreos.

Abrir y cerrar puertas de contenedores.

Abrir y cerrar llave de agua en sopladora.

i e e el el ol el el (e

i e e ool el ol el el (e

o e e e e
===
o e e e e
H|EH]
H|EH]
o] ol el e

H|EH]

Control de calidad.

ki

s

Tabla 4. Resumen Tarea-EPIS, Operador de sopladora.

AUKILIAR DE APOYO SOPLADC

TAREAS

EPIS

NS

@i l-pLak-ipla]

baa = - yytal- (L]

LY NN

3504w 0d
MNIE2042304
JE304304
S49304304
£d4344344
SEWNTENTS
MHEMT SN S
OLAMNTSNTS

MIONSSNSS

Mlaler material recuperable en el moling.

o | e ng

Limpieza del moling en cambio de calidad con uso de sopladara.

kg

Frenzar en prensa botellas,

kg

Flastificar pet prensado.

=

Manipulacion de plastico requemado caliente.

Descargar botellas en contenedares.

Colocar cajoneras de performans en sopladaora.

|z z ] 2| 2| 2 2] BASTRITRD

| me| = |z 2o AESTROTRD

il Bt Bt B el el el - - (=
s x | x| = |z | LN AN

Colaborar con operador de sopladora en ciertas tareas [desatarcar botellas
en sopladora, supervizar que todo funcione correctamente, alimentar tolvas,
limpieza de sopladaras y abrir y cerrar contenedores de batellas)

kg

b

Tabla 5. Resumen Tarea-EPIS, Auxiliar de apoyo soplado.
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CALCALSEG: Calzado de seguridad. CALCALSGV: Calzado de seguridad ventilado. CALCALSGB: Calzado de seguridad bota.

(lotacnm)

GUAGUAARM: Guante alto riesgo GUAGUARMA: Guante riesgo mecanico alto. GUAGUARBQ: Guante riesgo bioldgico y quimico bajo.
mecanico-perforacion (serraje).

Ly ‘
I
| 4

3 = 3

GUAGUARMB: Guante riesgo mecanico bajo (uso general). GUAGUARQC: Guante riesgo quimico (corto). GUAGUARTA: Guante riesgo térmico alto.
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PAUPAUCAS: Protector auditivo cascos.

r‘hrl'f

PCAPCASEG: Casco de seguridad.

PFOPFOPSC: Pantalla de soldadura de cabeza

PAUPAUPER: Protector auditivo personalizado.

T3

PCOPCOMAS: Mandil soldador.

PFOPFOPSM: Pantalla de soldadura de mano.

Septiembre 2017 — Mdster en Prevencion de Riesgos Laborales

PAUPAUTAP: Protector auditivo tapones desechables.

2%

PCOPCOMSC: Manguitos soldador cortos.

G

\(‘

PFOPFOPFI: Pantalla facial anti-impactos.
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POCPOCGIN: Gafa infarrojos. POCPOCGIP: Gafa anti-impacto-proyecciones. POCPOCGPS: Gafa anti-polvo+salpicaduras (antiempafiantes).

= #
PREPREFP2: Mascarilla desechable FFP2. SANSANAZ25: Dispositivo anticaida retractil 2.5M. SANSANARN: Arnés anticaida+cuerda 1.5M + 2 mosq
™ N
| M
&" “fli"
e, 2
SANSANV10: Linea de vida vertical 10M. SSUSSUCIN: Cinturdn + cuerda 1.5M + 2 mosq
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6. CONCLUSION

Tras la aplicacion de la Ley de prevencion de Riesgos laborales a al equipo de
trabajo, Sopladora FM,-663, se concluye que:
e Ante una situacion inicial en la que se establece un Riesgo Intolerable debido a:
o Deficiencias técnicas: falta de sefializacion en puntos criticos de la
maquina (riesgo de atrapamiento, riesgo eléctrico, etc), distancia de
seguridad no permitida segin la Norma ISO 13857, y demas deficiencias
establecidas en el apartado 4.1.2.
o Deficiencias documentales: falta de documentacion establecida en el
Real Decreto 1644/2008, para la verificacion del marcado CE, entre
ellas, las establecidas en el apartado 4.1.3.
e Por todo ello, se llevan a cabo una serie de medidas técnicas para su verificacion

posterior tras la instalacion de la Soladora en la empresa.

En consecuencia de los ultimos informes emitidos, tanto técnicos como
documentales se puede concluir que el riesgo pasa de ser Intolerable a ser Tolerable.
Por ultimo, tras llevar a cabo la adecuacion del Real Decreto 1215/1997 y del Real
Decreto 1644/2008 se puede confirmar que la sopladora de preformas FM-663, es

legalmente segura, de manera que puede se puede poner en marcha.

De la misma forma, el riesgo se minimiza al maximo tras la designacion de cada
EPIS a la tarea de cada trabajador, ya que después de haber actuado sobre el foco de
manera colectiva, es necesario actuar sobre el individuo en altimo escalon para

conseguir disminuir al maximo el riesgo derivado de la Sopladora FM-663.
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ANEXO |
REFERENCIAS:

Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de Prevencion de Riesgos Laborales.

Real Decreto 39/1997, de 17 de enero, por el que se aprueba el Reglamento de
los Servicios de Prevencion.

Real Decreto 337/2010, de 19 de marzo, por el que se modifican el Real Decreto
39/1997, de 17 de enero, por el que se aprueba el Reglamento de los Servicios
de Prevencion; el Real Decreto 1109/2007, de 24 de agosto, por el que se
desarrolla la Ley 32/2006, de 18 de octubre, reguladora de la subcontratacion en
el sector de la construccion y el Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por
el que se establecen disposiciones minimas de seguridad y salud en obras de
construccion.

Real Decreto 1254/1999, de 16 de julio, por el que se aprueban las medidas de
control de los riesgos inherentes a los accidentes graves en los que intervengan
sustancias peligrosas, y sus modificaciones (R.D. 119/2005 y R.D. 948/2005).
Anexo I11.

Real Decreto 1196/2003, de 19 de septiembre, por el que se aprueba la Directriz
Basica de Proteccion Civil, para el control y planificacion ante el riesgo de
accidentes graves en los que intervengan sustancias peligrosas. Art. 3.2.4.
Decreto N° 97/2000, de 14 de Julio de 2000, sobre determinacidn organica de las
actuaciones y aplicacion de las medidas previstas en el R.D. 1254/1999.

Ley 54/2003, de 12 de diciembre, de reforma del marco normativo de la
prevencion de riesgos laborales.

Real Decreto 604/2006, de 19 de mayo, por el que se modifican el Real Decreto
39/1997, de 17 de enero, por el que se aprueba el Reglamento de los Servicios
de Prevencion, y el Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se
establecen las disposiciones minimas de seguridad y salud en las obras de
construccion.

Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio, por el que se establecen las
disposiciones minimas de seguridad y salud para la utilizacién por los
trabajadores de los equipos de trabajo.

Real Decreto 2177/2004, de 12 de noviembre, por el que se modifica el Real

Decreto 1215/1997, de 18 de julio, por el que se establecen las disposiciones
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minimas de seguridad y salud para la utilizacion por los trabajadores de los
equipos de trabajo, en materia de trabajos temporales en altura.

e Real Decreto 488/1997, de 14 de abril, sobre disposiciones minimas de
seguridad y salud relativas al trabajo con equipos que incluyen pantallas de
visualizacion.

e Real Decreto 1644/2008, de 10 de octubre, por el que se establecen las normas
para la comercializacion y puesta en servicio de las maquinas.

e Real Decreto 1435/1992, de 27 de noviembre, por el que se dictan las
disposiciones de aplicacién de la directiva del consejo 89/392/CEE, relativa a la
aproximacion de las legislaciones de los estados miembros sobre maquinas.

e Real Decreto 56/1995, de 20 de enero, por el que se modifica el Real Decreto
1435/1992, de 27 de noviembre, relativo a las disposiciones de aplicacion de la
Directiva del Consejo 89/392/CEE, sobre maquinas.

e Real Decreto 1495/1986 de 26 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de
Seguridad en las Maquinas.

e Real Decreto 286/2006, de 10 de marzo, sobre la proteccion de la salud y la
seguridad de los trabajadores contra los riesgos relacionados con la exposicion al
ruido.

e Real Decreto 773/1997, de 30 de mayo, sobre disposiciones minimas de
seguridad y salud relativas a la utilizacion por los trabajadores de equipos de
proteccioén individual.

e Real Decreto 485/1997, de 14 de abril, sobre disposiciones minimas en materia
de sefializacion de seguridad y salud en el trabajo.

e Real Decreto 374/2001, de 6 de abril sobre la proteccion de la salud y seguridad
de los trabajadores contra los riesgos relacionados con los agentes quimicos
durante el trabajo.

e Real Decreto 614/2001, de 8 de junio, sobre disposiciones minimas para la
proteccién de la salud y seguridad de los trabajadores frente al riesgo eléctrico.

e Real Decreto 842/2002, de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento
electrotécnico para baja tension.

e Orden de 26 de mayo de 1989, por la que se aprueba la Instruccién Técnica
Complementaria MIE-AEM 3 del Reglamento de Aparatos de Elevacion y

Manutencidn, referente a carretillas automotoras de manutencion.
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e Real Decreto 837/2003, de 27 de junio, por el que se aprueba el nuevo texto
modificado y refundido de la Instruccion técnica complementaria "MIE-AEM-4"
del Reglamento de aparatos de elevacion y manutencion, referente a grdas
moviles autopropulsadas.

e Real Decreto 836/2003, de 27 de junio, por el que se aprueba una nueva
Instruccion técnica complementaria "MIE-AEM-2" del Reglamento de aparatos
de elevacion y manutencion, referente a grdas torre para obras u otras
aplicaciones.

e Real Decreto 681/2003, de 12 de junio, sobre la proteccion de la salud y la
seguridad de los trabajadores expuestos a los riesgos derivados de atmdsferas
explosivas en el lugar de trabajo.

e Real Decreto 1580/2006, de 22 de diciembre, por el que se regula la
compatibilidad electromagnética de los equipos eléctricos y electronicos.

e Real Decreto 1066/2001, de 28 de septiembre, por el que se aprueba el
Reglamento que establece condiciones de proteccion del dominio publico
radioeléctrico, restricciones a las emisiones radioeléctricas y medidas de
proteccion sanitaria frente a emisiones radioeléctricas.

e Real Decreto 664/1997, de 12 de mayo, sobre la proteccion de los trabajadores
contra los riesgos relacionados con la exposicion a agentes biologicos durante el
trabajo.

e Real Decreto 665/1997, de 12 de mayo, sobre la proteccion de los trabajadores
contra los riesgos relacionados con la exposicion a agentes cancerigenos durante
el trabajo.

e Real Decreto 1124/2000, de 16 de Junio, por el que se modifica el Real Decreto
665/1997, de 12 de Mayo, sobre la proteccion de los trabajadores contra los
riesgos relacionados con la exposicidn a agentes cancerigenos durante el trabajo.

e Real Decreto 349/2003, de 21 de marzo, por el que se modifica el Real Decreto
665/1997, de 12 de mayo, sobre la proteccion de los trabajadores contra los
riesgos relacionados con la exposicion a agentes cancerigenos durante el trabajo,
y por el que se amplia su ambito de aplicacion a los agentes mutagenos. BOE
nam. 82 de 5 de abril de 2003.
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e Real Decreto 396/2006, de 31 de marzo, por el que se establecen las
disposiciones minimas de seguridad y salud aplicables a los trabajos con riesgo
de exposicion al amianto.

e Real Decreto 2291/1985, de 8 de noviembre, por el que se aprueba el
Reglamento de Aparatos de Elevacion y Manutencion.

e Real Decreto 474/1988, de 30 de marzo, por el que se dictan las disposiciones de
aplicacion de la Directiva del Consejo de las Comunidades Europeas
84/528/CEE sobre aparatos elevadores y de manejo mecanico.

e Resolucion de 3 abril de 1997, de la Direccion General de Tecnologia y
Seguridad Industrial por la que se autoriza la instalacion de ascensores sin cuarto
de maquinas.

e Resolucion de 10 de septiembre de 1998, de la Direccion General de Tecnologia
y Seguridad Industrial, por la que se autoriza la Instalacion de ascensores con
maquinas en foso.

e Real Decreto 1314/1997, de 1 de agosto, por el que se dictan las disposiciones
de aplicacion de la Directiva del Parlamento Europeo y del Consejo 95/16/CE,
sobre ascensores.

e Real Decreto 57/2005, de 21 de enero, por el que se establecen prescripciones
para el incremento de la seguridad del parque de ascensores existente.

e Real Decreto 400/1996, de 1 de marzo, por el que se dicta las disposiciones de
aplicacion de la Directiva del Parlamento Europeo y del Consejo 94/9/CE,
relativa a los aparatos y sistemas de proteccion para uso en atmoésferas
potencialmente explosivas.

e Real Decreto 212/2002, de 22 de febrero, por el que se regulan las emisiones
sonoras en el entorno debidas a determinadas maquinas de uso al aire libre.

e Orden de 19 de diciembre de 1985, por la que se aprueba la Instruccion Técnica
Complementaria MIE-AEM-1 del Reglamento de Aparatos de Elevacion y
Manutencion referente a ascensores electromecanicos.

e Orden de 23 de septiembre de 1987, por la que se modifica la Instruccion
Técnica Complementaria MIE-AEML1 del Reglamento de Aparatos de Elevacion
y Manutencion referente a ascensores electromecanicos.

e Ordende 11 de octubre de 1988, por la que se actualiza la tabla de normas UNE
y sus equivalentes ISO, CEIl, y CENELEC, de la Orden 23 diciembre 1987 que
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modifica la Instruccion Tecnica Complementaria MIE-AEM-1 del Reglamento
de Aparatos de Elevacion y Manutencion referente a ascensores
electromecanicos.

e Orden de 12 de septiembre de 1991, por la que se modifica la Instruccion
Técnica Complementaria MIE-AEM 1 del Reglamento de Aparatos de
Elevacion y Manutencidn.

e Real Decreto 1314/1997, de 1 de agosto, por el que se dictan las disposiciones
de aplicacién de la Directiva del Parlamento Europeo y del Consejo 95/16/CE,
sobre ascensores.

o Real Decreto 486/1997, de 14 de abril, poro el que se establecen las
disposiciones minimas de seguridad y salud en los lugares de trabajo.

e Real Decreto 1311/2005, de 4 de noviembre, sobre la proteccion de la salud y la
seguridad de los trabajadores frente a los riesgos derivados o que puedan
derivarse de la exposicion a vibraciones mecanicas.

e Resolucion de 5 de marzo de 1996, de la Direccion General de Calidad y
Seguridad Industrial, por la que se publica la relacion de organismos notificados
por los Estados miembros de la Unién Europea para la aplicacion de la Directiva
89/392/CEE sobre maquinas.

e Resolucion de 19 de mayo de 1997, de la Direccién General de Tecnologia y
Seguridad Industrial, por la que se acuerda la publicacion de la relacién de
normas armonizadas en el ambito del Real Decreto 1435/1992, de 27 de
noviembre, de aplicacion de la Directiva 89/392/CEE, sobre maquinas,
modificado por Real Decreto 56/1995, de 20 de enero.

e Resolucion de 5 de julio de 1999, de la Direccién General de Industria y
Tecnologia, por la que se acuerda la publicacion de la lista actualizada de
normas armonizadas en el ambito del Real Decreto 1435/1992, de 27 de
noviembre, de aplicacion de la Directiva 89/392/CEE, sobre maquinas
modificadas por el Real Decreto 56/1995 de 20 de enero.

e Comunicacion de la Comision en el marco de la aplicaciéon de la Directiva
2006/42/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 17 de mayo de 2006,
relativa a las maquinas y por la que se modifica la Directiva 95/16/CE
(refundicion). (Publicacion de titulos y referencias de normas armonizadas
conforme a la Directiva) (2009/C 309/02).
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Comunicacion de la Comision en el marco de la aplicacion de la Directiva
2006/42/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, relativa a las maquinas y
por la que se modifica la Directiva 95/16/CE (refundicion) (Publicacion de
Titulos y referencias de normas armonizadas conforme a la directiva) (2009/C
321/09).

Norma OHSAS 18001:2007. punto 4.3,4.4y 4.5

Norma OHSAS 18002:2002.

UNE EN 1050:1997, Seguridad de las maquinas. Principios para la evaluacion
del riesgo.

Documento Interno de LINASA de ldentificacion de Peligros y Evaluacion de
sus Riesgos General.

Documento Interno de LINASA para la implantacion y seguimiento de objetivos
de mejora y de la Planificacion de la Accidn Correctora.

Documento Interno de LINASA de Inspecciones y revisiones periodicas de
seguridad.

Documento Interno de LINASA de Establecimiento, realizacion vy
mantenimiento de la Planificacion de la Accion Preventiva.

Documento Interno de LINASA de Identificacion de peligros y Evaluacion del
Riesgo de equipos de trabajo que incluyen pantallas de visualizacion.
Documento Interno de LINASA de Identificacion de peligros y Evaluacion del
Riesgo de equipos de trabajo para trabajos temporales en altura”.

Documento Interno de LINASA de Identificacion de peligros y Evaluacion del
Riesgo por exposicion a vibraciones mecanicas”.

Documento Interno de LINASA de Uso, manejo y mantenimiento de carretillas
elevadoras.

Documento Interno de LINASA de y manejo de plataforma elevadora.
Documento Interno de LINASA de Uso y manejo de transpaletas eléctricas.
Documento Interno de LINASA de Uso y manejo de vehiculos para el transporte
y reparto.

Documento Interno de LINASA de MANUAL DE SEGURIDAD Y SALUD
DEL TRABAJO.

Documento Interno de LINASA para el Mantenimiento preventivo de las

instalaciones y servicios comunes.

109



Verificacion del marcado CE y adaptacién al RD 1215/1997 en Sopladora FFM-663
Septiembre 2017 — Mdster en Prevencion de Riesgos Laborales

e Documento Interno de LINASA para el Mantenimiento de Equipos, Aparatos e
Instalaciones.

e Documento Interno de LINASA para Compra y Gestion de Proyectos y
Modificaciones.

e Documento Interno de LINASA de Gestién del Mantenimiento Preventivo.

e Documento Interno de LINASA de Gestién del Mantenimiento Correctivo.

e Documento Interno de LINASA para identificacién y acceso a los requisitos
legales aplicables.

e Documento Interno de LINASA de Seguimiento y medicion.
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Se refleja el Anexo Il del procedimiento interno de identificacion de peligros y evaluacion de riesgos de maquinas, equipos de trabajo y

herramientas de Linasa.

LINASA
MURCIA

IDENTIFICACION DE PELIGROS Y EVALUACION DE RIESGO DE
MAQUINAS, EQUIPOS DE TRABAJO Y HERRAMIENTAS.

CODIGO: S$S-4.3.1/P-01/1-03/AN-02
FECHA: 29/1106/10
REVISION: 0 (29/11/10)

ANEXO II: NORMATIVA APLICABLE EN FUNCION DE FABRICACION, PUESTA EN SERVICIO 1* VEZ O VENTA DE SEGUNDA
MANO PARA EQUIPOS DE TRABAJO.

NORMATIVA CON LA QUE LA MAQUINA DEBE SER CONFORME, EN LA FECHA INDICADA 1)

SITUACION Antes de
otngey % EL21/111987 EL111993  EL1/1/1995 EL 1/1/1997 EL 5/12/1998 EL 5/12/2002 EL 01/01/2010
DIRECTIVA
89/655/CEE
DIRECTIVAS DIRECTIVAS
1. EN USO ANTES DE DIRECTIVA Y  DISPOSICIONES
21/01/1987 GGSHT OGSHT. gl OGEHT 89/655/CEE COMPLEMENTARIAS igég‘;’gé%g \s,gggf’g’;%;
DE DIRECTIVA
95/63/CE
2. FABRICADAS g;';%gg‘é’é
(NUEVAS) 0
IMPORTADAS (@) . el DIRECTIVA Y  DISPOSICIONES | DIRECTIVAS DIRECTIVAS
el o . ) ol RSM (3) (4) 89/655/CEE COMPLEMENTARIAS | 89/655/CEE 89/655/CEE
SNb s @) (5) a«)z CTIVA 95/63/CE | Y 95/63/CE (4) (5) | 95/63/CE (4) (5)
Y 01/01/93
(5)
DIRECTIVA A | DIRECTIVA DIRECTIVA — DIRECTIVA DIRECTIVA
R B9302CEE V|690820EE 89992CEE | goigp cer  [somszcee lssmszceE
e i MODIFIGACION | MODIFICACION | MODIFICACION | & 1% MODIFICACION | jy5,£10AGION | MODIFICAGION
91/368/CEE 0| 91/368/CEE o bien | 91/368/CEE o bien 91/368/CEE o bien | 91/368/CEE o bien
01/01/93 Y EL 01/01/85 o iy i RSM e gU
RSM @) (4)  |(6) ® ® ®) ®
SITUACION NORMATIVA CON LA QUE LA MAQUINA DEBE SER CONFORME. EN LA FECHA INDICADA (1)
Pégina 1 de 3
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LINASA
MURCIA

IDENTIFICACION DE PELIGROS Y EVALUACION DE RIESGO DE

MAQUINAS, EQUIPOS DE TRABAJO Y HERRAMIENTAS.

CODIGO: S5-4.3.1/P-01/1-03/AN-02
FECHA: 29/1106/10
REVISION: 0 (29/11/10)

2‘:‘/‘315/1987 de EL 21/1/1987 EL 1/1/1993 EL 1/1/1995 EL 1/1/1997 EL 5/12/1998 EL 5/12/2002 EL 01/01/2010
DIRECTIVA DIRECTIVA DIRECTIVA
DIRECTIVA DIRECTIVA
onecs sya2CEE | BRECTIVA 8YG92CEE  |B9G02CEE
Y 1| "1 12 mopiFicacion | ¥ o U 1
4. COMERCIALIZADAS O e ae o] MopiFicacion | Y 12 MODI ¥ | MODIFICACION | MODIFICACION
O  PUESTAS EN . - oimewcee  v[SUSSaCEE 91/368/CEE Y |91/368/CEE Y
SERVICIO POR 12 VEZ e DIRECTIVA SR DIRECTIVA DIRECTIVA
EN LA U.E. ENTRE EL Al 93/68/CEE. e | GIOEE 93/68/CEE.
01/01/95 Y EL 01/07/97. OPOIONALMENTE | OPCIONALMENTE | QPCIONAL! OPCIONALMENTE | OPCIONALMENTE
DIRECTIVA DIRECTIVA DIRECTIVA
DIRECTIVA 93/44/CEE
Seae 93/44/CEE 5 93/44/CEE 93/44/CEE
] (7). | (7), (7),
DIRECTIVA DIRECTIVA DIRECTIVA DIRECTIVA
o coygggﬁgmoéﬁ 89/392/CEE 89/392/CEE 89/392/CEE 89/392/CEE
i T Y TODAS SUS|Y TODAS SUS|Y TODAS SUS|Y TODAS SUS
bt MODIFICACIONES | MODIFICACIONES | MODIFICACIONES | MODIFICAGIONES
B A e (DIRECTIVA (DIRECTIVA (DIRECTIVA (DIRECTIVA
: 98/37/CE). 98/37/CE). 98/37/CE). 98/37/CE).
6. COMERCIALIZADAS
O PUESTAS EN
SERVICIO POR 1? VEZ ggggﬁ;}gé
EN LA U.E. A PARTIR

DEL 01/01/10.

1) Las casillas sombreadas indican la normativa aplicable para comercializar por primera vez la méquina y las que siguen a estas, sin sombrear, indican la normativa aplicable durante la
utilizacion de dicha méquina. Las fechas indicadas estan en relacion directa con la normativa considerada, que cubre de manera global esta materia. Por tanto, se deben tener en cuenta

otras reglamentaciones especificas, que establecen fechas de aplicacién particulares. Asimismo, se debe tener en cuenta

europeas puede dar lugar a variaciones en las fechas de aplicacion (véase el documento adjunto).

que la normativa que traspone al derecho espariol las directivas

2) Término utilizado en el RSM. El dmbito de la "importacién” se amplia al territorio de la CEE
(y actualmente al de la U.E.), a partir del 01/01/86,

Pagina 2 de 3
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LINASA
MURCIA

IDENTIFICACION DE PELIGROS Y EVALUACION DE RIESGO DE
MAQUINAS, EQUIPOS DE TRABAJO Y HERRAMIENTAS.

CODIGO: SS-4.3.1/P-01/1-03/AN-02
FECHA: 29/1106/10
REVISION: 0 (29/11/10)

3) Tener en cuenta el principio de seguridad equivalente en el caso de maquinas procedentes de otros
paises de la CEE. A partir del 12/04/91, las maquinas de segunda mano importadas, debian cumplir
ademas la Instruccién Técnica Complementaria MSG-SM-1.

4) EI RMS tiene un campo de aplicacién limitado a las maquinas listadas en su Anexo.

5) Si los requisitos son mas exigentes que los del RSM (o de otras reglamentaciones especificas).

6) Si el fabricante aplicé el Reglamento de Seguridad en las Maquinas entre el 01/01/93 y el 01/01/95.

7) Si el fabricante aplicé la Directiva 93/44/CEE entre el 01/01/95 y el 01/01/97.

Criterios sobre comercializacion de maquinas de segunda mano

a) En general, las maquinas deben cumplir la normativa aplicable segtn lo indicado en el cuadro
anterior, de acuerdo con la obligacién de mantener la maquina en las condiciones iniciales durante su
vida previsible, impuesta por la reglamentacién correspondiente.

b) En el caso particular de las maquinas contempladas en los apartados 1y 2 (véase la columna
SITUACION), se plantean las siguientes situaciones si la maquina proviene del mercado nacional (o
comunitario, a partir del 01/01/86):

Comercializacién posterior al 31/12/92: Debe cumplir las disposiciones de la Directiva 89/655/CEE (de
acuerdo con el Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio, esta obligacién ha sido trasladada de hecho al
27/08/97).

Comercializacién a partir del 5/12/98: Debe cumplir las disposiciones de las Directivas 89/655/CEE y
95/63/CEE (traspuestas por el Real Decreto 1215/1997).(1)

c) Si una méquina proviene de un pais tercero (importacion), la reglamentacion aplicable es la indicada
en las casillas sombreadas, dependiendo de la fecha en la que fue/sea importada (véase la columna
"SITUACION").

(1) A este respecto véanse los comentarios al Articulo 3 del Real Decreto 1215/1997, en la Guia
Técnica para la evaluacién y prevencion de los riesgos relativos a la utilizacion de los equipos de
trabajo, publicada por el Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo.

B Maquinas, equipos e instalaciones fabricados, utilizados,
modificados y/o puestos en servicio antes del afio 1997: deben cumplir
los anexos del RD 1215/1997 antes del ya finalizado plazo del 1 de
septiembre de 1998, por lo que deberan tener un informe de
adecuacién expedido por el organismo de control autorizado o
profesional técnico competente.

B En aquellas empresas donde se previera la falta de tiempo para poner
en conformidad toda la maquinaria, podian solicitar a la autoridad
laboral que se alargara dicho plazo, presentando un plan de puesta en
conformidad con plazos claros y las medidas preventivas alternativas
que adoptan mientras se cumple el plan. Para que la autoridad laboral
lo autorizara era requisito imprescindible que se hubiera aprobado por
el Ministerio de Trabajo, antes del 1 de septiembre de 1998, un plan
de puesta en conformidad del sector al que pertenece la
empresa; por tanto, el plazo de peticion de prérroga también ha
pasado.

B Maquinas, equipos e instalaciones fabricados, utilizados,
modificados y/o puestos en servicio después del 1 de septiembre de
1997. Deben cumplir el RD 1435/92 y RD 56/1995, asi como los
anexos del RD 1215/1997.

B Equipos de trabajo méviles y equipos para elevacién de cargas
puestos en servicio antes del 5 de diciembre de 1998. Deben cumplir
el apartado 2 del Anexo | del RD 1215/1997 antes del 4 de diciembre de
2002.

B Equipos de trabajo méviles y equipos para elevacién de cargas

puestos en servicio después del 5 de diciembre de 1998. Deben cumplir

el apartado 2 del Anexo | en el momento de su puesta en servicio.

B Méaquinas homologadas o certificadas puestas en servicio antes del
31 de diciembre de 1994. Estas maquinas cumplen la normativa
espanola de seguridad, hoy derogada, el RD1495/1986. Aunque en
algunos aspectos pueden haberse quedado obsoletas, tenemos por lo
menos la garantia de que en su momento cumplian la normativa que
les era de aplicacion. Se les exige un certificado de fabricante o de un
organismo notificado en materia de maquinas o técnico competente,
de que se cumple con los requisitos del Anexo | del RD 1215/1997.
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ANEXO 111

Se refleja el Anexo X del procedimiento interno de identificacion de peligros y

evaluacion de riesgos de maquinas, equipos de trabajo y herramientas de Linasa.

LINASA
MURCIA

IDENTIFICACION DE PELIGROS Y EVALUACION DE | CODIGO: SS-4.3.1/P-01/I-03/AN-10

RIESGO DE MAQUINAS, EQUIPOS DE TRABAJO Y | FECHA: 29/11/10
HERRAMIENTAS. REVISION: 0 (29/11/10)

ANEXO X: CONTENIDO MINIMO DEL MANUAL DE INSTRUCCIONES SEGUN R.D
1644/2008

Segun procedan:

La razén social y direccién completa del fabricante y de su representante
autorizado.

La designacién de la maquina, tal como se indique sobre la propia méaquina,
con excepcion del nimero de serie.

La declaracién CE de conformidad o un documento que exponga el contenido
de dicha declaracion y en el que figuren las indicaciones de la maquina sin que
necesariamente deba incluir el nimero de serie y la firma.

Una descripcion general de la maquina.

Los planos, diagramas, descripciones y explicaciones necesarias para el uso,
el mantenimiento y la reparacién de la maquina, asi como para comprobar su
correcto funcionamiento.

Una descripcién de los puestos de trabajo que puedan ocupar los operadores.
Una descripcion del uso previsto de la maquina.

Advertencias relativas a los modos en que no se debe utilizar una maquina
que, por experiencia, pueden presentarse.

Las instrucciones de montaje, instalaciéon y conexién, incluidos los planos,
diagramas y medios de fijacién y la designacién del chasis o de la instalacion
en la que debe montarse la maquina.

Las instrucciones relativas a la instalacién y al montaje, dirigidas a reducir el
ruido y las vibraciones.

Las instrucciones relativas a la puesta en servicio y la utilizacién de la maquina
y, en caso necesario, las instrucciones relativas a la formaciéon de los
operadores.

Informacién sobre los riesgos residuales que existan a pesar de las medidas de
disefio inherentemente seguro, de las medidas de proteccion y de las medidas
preventivas complementarias adoptadas.

Instrucciones acerca de las medidas preventivas que debe adoptar el usuario,
incluyendo, cuando proceda, los equipos de proteccion individual a
proporcionar.

Las caracteristicas basicas de las herramientas que puedan acoplarse a la
maquina.

Las condiciones en las que las maquinas responden al requisito de estabilidad
durante su utilizacién, transporte, montaje, desmontaje, situacién de fuera de
servicio, ensayo o situacién de averia previsible.
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0,
o

Instrucciones para que las operaciones de transporte, manutencion y
almacenamiento puedan realizarse con total seguridad, con indicacion de la
masa de la méquina y la de sus diversos elementos cuando, de forma regular,
deban transportarse por separado.

El modo operativo que se ha de seguir en caso de accidente o de averia; si es
probable que se produzca un bloqueo, el modo operativo que se ha de seguir
para lograr el desbloqueo del equipo con total seguridad.

La descripcién de las operaciones de reglaje y de mantenimiento que deban
ser realizadas por el usuario, asi como las medidas de mantenimiento
preventivo que se han de cumplir.

Instrucciones disehadas para permitir que el reglaje y el mantenimiento se
realicen con total seguridad, incluidas las medidas preventivas que deben
adoptarse durante este tipo de operaciones.

Las caracteristicas de las piezas de recambio que deben utilizarse, cuando
estas afecten a la salud y seguridad de los operadores.

Las siguientes indicaciones sobre el ruido aéreo emitido:

1. < El nivel de presién acustica de emisién ponderado A en los puestos de
trabajo, cuando supere 70 dB(A); si este nivel fuera inferior o igual a 70
dB(A), debera mencionarse este hecho.

2. < El valor maximo de la presién acustica instantdnea ponderado C en los
puestos de trabajo, cuando supere 63 Pa (130 dB con relacion a 20
uPa).

3. « El nivel de potencia acustica ponderado A emitido por la maquina, si el
nivel de presién acuUstica de emisién ponderado A supera, en los
puestos de trabajo, 80 dB(A). valores se medirdn realmente en la
maquina considerada, o bien se estableceran a partir de mediciones
efectuadas en una maquina técnicamente comparable y representativa
de la maquina a fabricar.

4. + Cuando la maquina sea de muy grandes dimensiones, la indicaciéon del
nivel de potencia acustica ponderado A podra sustituirse por la
indicacién de los niveles de presién acustica de emision ponderados A
en lugares especificados en torno a la maquina.

5. « Cuando no se apliquen las normas armonizadas, los datos acUsticos se
mediran utilizando el cédigo de medicion que mejor se adapte a la
maquina. Cuando se indiquen los valores de emisién de ruido, se
especificara la incertidumbre asociada a dichos valores. Deberén
describirse las condiciones de funcionamiento de la maquina durante la
medicion, asi como los métodos utilizados para ésta.

6. « Cuando el o los puestos de trabajo no estén definidos o no puedan
definirse, la medicién del nivel de presién acustica ponderado A se
efectuara a 1 m de la superficie de la méaquina y a una altura de 1,6
metros por encima del suelo o de la plataforma de acceso. Se indicara
la posicion y el valor de la presién acustica maxima.

7. « Cuando existan directivas comunitarias especificas que prevean otros
requisitos para medir el nivel de presion acustica o el nivel de potencia
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acustica, se aplicaran estas directivas y no se aplicaran los requisitos
correspondientes del presente punto.

8. « Cuando sea probable que la maquina emita radiaciones no ionizantes que
puedan causar dafios a las personas, en particular a las personas
portadoras de dispositivos médicos implantables activos o inactivos,
informacion sobre la radiacién emitida para el operador y las personas
expuestas.

NOTAS:

2,
o

El manual de instrucciones estara redactado en una o varias de las lenguas
oficiales de la Comunidad Europea. La mencién Manual original debera figurar
en la versién o versiones linglisticas comprobadas por el fabricante o por su
representante autorizado.

Las instrucciones para el mantenimiento destinadas al personal especializado
habilitado por el fabricante o su representante autorizado podran ser
suministradas en una sola de las lenguas de la Comunidad Europea que
comprenda dicho personal especializado.

La informacién publicitaria que describa la maquina no debera contradecir al
manual de instrucciones en lo que respecta a los aspectos de salud y
seguridad. La informacién publicitaria que describa las caracteristicas de
funcionamiento de la maquina deberd contener la misma informacién que el
manual de instrucciones acerca de las emisiones.

Cuando no exista un Manual original en castellano, el fabricante o su
representante autorizado, o el responsable de la introduccién de la maquina en
la zona lingliistica de que se trate, deberd proporcionar una traduccién al
menos en castellano. Las traducciones incluirdan la mencién Traduccion del
manual original.

El contenido del manual de instrucciones no solamente debera cubrir el uso
previsto de la maquina, sino también tener en cuenta su mal uso
razonablemente previsible.

En el caso de maquinas destinadas a usuarios no profesionales, en la
redaccion y la presentaciéon del manual de instrucciones se tendra en cuenta el
nivel de formacion general y la perspicacia que, razonablemente, pueda
esperarse de dichos usuarios.
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ANEXO IV

Se refleja el Anexo Xl del procedimiento interno de identificacion de peligros y

evaluacion de riesgos de maquinas, equipos de trabajo y herramientas de Linasa.

LINASA
MURCIA

IDENTIFICACION DE PELIGROS Y EVALUACION DE | CODIGO: SS-4.3.1/P-01/I-03/AN-11
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ANEXO XI: CONTENIDO “DECLARACION CE DE CONFORMIDAD” DE LAS
MAQUINAS Y “DECLARACION DE INCORPORACION” DE CUASI MAQUINAS
SEGUN R.D 1644/2008:

A) DECLARACION CE MAQUINAS.

,
o

Razén social y direccién completa del fabricante y, en su caso, de su
representante autorizado. Nombre y direccion del fabricante (siempre) y en su
caso, de su Representante.

Nombre y direccién de la persona facultada para reunir el expediente técnico,
quien deberd estar establecida en la Comunidad.

Descripcion e identificacion de la maquina incluyendo denominaciéon genérica,
funcién, modelo, tipo, numero de serie y denominacién comercial.

Un pérrafo que indique expresamente que la maquina cumple todas las
disposiciones aplicables de la Directiva 2006/42/CE y, cuando proceda, un
parrafo similar para declarar que la maquina es conforme con otras directivas
comunitarias y/o disposiciones pertinentes. Estas referencias deberan ser las
de los textos publicados en el < Diario Oficial de la Unién Europea> .

En su caso, nombre, direccién y numero de identificaciéon del organismo
notificado que llevo a cabo el examen CE de tipo a que se refiere el anexo
XXX, y numero del certificado de examen CE de tipo.

En su caso, nombre, direccién y nimero de identificacion del organismo
notificado que aprobd el sistema de aseguramiento de calidad total.

En su caso, referencia a las normas armonizadas que se hayan utilizado.

En su caso, la referencia a otras normas y especificaciones técnicas que se
hayan utilizado.

Lugar y fecha de la declaracion.

Identificacién y firma de la persona apoderada para redactar esta declaracion
en nombre del fabricante o de su representante autorizado.

B) DECLARACION INCORPORACION CUASI MAQUINAS.

Razén social y direccion completa del fabricante y, en su caso, de su
representante autorizado.

Nombre y direcciéon de la persona facultada para reunir la documentacién
técnica pertinente, quien debera estar establecida en la Comunidad.

Descripcion e identificacién de la cuasi maquina, incluyendo: denominacién
genérica, funcién, modelo, tipo, nimero de serie y denominacién comercial.

Un parrafo que especifique cuales son los requisitos esenciales de seguridad y
salud que se han aplicado y cumplido, que se ha elaborado la documentacién
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técnica pertinente, y en su caso, una declaraciéon de la conformidad de la cuasi
maquina con otras directivas comunitarias pertinentes. Estas referencias
deberéan ser las de los textos publicados en el <Diario Oficial de la Unidn

Europea>.

El compromiso de transmitir, en respuesta a un requerimiento debidamente
motivado de las autoridades nacionales, la informacién pertinente relativa a la
cuasi maquina. Este compromiso incluira las modalidades de transmisién y no
perjudicara los derechos de propiedad intelectual del fabricante de la cuasi
magquina.

Si procede, una declaracién de que la cuasi maquina no debera ser puesta en
servicio mientras la maquina final en la cual vaya a ser incorporada no haya
sido declarada conforme a lo dispuesto en la Directiva 2006/42/CE.

Lugar y fecha de la declaracion.

Identificacion y firma de la persona apoderada para redactar esta declaracion
en nombre del fabricante o de su representante autorizado.

NOTAS:

®,
£

Estas declaraciones y sus traducciones deberan redactarse con las mismas
condiciones que el manual de instrucciones (deberd ir redactada en la lengua
oficial del Estado de uso).
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ANEXO V
Se refleja el Anexo Xl del procedimiento interno de identificacion de peligros y

evaluacion de riesgos de maquinas, equipos de trabajo y herramientas de Linasa.

LINASA | 'DENTIFICACION DE PELIGROS Y EVALUACION DE | CODIGO: §8-4.3.1/P-01/1-03/AN-15
MURGIA | RIESGO DE MAQUINAS, EQUIPOS DE TRABAJO Y | FECHA: 29/11/10
HERRAMIENTAS. REVISION: 0 (29/11/10)

ANEXO XV: LISTADO DE ELEMENTOS DE SEGURIDAD ELECTRICOS DE
SEGURIDAD CONFORME A NORMAS ESPANOLAS, ARMONIZADAS E
INTERNACIONALES QUE PUEDEN SER OBJETO DE VERIFICACION PARA LOS
EQUIPOS DE TRABAJO CON LA PRESUNCION DE LOS CUMPLIENTOS LEGALES
REFERENCIADOS.

ELEMENTO NORMAS

UNE - EN 60947-5-1 / UNE - EN 1088 /
Interruptores de enclavamiento mecanico UNE - EN 292/ UNE - EN 60204-1 /
UNE - EN 954-1 / UNE - EN - ISO 13849-1

UNE - EN 60947-5-1/ UNE - EN 1080 /
Interruptores de enclavamiento y bloqueo mecéanico UNE - EN 292/ UNE - EN 60204-1 /
UNE - EN 954-1 / UNE - EN - ISO 13849-1

UNE - EN 60947-5-1 / UNE - EN 1088 /
Interruptores de enclavamiento sin contacto UNE - EN 292/ UNE - EN 60204-1/
UNE - EN 954-1 / UNE - EN - ISO 13849-1

UNE - EN 60947-5-1 / UNE - EN 60204-1 /
Interruptores de paro de emergencia por tirén UNE - EN 1088 / UNE - EN 292/
UNE - EN 418/ UNE - EN - ISO 13849-1

UNE - EN 50047 / UNE - EN 1088 /
Finales de carrera de seguridad UNE - EN 292/ UNE - EN 60947-5-1 /
UNE - EN 60204-1 / UNE-EN - ISO 13849-1

< . UNE - EN 60204-1 / UNE - EN 954-1 /
Relés de seguridad UNE - EN 292

UNE - EN 60947-5-1 / UNE - EN 1088 /

Llaves secuenciales de seguridad UNE - EN 292 / UNE - EN 60204-1
< UNE - EN 954-1 / UNE - EN 60204-1 /
Alfombras de seguridad UNE - EN 1760-1

. UNE-EN 61508,
BLG Begniridad UNE-EN 954-1 6 PLe conforme a UNE - EN - ISO 13849-1

Barreras de seguridad UNE-EN 61496-1

UNE - EN 1760-2 / UNE - EN 954-1 /

Bordes sensibles UNE-EN - ISO 13849-1
Padsles da segiiriaad UNE - EN 60947-3 / UNE - EN 60947-5-1/
g UNE - EN 60204
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ANEXO VI

Se refleja el Anexo | del procedimiento interno de identificacion de peligros y

evaluacion de riesgos de méaquinas, equipos de trabajo y herramientas de Linasa.

LINASA
MURCIA

IDENTIFICACION DE PELIGROS Y EVALUACION DE
RIESGO DE MAQUINAS, EQUIPOS DE TRABAJO Y

CODIGO: SS-4.3.1/P-01/1-03/AN-01
FECHA: 29/11/10

HERRAMIENTAS. REVISION: 0 (29/11/10)

ANEXO I: LISTADO DE PLANTILLAS DE LISTAS DE CHEQUEO SEGUN R.D.
1215/1997 “EQUIPOS DE TRABAJO”

A) ANEXO | DEL R.D. 1215/1997:

S$S-4.3.1/P-01/1-03/HR-01 “DISPOSICIONES MINIMAS APLICABLES

A LOS EQUIPOS DE TRABAJO".

S$S-4.3.1/P-01/1-03/HR-02 “DISPOSICIONES MINIMAS ADICIONALES APLICABLES
A LOS EQUIPOS DE TRABAJO MOVILES (YA SEAN AUTOMOTORES O NO)".
$S-4.3.1/P-01/1-03/HR-03 “DISPOSICIONES MINIMAS ADICIONALES APLICABLES
A LOS EQUIPOS DE TRABAJO PARA ELEVACION DE CARGAS”
S$S-4.3.1/P-01/1-03/HR-04 “DISPOSICIONES MINIMAS APLICABLES

A LOS EQUIPOS DE TRABAJO, LEGISLACION APLICABLE”.

B) ANEXO Il DEL R.D. 1215/1997:

S$S-4.3.1/P-01/1-03/HR-05 “CONDICIONES GENERALES DE UTILIZACION A LOS
EQUIPOS DE TRABAJO".

$S-4.3.1/P-01/1-03/HR-06 “CONDICIONES DE UTILIZACION APLICABLES A LOS
EQUIPOS DE TRABAJO MOVILES (YA SEAN AUTOMOTORES O NO)".
$S-4.3.1/P-01/1-03/HR-07 “CONDICIONES DE UTILIZACION APLICABLES A LOS
EQUIPOS DE TRABAJO PARA ELEVACION DE CARGAS”

$S-4.3.1/P-01/1-03/HR-08 “CONDICIONES DE UTILIZACION APLICABLES A LOS
EQUIPOS DE TRABAJO PARA LA REALIZACION DE TRABAJOS TEMPORALES”
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