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1. Resumen

En este trabajo se realizard un estudio sobre una Planta de Regasificacion situada en
Cartagena, Region de Murcia. Con esto se actualiza el Sistema de Gestion Ambiental de la
Planta, asi como se complementa el Sistema Integrado de Gestion entorno a la OHSAS
18001. Se comienza desarrollando el contexto de las instalaciones, donde se definen los
conceptos de partes interesadas y alcance del Sistema de Gestion Ambiental. Tras lo que se
elaboran dos nuevos procedimientos de evaluacion acordes a la actualizacion de la Norma y
su posterior ejecucion en las instalaciones objeto de este estudio. Tras realizar el estudio
completo, se sacan las conclusiones pertinentes.

2. Introduccion
2.1. Planta de Regasificacion objeto de este estudio

En esta memoria desarrollaremos los cambios necesarios para la actualizacion del Sistema
de Gestion en una Planta de Regasificacion de una empresa objeto, cuyo nombre no se
facilitard en esta memoria por peticion de la propia empresa.

Para poder trabajar sobre la Planta en cuestion se hace una descripcion detallada de sus
instalaciones y procesos fruto de sus actividades.

Esta Planta de Regasificacion esta situada en la Darsena de Escombreras de Cartagena, en la
Comunidad Auténoma de Murcia con una superficie de suelo total ocupada de 190.000 m?.
Existen tres actividades principales que se llevan a cabo en esta Planta y son recepcion,
almacenamiento y regasificacion de gas natural licuado.

El proceso que tiene lugar en la Planta empieza con que el Gas Natural Licuado (GNL), gas
natural enfriado hasta menos ciento sesenta grados donde alcanza el estado liquido,
procedente de los buques metaneros se envia mediante una serie de bombas hasta los tanques
de almacenamiento de la Planta, que son cinco en total en esta Planta. Por el impulso de las
bombas primarias sumergidas en los propios tanques de almacenamiento de GNL se dirige
hacia las bombas secundarias, a través de las cuales se alimentan los vaporizadores
principales que realizan un intercambio de calor con agua de mar. Esta agua, una vez
utilizada, es devuelta al mar como vertido de vaporizacion. Una vez vaporizado el gas, se
procede a la odorizacién con tetrahidrotiofeno y a su envio a la red de transporte de
gasoductos.

Para el primer proceso, el de descarga de GNL, la Planta cuenta con dos atraques de
metaneros, uno para metaneros con capacidad de hasta 40.000 m> con dos brazos de descarga
de hasta 4.000 m® por hora de caudal, y otro atraque més grande para metaneros con una
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capacidad de hasta 140.000 m® con 3 brazos de descarga de hasta 11.000 m? por hora de
caudal.

Para el segundo proceso las instalaciones cuentan con cinco tanques de almacenamiento de
GNL, el primero con una capacidad de 55.000 m? y cuatro bombas criogénicas, el segundo
con una capacidad de 105.000 m? y otras cuatro bombas criogénicas, el tercer tanque tiene
una capacidad de 127.000 m? y tres bombas criogénicas, los dos ultimos tanques tienen la
misma capacidad de 150.000 m? y tres bombas criogénicas cada uno.

La regasificacion es el tercer y ultimo proceso, para lo cual se cuenta con cuatro
vaporizadores de agua de mar que calientan el GNL haciendo que éste alcance el estado
gaseoso. Estos vaporizadores tienen una capacidad de emision de gas natural regasificado de
150.000 m? por hora y un consumo de agua de mar de 4.000 m? por hora. También se tienen
dos vaporizadores de combustion sumergida para cuando los vaporizadores principales estan
en mantenimiento, estos vaporizadores de combustion sumergida reutilizan el gas natural
residual en estado gaseoso que se genera en los tanques para realizar una combustion que
caliente el GNL.

En adicidn a estos procesos, la Planta cuenta con instalaciones auxiliares que ayudan al éxito
de estos tres procesos antes descritos:

- Calderas que adecuan la temperatura de gas natural que va a la red de distribucion,
las cuales estan alimentadas con gas natural.

- Sistema de odorizacion con tetrahidrotiofeno y control de calidad del gas natural.

- Bombeo de captacion de agua de mar que alimenta a los vaporizadores y bombeo de
retorno al mar.

- Sistema de carga de camiones cisterna de GNL, asi como las instalaciones adecuadas
para su despresurizacion de vapores de forma segura.

- Sistema de Boil Off con cinco compresores de recuperacion de gas vaporizado, los
vapores compimidos con los compresores se vuelven a licuar por contacto con GNL
en un relicuador y se devuelven a los depdsitos.

- Sistema autonomo de emergencia para garantizar la continuidad de la operacion
cuando se produce una interrupcion en el suministro de energia eléctrica de la red.
Este sistema esta compuesto por dos motores de gas y tres grupos electrogenos.

La capacidad de produccién final de la Planta es de 1.200.000 m?® por hora de gas natural
regasificado para gasoducto y 260 m*> de GNL para camiones cisterna. /1]
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2.2. UNE EN ISO 14001:2015

La Organizacion Internacional de Normalizacion es una federacion mundial de organismos
nacionales de normalizacidén, donde se realiza el trabajo de preparacion de las normas
internacionales. Cada organismo miembro que tenga interés en alguna materia de la cual se
haya constituido un comité técnico, tiene derecho de estar representado en ese comité. Cabe
mencionar que tienen una alta participacion en la elaboracion de las normas tanto entes
privados como publicos.

En 2015 se publica una nueva version de la UNE-EN ISO 14001:2015, la cual anula y
sustituye a la anterior UNE-EN ISO 14001:2004. Esta nueva norma es elaborada por el
Comité Técnico de Normalizacion AEN/CTN 150 “Gestion ambiental”, el cual se encarga
de la normalizacién de sistemas de gestion ambiental y herramientas que demanda la
sociedad en torno al medio ambiente.
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Ilustracion 1. En 2015 se actualiza la ISO 14001.

Esta nueva actualizacion de la Norma entra en vigencia el mismo afio que es publicada y da
a las empresas un plazo de tres afos, es decir, hasta 2018, para que actualicen sus Sistemas
de Gestion conforme a esta nueva Norma.

Una norma como la ISO 14001:2015 es un documento técnico de aplicacion voluntaria, que
se desarrolla bajo un consenso basado en la experiencia y tecnologia de los consensuados y
aprobado por un reconocido organismo de normalizacion.

El objetivo de las normas es garantizar un buen nivel de seguridad y calidad en los procesos
de las empresas, permitiendo a estas empresas tener una mejor posicion en el mercado y una
mejor informacion sobre los procesos internos de éstas.

La ISO 14001:2015 fue aprobada por el Comité Europeo de Normalizacion el 14 de
septiembre de 2015, el cual esta constituido por los organismos nacionales de normalizacioén
de la mayoria de los paises de Europa.

Como hemos mencionado antes, esta norma da a las empresas grandes ventajas en el nicho
de mercado, haciéndolas més competitivas de modo que puedan desarrollarse y destacar
frente a la competencia. /2]
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2.3. Sistemas de Gestion Ambiental y su importancia en las empresas

Conseguir el equilibrio entre la economia, la sociedad y el medio ambiente es esencial para
satisfacer las necesidades actuales sin hacer peligrar las necesidades de las generaciones
futuras. Es por tanto necesario este equilibrio entre la economia, la sociedad y el medio
ambiente para lograr la sostenibilidad.

Debido a que las expectativas de la sociedad respecto al desarrollo sostenible se han
desarrollado y siguen haciéndolo, la legislacion se ha hecho mas estricta y la concienciacion
ha evolucionado fuertemente en la contaminacion al medio ambiente, uso ineficiente de
recursos, gestion inapropiada de residuos, cambio climatico, degradacion de ecosistemas y
pérdida de biodiversidad.

Es por ello que la organizacion estd adoptando un enfoque sistematico con relacion a la
gestion ambiental mediante la implementacion de sistemas de gestion.

El proposito de la ISO 14001 es la de dar a las organizaciones una base referencial para
gestionar positivamente el medio ambiente y adquirir un buen nivel de resiliencia frente a las
condiciones ambientales. Esta ISO indica los requisitos que permiten a una organizacion el
logro de los resultados previstos en un sistema de gestion ambiental.

Para que una organizacion tenga €xito con un sistema de gestion, es necesaria la colaboracion
y concienciacion de todos los niveles de la empresa, bajo el liderazgo de la alta direccion.
Esta alta direccion debera abordar eficazmente los riesgos y oportunidades mediante la
integracion de la gestion ambiental a sus procesos de negocio, direccion estratégica y toma
de decisiones. /5]

3. Objetivos

En esta memoria se tratan los pasos a seguir para la actualizacion del Sistema de Gestion
Ambiental, el cual esta basado en la Norma UNE-EN ISO 14001:2004. La mencionada
actualizacion se realizard para adecuar el Sistema de Gestion a la Norma UNE-EN ISO
14001:2015.

El trabajo se dividira en varias etapas, en la primera de ellas se realizara un estudio del
Sistema de Gestion Ambiental actual y localizacion de las partes que se deben actualizar.

En la segunda etapa, atendiendo a la Norma, se realizara un contexto de la empresa, de modo
que se desarrollé una vision completa de ésta que nos ayude en la siguiente etapa.

En la tercera etapa se redactaran nuevos documentos para cumplir la norma, asi como
también se actualizardn documentos ya existentes con el mismo objetivo de cumplir la norma
ISO 14001:2015.
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En la cuarta se desarrollaran los procedimientos redactados sobre la empresa, para llevar a
cabo su evaluacion.

Por ultimo, se desarrollaran las conclusiones de nuestro trabajo que le daran justificacion a
¢ste, facilitando su inclusion en la documentacion que usaré la empresa para la actualizacion
de su Sistema Integrado de Gestion.

4. Justificacion

La empresa objeto de este trabajo es una Planta de regasificacion, la cual da servicio a
numerosas grandes empresas de hidrocarburos.

La actividad de esta empresa se basa en la recepcion de gas natural licuado (GNL) procedente
de Plantas de extraccion de gas natural. Este GNL llega a menos 160 grados y es descargado
en la Planta de Regasificacion. E1 GNL descargado es almacenado en cinco grandes tanques,
los cuales estan disefiados para hacer que el GNL no pierda su condicioén liquida. Este
almacenamiento se da porque el gas natural en estado gaseoso tiene 600 veces mas volumen
que en estado liquido, por lo que se necesita mucho menos espacio para ser almacenado que
en estado gaseoso.
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llustracion 2. Tanque de GNL.

Este GNL almacenado es propiedad de las empresas del sector de los hidrocarburos que han
contratado los servicios de la Planta de Regasificacion y, a peticion de estos clientes, inyecta
en el gasoducto mas o menos gas natural ya en estado gaseoso.

Esta Planta de regasificacion lleva desde hace alrededor de una década certificandose en las
normas ISO 14001, OHSAS 18001 e ISO 9001 y, desde hace pocos afios, tiene un Sistema
de Gestion Integrado en las tres normas.

Un Sistema Integrado de Gestion es el conjunto formado por la estructura de la organizacion,
la responsabilidad, los procedimientos, los procesos y los recursos que se establecen para
llevar a cabo la gestion integrada de los sistemas. Es decir, es una plataforma comun para

6



Actualizacion del SGA de una Planta de regasificacion a la nueva version 1SO 14001:2015

unificar los distintos sistemas de gestion de una organizacion en uno solo, aunando los
documentos, realizando una sola auditoria y centralizando el proceso de revision por la
direccion. /3]

Es por todo lo explicado anteriormente que se hace indispensable la actualizacion a los
Sistemas de Gestion de la Planta, ya que no solo hay hasta 2018 para realizar la actualizacion
de la UNE-EN ISO 14001, sino también de la UNE-EN ISO 9001, ya que las dos se
actualizaron simultaneamente en 2015.

5. Metodologia

Para realizar la actualizacion del Sistema de Gestion Ambiental se lleva a cabo la segunda
etapa del estudio, definir el contexto de la organizacién para que sirva de base del Sistema
de Gestion Ambiental, de modo que el desarrollo de la documentacion de los siguientes
puntos sea los mas fehaciente posible.

5.1. Contexto de la organizacion

La ISO 14001:2015 incluye en su actualizacion el término de contexto de la organizacion, en
el cual indica la necesidad de entender en qué entorno se mueve la organizacion y qué parte
de este entorno le afecta para conseguir los objetivos que se marque la empresa en el Sistema
de Gestion. /2]

5.1.1. Partes interesadas

Una parte interesada es cualquier persona u organizacion que puede afectar, verse afectada o
percibirse como afectada por una decision o actividad. /2]

Las partes interesadas de la organizacion del estudio son las siguientes:

Propietarios de la Planta

Los propietarios o accionistas de la empresa se ven directamente afectados por la actividad
de ésta, de modo que son una de las principales partes interesadas de la actividad de la Planta.
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Los requisitos que debe cumplir la empresa para esta parte interesada es que la empresa tenga
buena reputacion, que su organizacion y gestion sean Optimas, y que la empresa tenga
beneficio economico.

En el aspecto ambiental, los accionistas esperaran de la empresa que cumpla la legislacion y
mantenga el Sistema de Gestion Ambiental de manera satisfactoria.

Direccion de la Planta

La Direccion es la encargada de gestionar la Planta, es por ello que son uno de los principales
preocupados en que todo en ésta se realice de forma eficaz y con resultados positivos en todos
los sentidos.

Personal a cargo de las actividades de la empresa

Los trabajadores son la base de cualquier empresa, son los que estan en contacto directo con
los procesos productivos.

Los requisitos del personal en cuanto a la empresa son muy variados: ser valorados
profesionalmente, tener satisfaccion en el trabajo, tener suficiente seguridad laboral mientras
realizan sus funciones, etc. En cuanto al medio ambiente los trabajadores se preocupan por
el respeto a éste que profesa la empresa. Es por ello que serda muy importante la labor de la
empresa, realizando campanas de concienciacion y cursos de formacion que desarrollen en
el empleado la preocupacion por su entorno.

llustracion 3. Carga de una cisterna con GNL de un trabajador de la empresa.

8



Actualizacion del SGA de una Planta de regasificacion a la nueva version 1SO 14001:2015

Proveedores de materias primas y servicios basicos

Aparte de las preocupaciones meramente comerciales con los proveedores, éstos exigen que
el cliente supla una serie de requisitos como: tener certificaciones en torno a la Prevencion
de Riesgos, la calidad y el medio ambiente, ademés de por supuesto el pago sin demoras de
los servicios.

Muchos de estos proveedores tienen trabajadores realizando su ocupacién en las
instalaciones de la empresa contratante, es por ello que tanto los trabajadores cedidos como
los eventuales, tendran la misma preocupacion por el trato de la empresa al medio ambiente
que los propios trabajadores de la empresa.

Clientes de la Planta

Esta parte interesada serd, probablemente, de las mas exigentes debido a la competencia del
sector. Es por ello que exigiran a la Planta certificaciones acordes a su actividad, asi como
total compromiso con la Optima realizacion de su actividad en general y resultados en este
ambito.

Poblacion y asociaciones de la zona

Las poblaciones y asociaciones cercanas a la planta tendran un abanico muy amplio de
requisitos demandados a la planta, ya sea por demanda de empleo (las poblaciones de
alrededor exigirdn a la empresa que se contrate a gente de las zonas cercanas, en especial los
cargos publicos, para sentir que la empresa tiene un buen impacto en la zona), por su fomento
de la actividad de la zona con colaboraciones o por su respeto al medio ambiente.

Administraciones publicas

Esta parte interesada serd muy activa en la actividad de la Planta. Los Ayuntamientos, por su
representacion de la poblacion y aplicacion de normativa local, se mantendran en una
posicion critica con la empresa haciendo que ésta deba tener una politica positiva para con
los ayuntamientos. Las administraciones autonomas y nacionales exigirdn a la empresa el
cumplimiento de las leyes de sus competencias, asi como el pago de tasas, cdnones,
impuestos, etc. que hacen viable la actividad de la empresa.

Empresas de tecnologia

Algunas empresas estan especializadas en la fabricacion e innovacion de tecnologia aplicable
al sector en el que trabaja la empresa dueia de la Planta objeto de este estudio. Esta parte
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interesada tendra el papel de procurar las nuevas tecnologias a la empresa con el objetivo de
mejorar su competitividad en el sector.

5.1.2. Alcance del Sistema de Gestion Ambiental

Para poder desarrollar el Sistema de Gestion se hace inevitable indicar a qué afectara la
actividad propia de la Planta, es por tanto necesario determinar los limites del sistema de
gestion ambiental, definiendo todos los aspectos que son afectados por éste.

5.1.2.1. Valle de Escombreras

La Planta objeto del estudio est4 ubicada en el Valle de Escombreras, término municipal de
Cartagena. En este lugar se realiza una rica actividad industrial.

llustracion 4. valle de Escombreras.

El Valle de Escombreras comienza su historia como entorno industrial en el afio 1950, cuando
se construyen las instalaciones de un complejo petroquimico que actualmente pertenece a
Repsol y una central térmica.

Diferentes industrias postraron interés por el Valle tras estas instalaciones, lo que dio lugar a
la Planta de regasificacion de la empresa objeto de este estudio en el afio 1989. Tras esto le
siguieron otras Plantas industriales como Aemedsa (1995), Quimica del Estroncio (2000),
Iberdrola (2002) o Ilboc (2014).

Estas empresas, antes mencionadas, han estado en constante evolucion y ampliacion de sus
respectivas capacidades. Esto ha llevado a la actual red de accesos al Valle, la ampliacion de
la Darsena o la extension de las lineas de ferrocarril.
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El clima en el Valle de Escombreras tiene régimen térmico suave debido a su proximidad al
mar. Esto le proporciona temperaturas medias que superan los 17 °C y los 10 °C en los meses
frios de invierno. El Valle de Escombreras posee un clima subtropical mediterraneo arido o
subarido.

En cuanto a la lluvia, el Valle se encuentra dentro de la Iberia Seca. Es por tanto una de las
zonas mas secas de Espafia, las precipitaciones dificilmente superan los 300 mm anuales. /4/
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5.1.2.2. Actividades y servicios

La actividad principal de la Planta es la de descarga de buques con gas natural licuado,
almacenamiento de gas natural licuado, carga de cisternas del gas natural licuado y alimento
del gasoducto nacional.

El gas natural es transportado en estado liquido dando lo que se conoce como Gas Natural
Licuado (GNL), ya que facilita su transporte y almacenamiento al ocupar un volumen 600
veces menor en estado gaseoso que en estado liquido.

Es comun encontrar el gas natural (en estado gaseoso) en los yacimientos de petroleo, de los
cuales es extraido y enviado a una planta de licuefaccion. La planta de licuefaccion sera la
encargada de enfriar el gas hasta pasarlo a estado liquido (gas natural licuado, GNL) mediante
el intercambio de calor con un fluido refrigerante, reduciendo su volumen para ser
almacenado posteriormente en un tanque criogénico. El GNL aguarda en dicho tanque de
almacenamiento hasta la llegada del buque metanero, encargado de transportar el gas natural
a otro nuevo tanque para ser regasificado. Estos metaneros son capaces de transportar entre
18.000 y 267.000 m?>. El transporte se realiza en embarcaciones de casco doble aisladas para
prevenir fugas o rupturas. Estos buques son construidos especialmente para un proyecto
especifico y deben cumplir con los estandares de la Organizacion Maritima Internacional. El
GNL se almacena en contenedores especiales en los que se mantiene a presion atmosférica
y -160° C de temperatura.

El GNL es transportado a una planta de regasificacion, la cual estd formada por un
embarcadero donde se realizara la descarga, un tanque criogénico de almacenamiento, una
estacion de regasificacion y una red de conductos que hard posible el transporte y distribucion
del combustible a lo largo de la planta. El sistema de almacenamiento consta de uno o mas
tanques disefiados para contener el GNL a -160 °C, similares a los tanques de las terminales
de licuefaccion, los cuales pueden ser subterraneos o estar localizados sobre la superficie.

Dentro de estos tanques se generaran gases que deberan ser evacuados para evitar un aumento
de presion dentro del tanque de almacenamiento. Los encargados de la evacuacion de dichos
gases (denominado BOG) serdn los compresores, que lo recircularan a un condensador. Sera
en este ultimo equipo donde se mezcle con el GNL procedente del tanque para luego, una
vez obtenido todo el gas natural en estado liquido, ser enviado a los vaporizadores. A la salida
de estos vaporizadores, el gas natural (ya en estado gaseoso) es enviado a la red de conductos
para su distribucion. /1]
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5.1.2.3. Requisitos legales

Los requisitos legales hacen referencia a la legislacion vigente aplicable a los aspectos
ambientales de una empresa, se tendra en cuenta la legislacion local, nacional e internacional.

La empresa tiene un procedimiento general para la gestion de los requisitos legales en su
sistema de Gestion Integrado, en este procedimiento se describe la metodologia para
identificar, registrar y actualizar los requisitos de Prevencion de Riesgos Laborales y de
Medio Ambiente, asi como para evaluar periddicamente el cumplimiento de los requisitos
aplicables a los aspectos ambientales, de seguridad y salud de las actividades y procesos de
la empresa.

Para realizar una buena gestion de los requisitos legales, se hace indudable la importancia
del estudio de la legislacion vigente que afecte o pueda afectar a la Planta objeto de este
estudio. Por este motivo se realiza un estudio de la legislacion actual aplicable a la empresa
en medio ambiente, ésta se lista a continuacion:

EMISIONES A LA ATMOSFERA

- Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire y proteccion de la atmosfera.
[6]

Esta ley establece las bases para prevenir, vigilar y reducir las emisiones atmosféricas
contaminantes para evitar o prevenir el dafio que estas emisiones puedan hacer a la salud
humana y el medio ambiente.

- Real Decreto 102/2011, de 28 de enero, relativo a la mejora de la calidad del aire. /7]

Este Real Decreto complementa la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, estableciendo criterios
de evaluacion de contaminantes atmosféricos conforme a los establecido en esta ley.

Define y establece objetivos de calidad del aire con respecto a emisiones de esta empresa en
diéxido de azufre, mondxido de nitrégeno, mondxido de carbono y particulas, asi como su
evaluacion, mantenimiento y mejora de la calidad del aire en relacion a estas sustancias.

Todo esto con el objetivo comun de evitar, prevenir y reducir los efectos nocivos de los
contaminantes mencionados sobre la salud humana y el medio ambiente.

Los limites de emision atmosférica establecidos en la legislacion para esta Planta son los
siguientes:
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Contaminante Valor Limite de Emisioén Unidad
CcoO 500 Ppm
SO, 4300 mg/Nm?
NOx 150 ppm
Particulas 2 E. Bacharach

El control de los focos es realizado por un Organismo de Control Autorizado anualmente.

CONTAMINACION ACUSTICA
- Ley 37/2003, de 17 de noviembre, del Ruido. /8/

Esta ley se establece para prevenir, vigilar y reducir la contaminacion acustica, de modo que
se puedan evitar o reducir los dafios que esta contaminaciéon pueda provocar a la salud
humana y el medio ambiente.

- Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, por el que se desarrolla la Ley 37/2003,
de 17 de noviembre, del Ruido, en lo referente a zonificacion acustica, objetivos de
calidad y emisiones acusticas. /9]

Como define en su propio titulo, este Real Decreto desarrolla la Ley 37/2003, de 17 de
noviembre, de modo que establece las normas necesarias para desarrollar y ejecutar esta Ley.

Atendiendo a esta legislacion sobre ruido ambiental y atendiendo a la situacion de la Planta,
los objetivos de calidad acustica para el ruido aplicables son los siguientes:

Tipo de area Valor limite de dia Valor limite tarde Valor limite noche

Industrial 75 75 65

Un Organismo de Control Autorizado realiza un andlisis de la contaminacién ambiental
anualmente.

VERTIDO DE AGUAS RESIDUALES

- Real Decreto 817/2015, de 11 de septiembre, por el que se establecen los criterios de
seguimiento y evaluacion del estado de las aguas superficiales y las normas de calidad
ambiental. [10]
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En este Real Decreto se establecen los criterios basicos para el seguimiento del estado de las
masas de agua, asi como también establecer las Normas de Calidad Ambiental para las
sustancias vertidas para conseguir un buen estado ecologico de las aguas superficiales.
También indica las condiciones de referencia y los limites de los pardmetros del agua de
vertido, con objetivo de realizar un seguimiento para asegurar una evaluacion positiva de las
mismas.

Los valores limite permitidos para las instalaciones objeto de este estudio son los siguientes:

Contaminante Valor Limite | Unidad Vertido de aplicacion
de Emision

Incremento de Temperatura 3 °C Vaporizacién y sanitarias
Cloro 1.5 mg/1 Vaporizacion

pH 6.5-9.5 pH Vaporizacion y sanitarias
Sélidos en suspension 35 mg/1 Vaporizacion y sanitarias
DBOS5 25 mg/1 Vaporizacion y sanitarias
DQO 125 mg/1 Sanitarias

Salinidad 54 psu Vaporizacion

Nitratos 50 mg/l Sanitarias

Amonio 40 mg/l Sanitarias

El control de estos parametros se realiza trimestralmente.

RESIDUOS
- Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados. [71]

En esta ley se establece la regulacion en la gestion de los residuos para prevenir su generacion
y se mitiguen los impactos negativos en la salud humana y el medio ambiente, derivados de
su generacion y gestion para mejorar la eficiencia en el uso de los recursos.

- Real Decreto 833/1988, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento para la
ejecucion de la Ley 20/1986, basica de Residuos toxicos y peligrosos. [12]

Real Decreto vigente pero con la mayoria de sus articulos derogados. Los articulos aplicables
a esta instalacion son los 13, 14 y 15 respecto al envasado, etiquetado y almacenamiento de
residuos toxicos y peligrosos, asi como la identificacion de cada residuo segiin un cédigo
descrito en su ANEXO 1.
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- Real Decreto 180/2015, de 13 de marzo, por el que se regula el traslado de residuos
en el interior del territorio del Estado. /73]

Este Real Decreto desarrolla el régimen juridico de los traslados de residuos que se realizan
en el interior del Estado, regulados por la Ley 22/2011, de 28 de julio. Se aplica a los traslados
de residuos entre comunidades autdbnomas para su valorizacion o eliminacion. Para la gestion
de cada residuo sera necesaria el Documento de Identificacion descrito en este Real Decreto,
el cual tiene el objetivo de realizar un seguimiento y control a cada gestion de residuos que
se haga en las instalaciones.

5.1.3. Mejora continua

La ISO 14001:2015 se basa en el modelo de mejora continua o PDCA, el cual procede del
ciclo de Deming. /2]

Para enfocar un sistema de gestion ambiental se debe sustentar en el concepto de Planificar
(Plan), Hacer (Do), Verificar (Check) y Actuar (Act). Este modelo, llamado ciclo de Deming,
proporciona a las organizaciones la capacidad para lograr una mejora continua, y se puede
aplicar al Sistema de Gestion Ambiental:

- Planificar es establecer unos objetivos a alcanzar y el proceso que seria necesario para
llegar a esos objetivos.

- Hacer es implementar el proceso indicado para llegar al objetivo.

- Verificar es el seguimiento de los resultados del proceso, tiene como objetivo
informar de los resultados que han acontecido tras este proceso.

- Actuar es realizar las acciones pertinentes para conseguir la mejora continua.

Planificar

Actuar

Como mejorar Qué hacer
la préxima vez C6mo hacerlo

’
U

Verificar

{Ld5 (D5dS pasdran
segln se

olanificaron?

llustracion 5. Ciclo de Deming.
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5.1.4. Analisis DAFO

Las siglas DAFO significan Debilidades, Amenazas, Fortalezas y Oportunidades, entorno a
estos términos se ha desarrollado una herramienta de analisis de situacion de una empresa o
partes de ésta, refiriéndose a procesos, administracion de la empresa, busqueda de
financiacion o gestion del medio ambiente.

El objetivo de un analisis DAFO es el de localizar los puntos trascendentales en una empresa
con el fin de tener una base para poder tomar decisiones que ayuden a la mejora continua. El
analisis se realiza en dos partes focalizadas en el interior de la empresa, fortalezas y
debilidades, y en el exterior de la empresa, oportunidades y amenazas.

La parte interna del analisis identifica las causas derivadas de la actividad propia de la
empresa, como pueden ser los trabajadores, los directivos, organizacion de la empresa, la
produccion, etc. Se trata de establecer los puntos fuertes y débiles de la empresa, es decir, las
fortalezas y las debilidades.

Las fortalezas son caracteristicas positivas de la empresa que la hacen tener ventajas sobre
sus competidores o sobre sus objetivos primarios.

Las debilidades son los puntos en los que la empresa necesita una mejora, que son una
desventaja en el mercado en su nicho de mercado.

En el &mbito externo del andlisis se localizan los factores derivados de la actividad ajena a la
empresa, como por ejemplo las nuevas tecnologias, las administraciones, otras empresas, etc.
Este analisis divide el &mbito externo en oportunidades y amenazas.

Las oportunidades son ocasiones de mejora de la empresa derivadas de la actividad ajena a
la empresa, por lo tanto son positivas. En cuestion de medio ambiente podrian ser nuevas
legislaciones y tecnologias.

Las amenazas se traducen como un peligro para la supervivencia de la empresa o en afectar
a su relacion con el exterior. El objetivo principal de esta parte del andlisis es predecir las
amenazas con la suficiente antelacion y convertirlas en oportunidades para la mejora de la
empresa.

Para este estudio realizaremos un analisis DAFO de la empresa objeto en el ambito del
Sistema de Gestion Ambiental, con objetivo de completar el contexto de la organizacion que
se ha desarrollado en los epigrafes anteriores. /4]
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DAFO MEDIO AMBIENTE

INTERNA

Fortalezas

Estabilidad del personal de la persona encargada del Medio Ambiente que permite una
continuidad en el conocimiento.

Sistema de Gestion Ambiental integrado en el SIG (conocido en la organizacién)

Disefio interno del SIG por personal propio de la empresa que garantiza la continuidad
del conocimiento.

Disponer de una para el cumplimiento legal y la evaluacion de los aspectos ambientales
(ECONORMAYS).

Consecucion de un alto grado de cumplimiento de requisitos legales ambientales
aplicables.

Debilidades

Bajo compromiso de los departamentos de la Planta en relacion con el medio ambiente.
Escasa participacion de trabajadores y proveedores en el sistema de gestion ambiental.
Infradotacion de recursos humanos para el medio ambiente.

Baja consideracion de la variable ambiental en los trabajos de Planta.

Reduccion en el presupuesto de mantenimiento de la estacion de depuracion, afectando
a la calidad de del servicio.

EXTERNA

Oportunidades

Potenciar la imagen de la Planta hacia las partes interesadas a través del Medio
Ambiente

Incrementar la participacion de la Planta en foros, asociaciones y actividades
empresariales y académicas relacionadas con la gestion ambiental en nuestro &mbito
territorial.

Amenazas

Adaptacion a la nueva norma ISO 14001:2015
Incumplimiento de requisitos a nivel europeo o internacional

Cambios legislativos autondmicos y/o locales.
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5.2. Aspectos ambientales

Un aspecto ambiental es cualquier elemento de las actividades, productos o servicios de una
organizacion que interfiere o puede interferir con el medio ambiente. /2]

En esta parte del trabajo se actualizara la documentacion referente a los aspectos ambientales,
en concreto se redactara un nuevo procedimiento de evaluacion de los aspectos ambientales
de la organizacion, no solo para actualizarlo a la nueva norma, si no para pulir y mejorar la
redaccion del mismo. Este procedimiento se desarrolla tras el siguiente punto.

Una nueva parte del procedimiento de evaluacion de los aspectos ambientales se hace
necesaria a partir de que, en la actualizacion de la Norma, se deba tener en cuenta en esta
evaluacion lo que en la antigua se llamaban aspectos indirectos, es decir, aquello aspectos
ambientales no derivados de la actividad directa de la Planta, si no de sus contratas. Esta
nueva parte del procedimiento define como actuar para evaluar el consumo de hidrocarburos
por parte de los vehiculos de contratas.

5.2.1. Aspectos ambientales indirectos

Los aspectos ambientales indirectos proceden de las actividades derivadas de la gestion de
compras y adquisicion de bienes y servicios, adquisicion de productos y comportamiento
ambiental de los contratistas y proveedores.

Para disponer de esta informacion, se les solicita a los contratistas y proveedores esta
informacion para poder realizar la evaluacion de cada aspecto ambiental de forma concreta.
Es por tanto necesario la comunicacion con estos actores, asi como exigir, siempre que sea
posible, que proveedores y contratas estén certificados en la ISO 14001:2015 de modo que
se facilite la gestion de los datos necesarios para realizar el procedimiento.
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Procedimiento de Identificacion y evaluacidon de aspectos
ambientales

ELABORADO POR: APROBADO POR:
Cargo: Cargo:
Fecha: Fecha:

Objeto

El objeto de este procedimiento es establecer el sistema de identificacion y evaluacion de los
aspectos ambientales, para determinar aquellos que tengan o puedan tener impactos
significativos sobre el medio ambiente.

Alcance

Los aspectos ambientales resultantes de las actividades, productos y servicios de la empresa
y aquellos sobre los que la empresa pueda influir, incluyendo actividad de proveedores y
contratas relevantes a la empresa objeto de este procedimiento.

Definiciones

Aspecto ambiental: elemento de las actividades, productos o servicios de una organizacioén
que interactiia o puede interactuar con el medio ambiente.

Impacto ambiental: cambio en el medio ambiente, ya sea adverso o beneficioso, como
resultado total o parcial de los aspectos ambientales de una organizacion.

Condiciones de normalidad: Se consideran de esta manera aquellas condiciones de
funcionamiento habitual.
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Condiciones de anormalidad: Se consideran de esta manera aquellas condiciones
planificadas que se producen en amplios intervalos de tiempo y para actividades no normales
(Ej. Limpieza o mantenimiento completo con parada total de toda una instalacion).

Condiciones de emergencia: Se consideran como tales aquellas situaciones que activan los
Planes de Emergencia de la empresa.

Responsabilidades

El técnico de medio ambiente es responsable de la gestion global de este proceso, velando
por su correcta aplicacion, difusion, seguimiento y mejora continua, de forma que se
mantenga permanentemente actualizado con la operativa real y alineado con las necesidades
del negocio.

Documentacion de referencia

Apartado 6.1.2 de la UNE EN ISO 14001:2015 “Aspectos ambientales”.
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Desarrollo
Identificar los aspectos ambientales

Para la instalacion de la empresa se identifican aspectos ambientales asociados. En esta
identificacion, se tienen en cuenta las condiciones de funcionamiento normales, anormales y
de emergencia.

Los aspectos ambientales se clasifican en las siguientes categorias:

e Residuos: Engloba los residuos generados en las instalaciones o durante el desarrollo
de las actividades de la empresa, y los derrames accidentales que afecten al suelo.

¢ Ruidos: Engloba la generacion de ruido en las instalaciones de la empresa.

e Consumos: Contempla la utilizacion de agua, energia eléctrica, gasoil, etc.

e Emisiones: Incluye las emisiones atmosféricas, canalizadas por chimeneas o no,
generadas en las instalaciones de la empresa.

e Vertidos: Incluye los vertidos de aguas residuales, sanitarias o de proceso.
Asimismo, incluye los derrames y vertidos accidentales que afecten a las redes de
saneamiento.

Aunque haya aspectos que no afectan a la empresa, se incluirdn en la evaluacion para mayor
control.

Evaluar los aspectos ambientales

En el registro de evaluacion de aspectos se indicaran aquellos aspectos que se identifiquen y
que no puedan ser evaluados por no disponer de datos, o por no ser posible actuar sobre ellos
de cara a conseguir una mejora continua.

Para esta evaluacion se tendran en cuenta siempre los limites legales indicados en la actual
legislacion vigente, siendo prioridad el cumplimiento legal y teniendo estos limites legales
como referencia para los limites de referencia utilizados en este procedimiento.

Criterios de evaluacion de aspectos ambientales en condiciones normales
y anormales

e (riterio 1: Acercamiento al limite (AL)
Se define como el porcentaje de acercamiento de la medida mas desfavorable del aspecto al
limite legal o interno segun la formula siguiente:

Medida del aspecto

AL(%) = 100
(%) Limite de referencia

En la aplicacion de este criterio se tiene en cuenta lo reflejado en la tabla 1.
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RESIDUOS RUIDO CONSUMO
>50 kg/afio: Superior en | Valor medio entre 75 | Superior en mas de un
mas de un 5% al valor del | dBA y 70 dBA (Dia); | 4% al valor del afo
aflo anterior. entre 65 y 60 dBA | anterior.
ALTO 3 puntos <50 kg/afio: Superior en | (Noche).
mas de un 15% al valor del
afio anterior.
>50 kg/afio: Entre un 5% y | Valor medio entre 69 | Entre un 4% y un 2%
un 2% por encima del valor | dBA y 65 dBA (Dia); | por encima del valor del
MEDIO 2 puntos del afio anterior. entre 59 y 55 dBA | afo anterior.

<50 kg/ano: Entre un 15%
y un 10% por encima del
valor del afio anterior.

(Noche).

BAJO 1 punto

Resto de casos.

Valor medio menor
de 65 dBA (Dia);
menor de 55 dBA
(Noche).

EMISIONES

VERTIDOS

ALTO 3 puntos

Entre el 100% y el 90% del
limite de referencia.

Entre el 100% y el 90% del
limite de referencia. Alcance
de medicion media de los
pardmetros el 75% de los
limites legales.

MEDIO 2 puntos

Entre el 89% y el 75% del
limite de referencia.

Entre el 89% y el 75% del
limite de referencia. Alcance
de medicion media de los
parametros el 60% de los
limites legales.

BAJO 1 punto

Menos del 75% del limite
de referencia.

Menos del 75% del limite de
referencia. Pardmetros por
debajo del 50% del limite
legal.

Tabla 1. Acercamiento al limite.

e (riterio 2: Magnitud (M)

Determina si el valor de la medida del aspecto ambiental aumenta o disminuya respecto al

valor de referencia, se calcula de la siguiente manera:

M(%) = (100

Medida del aspecto
P - ) —100
Limite de referencia

En la aplicacion de este criterio se tiene en cuenta la tabla 2.
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RESIDUOS

RUIDO

CONSUMO

>50 kg/afio: Superior en

Valor medio superior

Superior en mas de un

mas de un 5% al valor del | al del afio anterior en | 5% al valor del afio
afio anterior. mas de 3 dBA. anterior.
ALTO 3 puntos <50 kg/afio: Superior en
mas de un 10% al valor
del afo anterior.
>50 kg/afio: Un 5% por | Valor medio | Un 5% por
encima/debajo del valor | mas/menos 3 dBA con | encima/debajo del valor
MEDIO 2 puntos del afio anterior. respecto al afno | del afio anterior.

del afio anterior.

<50 kg/afo: Un 10% por
encima/debajo del valor

anterior.

>50 kg/ano: Inferior en
mas de un 5% del valor

Valor medio inferior al
del afio anterior en mas

Inferior en mas de un
5% al wvalor del afo

del afio anterior. de 3 dBA. anterior.
BAJO 1 punto <50 kg/ano: Inferior en
mas de un 10% del valor
del afo anterior.
EMISIONES VERTIDOS
ALTO 3 puntos Superior a mas de un 10% | Superior a mas de un
del valor del afio anterior. | 10% del valor del ano
anterior.
MEDIO 2 puntos Entre un 10% por encima | Entre un 10% por
/debajo del afio anterior. | encima /debajo del afio
anterior.

BAJO 1 punto

10%
anterior.

Inferior en mas de un
al valor del afio

Inferior en mas de un
10% al valor del afno
anterior.

Criterio 3: Naturaleza (N)

Tabla 2. Magnitud.

Este es un criterio de valoracion cualitativo que se define en funcion del origen y del tipo de
aspecto que se esté valorando.
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RESIDUOS RUIDO CONSUMO
Peligroso. Continuo. Si se consume por
ALTO 3 puntos encima del valor medio
del afo anterior.
Urbanos. Fluctuante, mas de 4 | Si se consume entre el
MEDIO 2 puntos horas al dia. Valor. medio del afo
anterior 'y un 10%
menos de ese valor.
Inertes. Fluctuante, menos de 4 | Si se consume menos
BAJO 1 punto horas al dia. del 10% del valor medio
del afo anterior.
EMISIONES VERTIDOS
ALTO 3 puntos SO, Conductividad,
fluoruros, sulfatos y
cloro.
MEDIO 2 puntos NOx y particulas DQO, DBOS5, pH,
cobre, aceites y grasas,
zinc, solidos en
suspension, COT
BAJO 1 punto CO, COyy luz. Fosforo,  nitrogeno,
volumen de vertido,
temperatura.

Tabla 3. Naturaleza.

Teniendo en cuenta estos tres criterios, pasariamos a calcular la Significatividad de los
aspectos ambientales a través de esta formula:

SIGNIFICATIVIDAD = AL * M * N

Teniendo en cuenta que cada uno de los tres criterios pueden tener los valores 1, 2 6 3, el
valor de la Significatividad variara entre 1 y 27. Los aspectos cuya significatividad sea
Tolerable (Puntuacion < 6) se consideran controlados. Para los aspectos que tengan una
significatividad Moderada (Puntuacion > 6 y < 10) se les debe aplicar medidas de control en
funcion del impacto.

Los aspectos cuya Significatividad sea Intolerable (Puntuaciéon >10) deberan ser
minimizados mediante planes de mejora.

Los aspectos con Significatividad Tolerable y Moderada se consideran no significativos,
mientras que, si la Significatividad es Intolerable, el aspecto ambiental sera significativo.

Criterios de evaluacion en condiciones de emergencia

e C(riterio 1: Factor de frecuencia (F)
Se define por la ocurrencia de las situaciones de emergencia que originan los aspectos
ambientales. La puntuacion a este criterio se asigna mediante la tabla 4.
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ALTO 3 puntos Mas de 6 veces al afio.
MEDIO 2 puntos Entre 6 y 1 vez al afio.
BAJO 1 punto Ninguna vez al afio.

Tabla 4. Factor de frecuencia

e C(riterio 2: Factor de gravedad (G)
Este criterio se evalua en funcion de las consecuencias que se originan u originarian en el
caso de producirse una situacion de emergencia.

ALTO 3 puntos Consecuencias graves por dafos a las personas y/o al medio
ambiente.

MEDIO 2 puntos Podrian producir dafios a personas y/o medio ambiente, pero
existen medidas de control para que no suceda.

BAJO 1 punto Dafios ligeros que solo afectan al interior de las instalaciones.

Tabla 5. Factor de gravedad.

Una vez asignadas las puntuaciones de estos dos criterios se calcula la significatividad
mediante la siguiente formula:

SIGNIFICATIVIDAD = F * G

El valor limite para esta significatividad estd marcado en 4, cuando la puntuacioén sea mayor
a4 el aspecto se considerara significativo y se procedera a un plan de accién que lo minimice.

Para determinar el valor de la frecuencia en el inicio de la puesta en marcha del Sistema de
Gestion se tendran en cuenta estudios realizados sobre los impactos ambientales de la
instalacién ubicados en la intranet de la empresa.

Actualizar la identificacion y evaluacion de aspectos

La actualizacion de la identificacion y evaluacion de aspectos se realiza anualmente, eliminar
los que causan baja y realizar la evaluacion con los datos recopilados durante el afio
precedente.

Limites de referencia

En el calculo de la significatividad en condiciones normales y anormales es necesario la
utilizacion de un limite de referencia, para el cual se utilizan datos del afo anterior a la
evaluacion de aspectos.

Para la realizacion de esta evaluacion sin haber tenido de referencia datos de afios anteriores,
pero en el caso de no tenerlos, ya sea por ser el primer afio de implantacion del Sistema de
Gestion o por haber incorporado un aspecto ambiental nuevo, el limite de referencia serd el
marcado por la legislacion. Si la legislacion no tiene desarrollada una normativa al respecto,
se realizard un estudio para marcar el limite de referencia adecuado para la evaluacion a
través de una empresa externa que certifique la neutralidad del estudio.
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Registro

En la tabla 6 se especifican los registros asociados a la aplicaciéon de este procedimiento:

Registro Emisor Soporte | Ubicacion
Identificacion y Evaluacion de | Técnico de Medio | Excel Carpeta  “Medio
Aspectos Ambientales Ambiente Ambiente”
Ficha de Oportunidades de | Técnico de Medio | Excel Carpeta  “Medio
Mejora Ambiente Ambiente”
Estudio de Impacto Ambiental | Ingenieria PDF Carpeta  “Medio

ambiental Ambiente”

Tabla 6
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5.3. Riesgos y oportunidades

Con la actualizacion de la Norma en 2015, se desarrollaron nuevos términos, entre los que
destacan los riesgos y las oportunidades. Segiin la norma los riesgos y oportunidades se
definen como “efectos potenciales adversos (amenazas) y efectos potenciales beneficiosos
(oportunidades)”.

El control de los riesgos y las oportunidades se realiza pues con la intencién de conocer los
aspectos de la empresa mas significativos, los cuales pueden derivarse del proceso,
mantenimiento, infraestructura o servicios de la empresa, con el objetivo de poder dirigir y
evitar que sucedan los efectos adversos comentados anteriormente (amenazas) y posibilitar
que se produzcan los efectos potenciales beneficiosos (oportunidades).

El procedimiento de Riesgos y Oportunidades creado para este sistema de Gestion se
desarrolla a continuacion.
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Procedimiento de Riesgos y Oportunidades

ELABORADO POR: APROBADO POR:
Cargo: Cargo:
Fecha: Fecha:

Objeto

Realizar el Andlisis de Riesgos de la empresa con el fin de conocer los riesgos mas
significativos que pueden derivarse de la propia actividad de la empresa, para poder controlar
y evitar que sucedan.

Alcance

Los riesgos ambientales y de prevencion de riesgos laborales identificados en la empresa
dada las caracteristicas de sus instalaciones.

Definiciones

Riesgo: Efecto de la incertidumbre sobre los objetivos, considerando que un efecto es una
desviacion de aquello que se espera, sea positivo, negativo o ambos; y también que los
objetivos pueden tener aspectos diferentes (por ejemplo, financieros, salud y seguridad, y
metas ambientales) y se pueden aplicar en niveles diferentes (estratégico, en toda la
organizacion, en proyectos, productos y procesos).

Oportunidades: Efectos potenciales beneficiosos.
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Oportunidad de mejora: Diferencia detectada en la empresa entre una situacion real y una
deseada.

Diagrama de Gantt: es una 1til herramienta grafica cuyo objetivo es exponer el tiempo de
dedicacion previsto para diferentes tareas o actividades a lo largo de un tiempo total
determinado.

Accidente: Suceso imprevisto que altera la marcha normal o prevista de las cosas,
especialmente el que causa dafios a una persona o cosa.

Incidente: Algo que se produce en el transcurso de una actividad y que repercute en ella,
alterandola o interrumpiéndola.

Responsabilidades

El técnico de medio ambiente es responsable de la gestion global de este proceso, velando
por su correcta aplicacion, difusion, seguimiento y mejora continua, de forma que se
mantenga permanentemente actualizado con la operativa real y alineado con las necesidades
del negocio.

Documentacion de referencia

Apartado 6.1 de la UNE-EN ISO 14.001:2015 “Acciones para abordar riesgos y
oportunidades”.
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Desarrollo
Identificacion de los riesgos ambientales

Para la instalacion de la empresa se identifican los riesgos ambientales asociados, para esto
se tienen en cuenta las areas de cada una de las actividades de la planta, asi como las mismas
actividades.

Se identifican las fuentes y sucesos mas importantes derivados de la actividad de la empresa,
y tras esto se clasifican dependiendo del area implicada en el suceso.

Las distintas areas de las instalaciones se dividen en:

- Oficinas: Aqui se realizan las actividades cotidianas de una oficina normal.

- Zonade procesos: En esta area se realizan las operaciones de produccion de la Planta,
se realiza mantenimiento, carga de cisternas, carga y descarga de buques, nuevas
instalaciones, etc.

- Almacenamiento: Esta zona esta dedicada al almacenamiento de herramientas y
utiles.

- Entradas a la Planta: Zonas de transito de vehiculos constante.

Evaluacion de los riesgos ambientales
Para esta evaluacion se tendrén los criterios que se exponen a continuacion.
Criterios de evaluacion de riesgos ambientales

- Criterio 1: Probabilidad
Se define como la posibilidad de que ocurra un riesgo propuesto. Esta probabilidad llevara
asociada una puntuacion relacionada con la cantidad de veces que ocurre dicho riesgo en el
tiempo. En la Tabla 7 se puede observar la asignacion de la puntuacion en este criterio segin
lo expuesto anteriormente.

Clasificacion | Probabilidad de ocurrencia Puntacion
Remota Si sucede de forma extraordinaria (una vez en un siglo 1

o en la existencia de la organizacion).
Inusual Si acontece rara vez (menos de una vez cada decenio). 2
Ocasional Si tiene lugar alguna vez en un decenio. 3
Frecuente Si ocurre todos los afios. 4

Tabla 7. Probabilidad de que ocurra el riesgo.
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- Ciriterio 2: Consecuencia
Se refiere a la repercusion que tendra dicho suceso, en el caso de que se diera, segin su
impacto. A este criterio se le dard una puntuaciéon de entre 1 y 4 segun unos parametros
explicados en la Tabla 8.

Clasificacion Descripcion Puntuacion
MODERADA Impacto sin consecuencias relevantes. 1
RELEVANTE Impacto de consideracion, que afecta de manera 2

temporal al entorno.
GRAVE Impacto grave, prolongado. 3
CATASTROFICA Impacto muy grave e irreversible. 4

Tabla 8. Consecuencia

Una vez tenido en cuenta estos criterios se pasa a evaluar el nivel de riesgo con la siguiente
formula:

Nivel de Riesgo = Probabilidad x Consecuencia

Con el nivel de riesgo calculado, se clasificaran los datos siguiendo el método expuesto en la
Tabla 9.

Severidad — Moderada Catastrofica
Probabilidad |

Remota
Inusual
Ocasional
Frecuente

Tabla 9. Evaluacion y Clasificacion del Riesgo.

El color Verde lo tendran los sucesos con Bajo nivel de riesgo, en azul con Moderado nivel
de riesgo, en amarillo con Importante nivel de riesgo y en rojo los niveles de Riesgo Critico.
En la Tabla 10 se especificaran las conclusiones respecto a la seguridad dependiendo de la
evaluacion del riesgo realizada.
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Nivel de Riesgo Control del Peligro
No se debe continuar con la actividad, hasta que se hayan realizado acciones
Critico inmediatas para el control del peligro.
El control de las acciones a tomar debe ser realizado en forma mensual.
=
s
= Se establecera acciones especificas de control de peligro. El control de las acciones
@ Importante . .
=t a tomar debe ser realizado en forma trimestral.
=
Se establecera acciones especificas de control, las cuales deberan ser documentadas.
Moderado . .
El control de estas acciones debe ser realizado en forma anual.
%}
p—
£
k=4 Bajo No se requiere accion especifica, se debe reevaluar el riesgo en un periodo posterior.
3
<

Tabla 10. Control del peligro.

Una vez identificados los riesgos y planteados las oportunidades de mejora mas adecuadas,
se realiza la ficha indicada en el Anexo II para aquellos riesgos que en la matriz de
consecuencia/probabilidad han sido clasificados como Importantes y Criticos.

Por ultimo, la Oportunidad de Mejora propuesta finalizara con la planificacion de cada una
de las actividades. Los resultados obtenidos del Analisis de Riesgos se adjuntaran en un
documento Excel, donde se puedan observar las actividades planteadas para subsanar los
riesgos mas significativos de la empresa, asi como las actividades y la planificacion de las
mismas en el tiempo.
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Registro

En la Tabla 11 se especifican los registros asociados a la aplicacién de este procedimiento:

Registro Emisor Soporte | Ubicacion
Evaluacion  de  Riesgos | Técnico de Medio | Excel Carpeta “Riesgos
Ambientales Ambiente Ambientales”
Ficha de oportunidades de | Técnico de Medio | Excel Carpeta “Riesgos
mejora Ambiente Ambientales”
Diagrama de Gantt de las | Técnico de Medio | Excel Carpeta “Riesgos
Oportunidades de Mejora Ambiente Ambientales

Tabla 11. Registros.
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6. Resultados

En este apartado procederemos a desarrollar los puntos descritos en el apartado de
metodologia, con el objetivo de realizar la actualizacion documental necesaria para adecuar
la Norma ISO 14001 actual de la Planta a la actualizada de 2015.

6.1. Evaluacion de aspectos ambientales

En este apartado realizaremos una evaluacién de los aspectos ambientales de la Planta
conforme al procedimiento que se ha desarrollado en el punto 5.2. Se realiza esta evaluacion
de todos los aspectos identificados en el procedimiento con objetivo de desarrollar
actuaciones de mejora si procede.

Aspectos ambientales en condiciones normales

ASPECTO LR 2016 AL M hY SIGNIFICATIVIDAD
900 955 a2 6
661 121 i= [ % 3 3
90 48 T 3
371 89 N B 3
15 0 &l 3 3
800 294 By 3 3
752 46 la 1 w3 3
44 29 4 o1 3 3
4 3 i & LEG 3
12 1 113 3
380 0 11 3 3
154 81 1 1 3 3
2.420 0 11 3 3
0 0 1 1 3 3
242 189 11 3 3
630 482 11 3 3
163 161 1 2 3 6
0 0 1 1 3 3
702 127 11 3 3
4 0 11 3 3
396 1263 3 3 3 27
18 0 11 3 3
78 0 113 3
30 48 R 18
2296 2815 3 3 2 18
752 630 N 2
19.660 18358 1 1 2 2
180 300 RN 4
6380 689% 2 3 1 6
2978 266 1 1 1 1
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Volumen de vertido (Sanitarias) (hm?) 3.500 1.149 1
Cloro residual (Procesos) (mg/l) 1,5 0,51 1
Incremento de temperatura (P) (°C) 3 1,2 1
Soélidos en suspension(P) (mg/1) 35 18,77 1
Soélidos en suspension(S) (mg/1) 35 15,4 1
DBOS5(P) (mg/l de O») 25 10 1
DBO5(S) (mg/l de O,) 25 22 2
DQO(S) (mg/l) 125 69,1 1
6,5-95 84 1
6,595 735 1
54 4696 1
50 188 1
40 1,71 1
26,1 28 1
1

1

1

1

1

3

1

1

1

1

3

1

8469  6.889
14420 8.493
13,85 2,88
711.394  570.578
75 68
65 62
500 5.7
Emisiones SO, (mg/Nm?) 4.300 10
150 10
2 1
14.285  14.476
3 ]

e N R e e S R N R 'S T el e e e e e
oS VO NS RS IR NS B NS RS NS IR G NS I (O R NS T O I NS I NS T NS TR U I
— AN W, AN~ === Q== WNDNDNDENDDNDDND R~ W=

De esta evaluacion concluimos que existen tres aspectos ambientales con una
Significatividad Intolerable, por lo que es necesario realizar tres planes de mejora.

Aspectos ambientales anormales o en condiciones de emergencia

ASPECTO F G SIGNIFICATIVIDAD
2

Emision de gases fluorados de efecto invernadero (equipos de (S
refrigeracion y aire acondicionado)
Emisiones generadas por incendio
Emisiones THT

Emisiones metano

Vertido accidental al mar

[\S}

Exceso de cloro residual
Vertido generados por incendio
Derrame de hipoclorito
Derrame de aceite

Derrame de THT

Derrame de Gasoil

DO — N — = = = = =
NN NN NN WD W
E- NS S I NS R NI (S RRVS I S JRVS)

En la evaluacion de los aspectos ambientales anormales no se tiene como resultado ningtin
aspecto significativo, por lo que no es necesario realizar ningun plan de accion.



Master Universitario en Prevencion de Riesgos Laborales

25/01/2017
12/04/2017
Lugar de origen de la Oportunidad de Mejora

Toda la Planta

Descripcion de la Oportunidad de Mejora

Reduccion de los residuos de espumdgeno en Planta.

Causa de la Oportunidad de Mejora

Nivel de Significatividad INTOLERABLE en la evaluacion de aspectos ambientales de 2016 del espumogeno.

Descripcion general de las Acciones a Tomar

Por a una decision de Planta se cambian los depdsitos de espumogeno de los equipos contra incendio de la Planta, estos son sustituidos por otro
tipo de espumobgeno no toxico, o no peligroso, para reducir el posible impacto sobre el medio ambiente al utilizar los antiguos espumdgenos. El
plan de accion a realizar sera la comunicacion de este hecho a la Administracion, con el objetivo de justificar este aumento en la gestion de
espumogeno en 2016.

Responsable

Técnico de Medio Ambiente

Acciones a tomar Fecha realizacion

N° 1: Recopilacion de informacion sobre situacion de los depoésitos de | N° 1:25-31/01/2017

espumodgeno y fichas de seguridad de los antiguos y nuevos espumogenos, asi
como los documentos de gestion reglamentaria del espumdgeno.

N° 2: Elaboracion de informe justificativo. N°2:01-30/02/2017
N° 3: Presentacion de este informe en la Administracion. N°3:01/03/2017
N° 4: Contestacion positiva de la Administracion. N° 4: Indefinido
Elaborado por: Aprobado por:

Fecha: Fecha:
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15/01/2017

Lugar de origen de la Oportunidad de Mejora

Oficinas de Planta

Descripcion de la Oportunidad de Mejora

Implantacion de un Sistema Paperless

Causa de la Oportunidad de Mejora

Nivel de Significatividad INTOLERABLE en la evaluacion de aspectos ambientales de 2016 de papel y toner de impresora.

Descripcion general de las Acciones a Tomar

Se realizara una inversion en los sistemas administrativos de Planta para reducir el consumo de papel y el uso de la impresora. Para ello se pretende
contratar a una empresa que implante este sistema en la Planta.

Responsable

Técnico de Medio Ambiente

Acciones a tomar Fecha realizacion

N° 1: Desarrollar concurso para implantacion de Sistema Paperless. N°1: 15/01-15/03/2017
N° 2: Publicar concurso para que las empresas puedan participar. N° 2: 16/03-20/04/2017
N° 3: Recepcion y estudio de las ofertas recibidas. N°3:21/04-30/06/2017
N° 4: Eleccién y aprobacion de un proyecto. N°4:01/07/2017

N° 5: Puesta en marcha del Sistema Paperless. N°5:02/07-01/09/2017
N° 6: Calcular si el sistema implantado tiene resultados positivos sobre la | N° 6: 02/09-15/12/2017
generacion de los residuos de papel y toner.

N° 7: Sacar conclusiones de los resultados obtenidos en la accion N° 6. N°7:15-31/12/2017
Elaborado por: Aprobado por:

Fecha: Fecha:
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6.2. Evaluacion de riegos y oportunidades

En este punto desarrollaremos la evaluacion de riesgos y oportunidades procedentes de los
aspectos ambientales anteriormente descritos, esto precisa no solo de consultas a la
documentacion de la Planta, si no a visitas en campo de las instalaciones para tener una vision
precisa y actualizada de los aspectos ambientales a analizar.

Este procedimiento tiene como objetivo analizar los riesgos de la empresa, pero estd enfocado
de forma general, es decir, puede aplicarse a cualquier riesgo que exista en la empresa, por
lo que es un procedimiento aplicable a otras normativas a parte de la UNE-EN ISO
14001:2015.

Al estar implantado un Sistema Integrado de Gestion entre la ISO 14001 y la OHSAS 18001
en la Planta, este procedimiento complementa a ambas partes del Sistema Integrado de
Gestion, siendo de aplicacion para evaluar el riesgo de todo el Sistema, tanto para Medio
Ambiente como para la Prevencion de Riesgos Laborales.

En este apartado aplicamos el procedimiento a la Planta objeto de estudio. Para ello hemos
dividido la instalacion en nueve partes, a saber:

Almacén de Residuos Peligrosos Pantalanes de Planta
Almacenes de Planta Talleres

Zona de cisternas de planta Tanques de GNL de la Planta
Depuradora de Planta Viales de la Planta

Oficinas

Tras cada evaluacion de Riesgos y Oportunidades de cada uno de las zonas de la Planta, se
expondran las acciones de mejora derivadas de estas evaluaciones en su respectiva ficha de
oportunidad de mejora.

g :‘.'*w A L
llustracion 6. Foto aérea de la Planta Regasificadora.
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Almacén de Residuos Peligrosos
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Empresa:
EMPRESA Responsable | Técnico de Medio Ambiente y PRL
Area
Objetivo:
Realizar un analisis de los riesgos ambientales y de seguridad y salud de las
oficinas de la Planta de Cartagena.
IDENTIFICACION
RIESGO A J
INCIDENTE MEDIDAS DE ANALISIS Y EVALUACION TRATAMIENTO
TIPO CONTROL
POTENCIAL ACTUAL
FUENTE SUCESO Probabilidad | Consecuencia | EV3luacion | Nivelde | OPORTUNIDADES
del Riesgo Riesgo DE MEJORA
Recipientes en | Derrame de | Filtracion en el | Impermeabilizacion Instalacion de un kit
mal estado. residuo suelo de | del suelo y revision RELEVANTE contra derrames en el
iy liquido. residuos semanal de REMATA (1) ?2) p Almacén de Residuos
peligrosos. recipientes. Peligrosos.
Mal transporte | Derrame de | Filtracion en el | Impermeabilizacion Instalacion de un kit
MA de recipientes. | residuos. sue.lo de | del suelo. INUSUAL (2) RELEVANTE 4 sderada contra ,derrames en el
residuos ?2) Almacén de Residuos
peligrosos. Peligrosos.
Contacto de | Lixiviado de | Filtracion en el 7
agua de lluvia | residuos suelo de Techa}do - al.m acen . .
MA | con residuos. solidos residuos L re&duqs P §11grosos REMOTA (1) RELEVANTE 2 Nl s r1esgo
. y mantenimiento de 2) aceptable.
derramado en | peligrosos. Sste
suelo. )
M'a@a 5 Mgzcla de Regcmon entre Es,tructura del FRECUENTE | MODERADA Formacion del perspnal
MA | utilizaciéon del | residuos residuos no | almacén por zonas de ) ) 4 NEEGHE a cargo del Almacén de
almacén de RP. | peligrosos. compatibles. compatibilidad. Residuos Peligrosos.
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Deposito, Derrame de | Filtracion  en | Cubeto de contencion
MA \/,alvulas o | gasoil. suelo de gasoil. | en la zona de riesgo. INUSUAL (2) MODERADA
lincas en mal a
estado.
Deposito, Derrame de | Filtracion  en
MA V,alvulas o | aceite. suelo de aceite. | Cubeto de cont§n01on INUSUAL (2) MODERADA
lincas en mal en la zona de riesgo. a
estado.
Deposito, Derrame de | Filtracion  en
MA \{alvulas o | THT. suelo de THT. | Cubeto de cont@nmon REMOTA (1) RELEVANTE
lincas en mal en la zona de riesgo. ?2)
estado.
Incendio en | Vertido a mar | Vertido a mar | Sistemas instalados
alguna zona de | generado por | de aguas | por toda la planta para
planta, el agua |incendio. contaminadas evitar cualquier
de extincion de por incendio. incendio y sofocarlo
MA | incendios se rapidamente. REMOTA (1) RELE(\ZI)A NTE
drena por Contratado servicio de
canalizaciones contencion de vertidos
para lluvia y por empresa externa.
llega al mar.
Incendio en|Llegada a la|Emision a la| Sistemas instalados
alguna zona de | atmosfera de | atmosfera por toda la planta para
MA planta. gases generafia por| ev1t§r cualquier REMOTA (1) RELEVANTE
procedentes | incendio. incendio y sofocarlo ?2)
del incendio. rapidamente.
Recipientes en | Manipulaciéo | Corte del s |
mal estado n por parte | trabajador WRemilin el ¢
PREV ’ del ’ recipientes y uso de| REMOTA (1) | RELEVANTE (2)
trabajador. EPT’s.
Mezcla de | Vapores por | Inhalacion  de | Estructura del almacén
residuos no | reaccion vapores toxicos | por zonas de| FRECUENTE
PREV compatibles. quimica. por parte del | compatibilidad. “) RELEVANTE (2)

trabajador.

Importante

Nivel de riesgo
aceptable.
Nivel de riesgo
aceptable.
Nivel de riesgo
aceptable.
Nivel de riesgo
aceptable.
Nivel de riesgo
aceptable.
Nivel de riesgo
aceptable.

Formacion del personal
a cargo del Almacén de
Residuos  Peligrosos.
Utilizacion de
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mascarillas para gases
en esta zona de trabajo.
Mala Residuos Caida al mismo
colocacion  de | colocados en | nivel por | Almacén estructurado OCASIONAL Formacion del personal
PREYV | los residuos. zonas de | tropiezo  con| por zonas de pasoy 3) MODERADA (1) 3 W LN RGO a cargo del Almacén de
paso. residuos  mal almacén. Residuos Peligrosos.
colocados.
No utilizar las | Transporte Lesion del | Carretilla en el .,
herramientas manual de un | trabajador almacén para el uso Formacitn del personal
PREV , . ’ , INUSUAL (2) | RELEVANTE (2) 4 W GGG a cargo del Almacén de
del almacén. recipiente del personal, asi como . .
. Residuos Peligrosos.
pesado. otras herramientas.
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15/09/2017

Lugar de origen de la Oportunidad de Mejora

Almacén de Residuos Peligrosos de la Planta de Cartagena
Descripcion de la Oportunidad de Mejora

Instalacion de un kit de derrames.

Causa de la Oportunidad de Mejora

Nivel de riesgo MODERADO en la evaluacion de riesgos de la zona.
Descripcion general de las Acciones a Tomar

Se estudiara qué zona del almacén de RP es la mas idonea para colocar el kit de derrames, tras esto se buscara un proveedor para realizar la compra
de dos kits, uno para instalar en la zona y otro de repuesto para almacenar.

Responsable

Técnico de Medio Ambiente

Acciones a tomar Fecha realizacion

N° 1: Estudio del almacén y decidir qué parte de éste se utilizara para la | N° 1: 15-18/09/2017

instalacion del kit de derrames.

N° 2: Busqueda de proveedores de kit de derrames. N°2:19-21/09/2017

N°3: Compra de dos kits de derrames. N°3:22/09/2017

N° 4: Recepcidn de los kits de derrames y almacenamiento. N° 4: 25-29/09/2017

N° 5: Instalacion y sefializacion del kit de derrames. N° 5: Méximo 10 dias después de la recepcion.
Elaborado por: Aprobado por:

Fecha: Fecha:
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15/09/2017

Lugar de origen de la Oportunidad de Mejora

Almacén de Residuos Peligrosos de la Planta de Cartagena.

Descripcion de la Oportunidad de Mejora

Formacion del personal que trabaje total o parcialmente en el Almacén de Residuos Peligrosos.

Causa de la Oportunidad de Mejora

Nivel de riesgo MODERADO en la evaluacion de riesgos de la zona.

Descripcion general de las Acciones a Tomar

El técnico de medio ambiente impartira una formacion minima de 8 horas en el uso y manejo de las herramientas a utilizar en el almacén de residuos
peligrosos y de su estructura, asi como todas las precauciones a tener en cuenta para evitar mezclas de residuos.

Responsable

Técnico de Medio Ambiente y Técnico de Prevencion de Riesgos Laborales

Acciones a tomar Fecha realizacién

N° 1: Disefiar formacion. N° 1: 15/09-27/10/2018

N° 2: Realizar una lista del personal receptor de la formacion. N°2:15/09-27/10/2018

N° 3: Asignacion de dias para impartir de la formacion.

N° 4: Impartir la formacion. N°3:30/10-10/11/2018

N° 5: Evaluacion de los conocimientos adquiridos. N°4:11/11-20/12/2018
N° 5: Mismo dia de la formacion.

Elaborado por: Aprobado por:

Fecha: Fecha:

47



Master Universitario en Prevencion de Riesgos Laborales

20/09/2017

Lugar de origen de la Oportunidad de Mejora

Almacén de Residuos Peligrosos de la Planta de Cartagena.

Descripcion de la Oportunidad de Mejora

Uso obligatorio de mascarillas al entrar en el almacén de Residuos Peligrosos.
Causa de la Oportunidad de Mejora

Nivel de riesgo IMPORTANTE en la evaluacion de riesgos de la zona.
Descripcion general de las Acciones a Tomar

El técnico de PRL se reunira con la Direccion de la Planta para proponer la obligacion del uso de mascarilla para gases y vapores cuando se realicen
trabajos en el almacén de Residuos Peligrosos, de modo que tenga que estar en el permiso de trabajo para poder se aprobado dicho trabajo.
Responsable

Técnico de Prevencion de Riesgos Laborales

Acciones a tomar Fecha realizacion

N° 1: Proponer fecha de reunion con la direccion de la planta. N° 1: 20/09/2018

N° 2: Realizar cambios en el procedimiento de aceptacion de trabajos en el | N° 2: 20/09-30/09/2018

Almacén de Residuos Peligrosos.
N° 3: Facilitacion de mascarilla a personal de la empresa que tenga que realizar | N° 3: 30/09-25/10/2018
trabajos totales o parciales en el almacén de residuos peligrosos.

N° 4: Poner en marcha dicho cambio. N°4:26/11/2018
Elaborado por: Aprobado por:
Fecha: Fecha:
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Almacenes de Planta
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Empresa:
NOMBRE DE LA EMPRESA gesponsable Técnico de PRL y Medio Ambiente
rea
Objetivo:
Realizar un analisis de los riesgos ambientales y de seguridad y salud de los
almacenes de la Planta de Cartagena.
IDENTIFICACION RIESGO ] I
ANALISIS Y EVALUACION TRATAMIENTO
TIPO INCIDENTE MEDIDAS DE
FUENTE SUCESO POTENCIAL CONTROL ACTUAL 7
Probabilidad Consecuencia Evaluacioggiel Nivel de Riesgo R
Riesgo MEJORA
Mala Derrame  de | Filtracion de | Formacién del personal y
manipulaciéon de | residuos  al | residuos al suelo. habilitacion de puntos
MA residuos. suelo. limpios. Asi como | INUSUAL (2) | MODERADA (1) 2 Nivel de riesgo aceptable.
impermeabilizacion  del
suelo.
MA Incendio, el agua | Vertido a mar | Vertido a mar de | Sistemas instalados por
de extincion de | generado por | aguas contaminadas | toda la planta para evitar
incendios se drena | incendio. por incendio. cualquier incendio y
por canalizaciones sofocarlo rapidamente. REMOTA (1) | RELEVANTE (2) 2 Nivel de riesgo aceptable.
para lluvia y llega Contratado servicio de
al mar. contencion de vertidos por
empresa externa.
MA Incendio. Llegada a la| Emision a la | Sistemas instalados por
atmosfera de | atmosfera generada | toda la planta para evitar
gases por incendio. cualquier incendio y| REMOTA (1) | RELEVANTE (2) 2 Nivel de riesgo aceptable.
procedentes sofocarlo rapidamente.
del incendio.
PREV Escalera en mal | Rotura de | Caida a distinto | Revisiones semestrales del
estado. escalera al ser | nivel. estado de las escaleras, . .
e detectando e REMOTA (1) | MODERADO (2) 2 Nivel de riesgo aceptable.
el trabajador.
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Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

deficiencias y retirando las
defectuosas.
PREV Equipos u objetos | Posibilidad de | Lesion leve en el | Uso del casco por parte del
a la altura de la|golpe en la| trabajador. trabajador y =zonas de| INUSUAL (2) | MODERADA (1)
cabeza. cabeza. peligro sefializadas.
PREV Equipos u objetos | Tropiezo del [ Caida al mismo | Concienciacion del
en zona de paso. | trabajador nivel. personal de recoger las| INUSUAL (2) | MODERADA (1)
zonas de trabajo.
PREV Caidas de objetos | Golpe a|Lesion leve  al | Organizacion
desde estanterias. | trabajador. trabajador. procedimentada del
almacen. Auditorias | ppNOTA (1) | MODERADA (1)
periodicas del
cumplimiento del
procedimiento.
PREV Valvulas mal | Sobreesfuerzo | Danos leves en el | Mantenimiento periddico
lubricadas. del trabajador. | trabajador. de las valvulas de Planta. BENQAR™ [P DERARA )
PREV Deficiencias  en | Malas Lesiones leves del | Concienciacion y
formaciéon  sobre | posturas, trabajador. formacion en PRL.
PRL. descuidosit INUSUAL (2) | MODERADA (1)
utilizar los
equipos y
herramientas.
PREV Mala utilizacion | Dailo por | Lesion leve del | Concienciacion y
de herramientas. | herramientas. | trabajador. formacion en PRL. TNUSUAL (2) iy MODERARBA (1)
PREV Incendio en | Dafio por | Lesion grave del | Equipos Contra Incendios
alguna zona de | quemaduras. | trabajador. por toda la planta. REMOTA (1) | RELEVANTE (1)
planta.
PREV No vision de | Dafio por | Lesion moderada del | Sefial actistica de toritos.
objetos moviles. | atropello. trabajador. Consecuente formacion en | REMOTA (1) | MODERADA (2)
manejo de maquinaria.
PREV Vuelco de | Atrapamiento | Lesion grave del | Uso obligatorio de
maquinaria. por trabajador. cinturén se seguridad al
maquinaria utilizar maquinaria. | REMOTA (1) | MODERADA (2)
volcada. Correcta concienciacion y
formacion del personal.
PREV Mala Electrocucion | Lesion grave del | Formacion de trabajadores
manip.ulaci’c')n. de | por contacto | trabajador. cualificados. . REMOTA (1) | MODERADA (2)
material eléctrico. | con Cuadros y equivalente
electricidad. protegidos bajo llave.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.
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Zona de cisternas de planta
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Empresa:
NOMBRE DE LA EMPRESA gesponsable Técnico de PRL y Medio Ambiente
rea
Objetivo:
Realizar un analisis de los riesgos ambientales y de seguridad y salud de los
tanques de la Planta de Cartagena.
IDENTIFICACION RIESGO ] |
ANALISIS Y EVALUACION TRATAMIENTO
TIPO INCIDENTE MEDIDAS DE
FUENTE SUCESO POTENCIAL CONTROL ACTUAL —
Probabilidad Consecuencia Evaluacidgidel Nivel de Riesgo R
Riesgo MEJORA
MA Deposito, valvulas o lineas Derrgme de Filtraci(?n en suelo | Cubeto dc.e contencion en la INUSUAL (2) | MODERADA (1) ) Nyl ks ieae megsinie,
en mal estado. gasoil. de gasoil. zona de riesgo.
Deposito de combustible o | Derrame  de | Filtracion en suelo | Suelo impermeabilizado y
MA lineas del vehiculo en mal | gasoil. de gasoil. canalizacion de liquidos. INUSUAL (2) | MODERADA (1) 2 Nivel de riesgo aceptable.
estado.
MA Incendio, el agua de| Vertido al mar | Vertido al mar de | Sistemas instalados por
extincion de incendios se | generado por | aguas contaminadas | toda la planta para evitar
drena por canalizaciones | incendio. por incendio. cualquier incendio y
para lluvia y llega al mar. sofocarlo rapidamente. REMOTA (1) | RELEVANTE (2) 2 Nivel de riesgo aceptable.
Contratado servicio de
contencion de vertidos por
empresa externa.
MA Incendio. Llegada a la| Emision a la | Sistemas instalados por
atmosfera de | atmosfera generada | toda la planta para evitar
gases por incendio. cualquier incendio y| REMOTA (1) | RELEVANTE (2) 2 Nivel de riesgo aceptable.
procedentes sofocarlo rapidamente.
del incendio.
MA Equipos en mal estado o | Escape de | Emision de metano a | Contratacion de
n}ala praxis en conexion de metgno en | la atmosfera. profesion'a’les cualificados REMOTA (1) | RELEVANTE (2) ) il e s megpible,
lineas. equipos de y formacion de personal a
planta. cargo de  conexiones.
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Sistemas de seguridad
antifugas instalados por
todas las lineas de gas
natural y GNL.

PREV | Tuberias y equipos a la | Posibilidad de | Lesiéon leve en el | Uso del casco por parte del
altura de la cabeza. golpe en la | trabajador. trabajador y zonas de| INUSUAL (2) | MODERADA (1)
cabeza. peligro sefializadas.
PREV | Equipos u objetos en zona | Tropiezo del | Caida al mismo | Concienciacion del
de paso. trabajador nivel. personal de recoger la.ts INUSUAL (2) | MODERADA (1)
zonas de trabajo y estudio
en la ubicacién de equipos.
PREV | Equipos en mal estado o | Escape de | Quemadura de la | Contratacion de
mala praxis en conexion de | GNL de | piel del trabajador. | profesionales cualificados
lineas. equipos  de y formaciéon de personal a
Planta. cargo sobre conexio.nes. REMOTA (1) | RELEVANTE (2)
Sistemas seguridad
antifugas instalados por
todas las lineas de gas
natural y GNL.
PREV | Valvulas mal lubricadas. | Sobreesfuerzo | Dafios leves en el | Mantenimiento periodico
del trabajador. | trabajador. de las valvulas de Planta. B NORA = VPDERADA (1)
PREV | Deficiencias en formacion | Malas Lesiones leves del | Concienciacion y
sobre PRL. posturas, trabajador. formacion en PRL
descuidos  al INUSUAL (2) | MODERADA (1)
utilizar los
equipos.
PREV | Utilizacion de | Mala praxis | Lesiones leves del | Inspecciones  periddicas
herramientas en  mal | por parte del | trabajador. para evaluar el estado de
estado. trabajador  al las herramientas accesibles | INUSUAL (2) | MODERADA (1)
utilizar a los trabajadores.
herramientas.
PREV [Mala  colocacion  de | Caidas de | Lesiones del | Formacién periodica de
equipos o herramientas. objetos trabajador. PRL bésica. REMOTA (1) | RELEVANTE (2)
desprendido.
PREV | Mal uso de protecciones al | Exposicion a | Quemaduras de | Formacion periddica de
soldar metales. temperaturas | trabajadores. PRL especifica. REMOTA (1) | MODERADA (2)
extremas.
PREV | No respetar las | Choque contra | Lesiones del | Establecido un protocolo
sefializaciones o descuido. | objetos trabajador. de actuacion al entrar en el | INUSUAL (2) | MODERADA (2)
moviles.
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Moderado

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Colocar sefiales visuales en
la zona de paso de cisternas.
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recinto una cisterna de
carga.

PREV

Mala manipulacion de
material eléctrico.

Electrocucion
por contacto
con
electricidad.

Lesion  grave
trabajador.

del

Formacion de trabajadores
cualificados.

Cuadros y equivalente
protegidos bajo llave.

REMOTA (1)

MODERADA (2)
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15/01/2018

Lugar de origen de la Oportunidad de Mejora

Carga de cisternas

Descripcion de la Oportunidad de Mejora

Instalacion de sefiales visuales al entrar una cisterna al recinto.

Causa de la Oportunidad de Mejora

Nivel de Riesgo Moderado en la Evaluacion de Riesgos de Planta.

Descripcion general de las Acciones a Tomar

Se realizard una instalacion de sefiales acusticas mientras haya una cisterna no conectada al sistema de llenado.
Responsable

Técnico de Operaciones

Acciones a tomar Fecha realizacion

N° 1: Desarrollar concurso para la compra de las sefiales. N°1:15/01-15/03/2018
N° 2: Publicar concurso para que las empresas puedan participar. N°2:16/03-20/04/2018
N° 3: Recepcidn y estudio de las ofertas recibidas. N° 3:21/04-30/05/2018
N° 4: Eleccion de la oferta y aprobacion del presupuesto. N°4:01/06/2018

N°5: Puesta en marcha de los trabajos de instalacion. N°5:02/06-01/07/2018
N° 6: Realizar encuesta entre los trabajadores de la opinion de la medida. N° 6: 02/08-15/12/2018
N° 7: Sacar conclusiones de los resultados obtenidos en la accion N° 6. N°7:15-31/12/2018
Elaborado por: Aprobado por:

Fecha: Fecha:
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Depuradora de Planta
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Empresa:
NOMBRE DE LA EMPRESA gesl’onsable Técnico de PRL y Medio Ambiente
rea
Objetivo:
Realizar un andlisis de los riesgos ambientales y de seguridad y salud
de la depuradora de la Planta de Cartagena.
IDENTIFICACION RIESGO ] |
ANALISIS Y EVALUACION TRATAMIENTO
TIPO INCIDENTE MEDIDAS DE
FUENTE SUCEER e i Probabilidad Consecuencia Eyaluscidepel Nivel de Riesgo R
Riesgo g MEJORA
MA Deposito, valvulas o lineas Derr'flme de Flltra01gn en suelo | Cubeto dc.e contencion en la INUSUAL (2) | MODERADA (1) 2 i de e aeggibie,
en mal estado. gasoil. de gasoil. zona de riesgo.
MA | Deposito, valvulas o lineas Der.rame de FlltraC}on en suelo | Cubeto d? contencion en la INUSUAL (2) | MODERADA (1) ) il ¢l e megmib 6,
en mal estado. aceite. de aceite. zona de riesgo.
MA | Incendio en alguna zona de | Vertido al mar | Vertido al mar de | Sistemas instalados por
planta, el agua de extincion | generado por | aguas contaminadas | toda la planta para evitar
de incendios se drena por | incendio. por incendio. cualquier incendio y
canalizaciones para lluvia y sofocarlo rapidamente. REMOTA (1) | RELEVANTE (2) 2 Nivel de riesgo aceptable.
llega al mar. Contratado  servicio de
contencion de vertidos por
empresa externa.
MA |Incendio en alguna zona de | Llegada a la | Emision a la | Sistemas instalados por
planta. atmosfera de | atmésfera generada | toda la planta para evitar
gases por incendio. cualquier incendio y| REMOTA (1) | RELEVANTE (2) 2 Nivel de riesgo aceptable.
procedentes sofocarlo rapidamente.
del incendio.
MA | Equipos en mal estado o | Escape de | Emision de metano a | Contratacion de
mala praxis en conexion de | metano en | la atmosfera. profesionales cualificados
lineas. equipos  de y formacion de personal a| REMOTA (1) | RELEVANTE (2) 2 Nivel de riesgo aceptable.
planta. cargo de conexiones.
Sistemas de  seguridad
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antifugas instalados por
todas las lineas de gas
natural y GNL.
MA | Equipos en mal estado o | Escape de | Vertido al suelo de | Cubeto de contencion y
malg praxis en el uso de aguas aguas residuales. formgci(’)p 5 1| REMOTA (1) | RELEVANTE 2)
equipos. residuales de concienciacion ambienta.
la depuradora.
MA | Mal funcionamiento de la | Vertido de | Vertido de | Mantenimiento semanal
depuradora. aguas contaminantes al [de la depuradora y
residuales no | mar. analisis de vertidos | OCASIONAL | RELEVANTE
depuradas trimestral. 3) ?2)
correctament
e.
PREV | Tuberias y equipos a la altura | Posibilidad de | Lesion leve en el | Uso del casco por parte del
de la cabeza. golpe en la | trabajador. trabajador y zonas de| INUSUAL (2) | MODERADA (1)
cabeza. peligro sefializadas.
PREV | Equipos u objetos en zona de | Tropiezo del | Caida al mismo | Concienciacion del
paso. trabajador nivel. personal de recoger las| INUSUAL (2) | MODERADA (1)
zonas de trabajo.
PREV | Equipos en mal estado o | Escape de | Quemadura de la | Contratacion de
mala praxis en conexion de | GNL de | piel del trabajador. | profesionales cualificados
lineas. equipos de y formacion de personal a
Planta. cargo de  conexiones.
Sistemas de seguridad REMOTA ()&, RELEVANFE (2)
antifugas instalados por
todas las lineas de gas
natural y GNL.
PREV |Mala manipulacion  de | Electrocucion | Lesion grave del | Formacion de trabajadores
material eléctrico. por contacto | trabajador. cualificados. . REMOTA (1) | RELEVANTE (2)
con Cuadros 'y equivalente
electricidad. protegidos bajo llave.
PREV | Valvulas mal lubricadas. Sobreesfuerzo | Dafios leves en el | Mantenimiento periodico
del trabajador. | trabajador. de las valvulas de Planta. REMOTA (1) | MODERADA (1)
PREV | Deficiencias en formacion | Malas Lesiones leves del | Concienciacion y
sobre PRL. posturas, trabajador. formacion en PRL.
descuidos  al INUSUAL (2) | MODERADA (1)
utilizar los
equipos.
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Importante

Nivel de riesgo aceptable.

Aumentar el nimero de
mantenimientos
semanales y realizar un
analisis de  vertidos
mensual.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.
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Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

PREV | Equipo mal anclado, tuberias | Caida de | Lesion moderada del | Mantenimiento preventivo
mal conectadas. objeto por | trabajador. de los equipos de Planta. REMOTA (1) | RELEVANTE (2)
manipulacion.
PREV | Mala utilizacion de | Dafio por [ Lesion leve del | Concienciacion y
herramientas. herramientas. | trabajador. formacion en PRL. INUSUAL (2) | MODERADA (1)
PREV | Trabajo en dias calurosos en | Exposicion a|Lesion leve del | Concienciacion y
horas no recomendadas. temperaturas | trabajador. formacion en PRL. INUSUAL (2) | MODERADA (1)
altas.
PREV | Mal uso de protecciones al | Exposicion a | Quemaduras de | Formacion periddica de
soldar metales. temperaturas | trabajadores. PRL especifica. REMOTA (1) | MODERADA (1)
extremas.
PREV | No utilizacion de EPIs Contacto con | Intoxicacion de | Acreditacion de
materias trabajadores. trabajadores y facilitacion | REMOTA (1) | RELEVANTE (2)
fecales. de EPIs por la empresa.

Nivel de riesgo aceptable.
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01/05/2018

Lugar de origen de la Oportunidad de Mejora

Depuradora de Planta

Descripcion de la Oportunidad de Mejora

Aumentar el nimero de mantenimientos semanales y realizar un analisis de vertidos mensual.

Causa de la Oportunidad de Mejora

Nivel de Riesgo Importante en la Evaluacion de Riesgos de Planta.

Descripcion general de las Acciones a Tomar

Se realizaran trabajos de ampliacion del alto de las barandillas.

Responsable

Técnico de Mantenimiento

Acciones a tomar Fecha realizacion

N° 1: Realizar estudio para concluir cudntos mantenimientos y qué | N°1: 07/05-07/06/2018
envergaduran deben de tener, asi como cualquier ampliacion de la depuradora.
N° 2: Realizar una ampliacion del contrato de la empresa mantenedora de la

depuradora. N°2: 08/06-08/07/2018
N° 3: Realizar nueva evaluacion de riesgos sobre los analisis mensuales
contratados. N°3:01/11-30/11/2018

N° 4: Sacar conclusiones de los resultados obtenidos en la accion N° 3.
N°4:01/12/2018

Elaborado por: Aprobado por:

Fecha: Fecha:
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Oficinas
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Empresa:
NOMBRE DE LA EMPRESA ﬁespOﬂsable Técnico de PRL y Medio Ambiente
rea
Objetivo:
Realizar un analisis de los riesgos ambientales y de seguridad y salud de las
oficinas de la Planta de Cartagena.
IDENTIFICACION RIESGO , |
ANALISIS Y EVALUACION TRATAMIENTO
TIPO INCIDENTE MEDIDAS DE
FUENTE SUCEER O . o Probabilidad Consecuencia Eyaluscidepel Nivel de Riesgo R
Riesgo g MEJORA
MA | Incendio en alguna zona de | Vertido al mar | Vertido al mar de | Sistemas instalados por
planta, el agua de extincion | generado por | aguas contaminadas | toda la planta para evitar
de incendios se drena por | incendio. por incendio. cualquier incendio 'y
canalizaciones para lluvia y sofocarlo rapidamente. REMOTA (1) | RELEVANTE (2) 2 Nivel de riesgo aceptable.
llega al mar. Contratado  servicio de
contencion de vertidos por
empresa externa.
MA | Incendio en alguna zona de | Llegada a la | Emision a la | Sistemas instalados por
planta. atmosfera de | atmésfera generada | toda la planta para evitar
gases por incendio. cualquier incendio y| REMOTA (1) | RELEVANTE (2) 2 Nivel de riesgo aceptable.
procedentes sofocarlo rapidamente.
del incendio.
MA | Equipos en mal estado o | Escape de | Emision de butano a | Contratacion de
mala praxis en conexion de | metano en | la atmosfera. profesionales cualificados
lineas. equipos de y formacién de personal a
planta. cargo de conexiones. < g
Sistemas de seguridad REMOTA (1) | RELEVANTE (2) 2 Nivel de riesgo aceptable.
antifugas instalados por
todas las lineas de gas
natural y GNL.
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Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

MA | Equipos en mal estado o | Escape de | Vertido al suelo de | Revision mensual del gasto
mal:a praxis en el uso de agua de las agua potallble, gasto | de agua. REMOTA (1) | RELEVANTE (2)
equipos. lineas. innecesario de
recursos.
PREV | Mala colocacion de objetos a | Posibilidad de | Lesion leve en el | Revision  semanal  del
la altura de la cabeza. golpe en la| trabajador. personal .de PRL Y Cursos | | NUSUAL @ | MODERADA (1)
cabeza. de concienciacion en el
personal.
PREV | Objetos en zona de paso. Tropiezo del | Caida al mismo | Concienciacion del
trabajador nivel. personal de recoger las| INUSUAL (2) | MODERADA (1)
zonas de trabajo.
PREV | Deficiencias en | Malas Lesiones leves del | Concienciacion y
concienciacion sobre PRL. | posturas al | trabajador. formacion en PRL.
sentarse y INUSUAL (2) | MODERADA (1)
manipular
cargas.
PREV | Demasiadas horas frente al | Molestias al | Fatiga visual. Concienciacion y
ordenador. utilizar mucho formacion en PRL. INUSUAL (2) | MODERADA (1)
tiempo PVD.
PREV |Mala manipulacion  de | Electrocucion | Lesion grave del | Formacion de trabajadores
material eléctrico. por contacto | trabajador. cualificados. . REMOTA (1) | MODERADA (2)
con Cuadros y equivalente
electricidad. protegidos bajo llave.
PREV | Ruido de impresoras, | Molestias por | No confort acustico. | Aislamiento de fuentes de
teclados, etc. y|el ruido de ruido y concienciacion. INUSUAL (2) | MODERADA (1)
conversaciones. fondo.
PREV M.ala. Htilizaci(’)n . de | Molestias por | No confort térmico. | Concienciaciéon conforme INUSUAL (2) | MODERADA (1)
climatizacion de las oficinas. | temperatura. al RITE.
PREV | Mala ventilacion de oficinas. | Sindrome del | Enfermedades Control anual de la calidad
edificio derivadas. del aire. INUSUAL (2) | MODERADA (1)
enfermo.
PREV | Excesiva carga de trabajo o | Necesidad de | Estrés. Buzén de quejas 'y
presiones varias en el trabajo. | horas extras o sugerencias, asi como
preocupacione encuestas anuales de la| INUSUAL (2) | MODERADA (1)
s en el opinion de los
personal. trabajadores.

Nivel de riesgo aceptable.
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Pantalanes de Planta
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Empresa:
NOMBRE DE LA EMPRESA gesponsable Técnico de PRL y Medio Ambiente
rea
Objetivo:
Realizar un andlisis de los riesgos ambientales y de seguridad y
salud de los pantalanes de la Planta de Cartagena.
IDENTIFICACION RIESGO 1 i
ANALISIS Y EVALUACION TRATAMIENTO
TIPO INCIDENTE MEDIDAS DE
FUENTE SUCESO POTENCIAL CONTROL ACTUAL —
Probabilidad Consecuencia Evaluacidgidel Nivel de Riesgo R
Riesgo MEJORA
Deposito, valvulas | Derrame  de | Filtracion en suelo o | Cubeto de contencion en la
MA o lineas en mal | gasoil. caida al mar de |zona de riesgo. REMOTA (1) | MODERADA (1) 1 Nivel de riesgo aceptable.
estado. gasoil.
MA Deposito, valvulas | Derrame  de | Filtracion en suelo o Dt oG Giien 1a
o lineas en mal | aceite. caida al mar de ; REMOTA (1) | MODERADA (1) 1 Nivel de riesgo aceptable.
A zona de riesgo.
estado. aceite.
MA Incendio en alguna | Vertido a mar | Vertido a mar de | Sistemas instalados por
zona de planta, el | generado por | aguas contaminadas | toda la planta para evitar
agua de extincion | incendio. por incendio. cualquier incendio y
de mesmiles 62 SoiEeal ik, REMOTA (1) | RELEVANTE (2) 2 Nivel de riesgo aceptable.
drena por Contratado servicio de
canalizaciones contencion de vertidos por
para lluvia y llega empresa externa.
al mar.
MA Incendio en alguna | Llegada a la | Emision a la | Sistemas instalados por
zona de planta. atmosfera de | atmdsfera generada |toda la planta para evitar
gases por incendio. cualquier incendio y| REMOTA (1) | RELEVANTE (2) 2 Nivel de riesgo aceptable.
procedentes sofocarlo rapidamente.
del incendio.
MA Equipos en mal | Escape de Emisi(’)’n de metano a Contrgtaci(’)n . de REMOTA (1) | RELEVANTE (2) 2 Nivel de riesgo aceptable,
estado o mala | metano en | la atmosfera. profesionales cualificados
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praxis en conexion | equipos  de y formaciéon de personal a
de lineas. planta. cargo de conexiones.
Sistemas de seguridad
antifugas instalados por
todas las lineas de gas
natural y GNL.
PREV Barandilla en mal | Caida del | Caida a distinto | Revisiones semestrales del
estado o ausencia | trabajador al | nivel. estado de la Planta,
de ésta. no ser esta detectando posibles | REMOTA (1) GRAVE (3)
suficientemen deficiencias.
te alta.
PREV Tuberias y equipos | Posibilidad de | Lesiéon leve en el | Uso del casco por parte del
a la altura de la|golpe en la | trabajador. trabajador y =zonas de| INUSUAL (2) | MODERADA (1)
cabeza. cabeza. peligro sefializadas.
PREV Equipos u objetos | Tropiezo del | Caida al mismo | Concienciacion del
en zona de paso. | trabajador nivel. personal de recoger las| INUSUAL (2) | MODERADA (1)
zonas de trabajo.
PREV Equipos en mal | Escape de | Quemadura de la | Contratacion de
estado o mala|GNL de | piel del trabajador. | profesionales cualificados
praxis en conexion | equipos de y formacion de personal a
de lineas. Planta. cargo de conexio.nes. REMOTA (1) | RELEVANTE (2)
Sistemas de seguridad
antifugas instalados por
todas las lineas de gas
natural y GNL.
PREV Valvulas mal | Sobreesfuerzo | Daflos leves en el | Mantenimiento periodico
lubricadas. del trabajador. | trabajador. de las vélvulas de Planta. FENIOEA DR M PTRAPAD
PREV Deficiencias  en | Malas Lesiones leves del | Concienciacion y
formacion  sobre | posturas, trabajador. formacion en PRL.
PRL. descuidos  al INUSUAL (2) | MODERADA (1)
utilizar los
equipos.
PREV Mala Electrocucion | Lesion grave del | Formacion de trabajadores
rnanip.ulaci’(')n. de | por contacto | trabajador. cualificados. ' REMOTA (1) | MODERADA (2)
material eléctrico. | con Cuadros y equivalente
electricidad. protegidos bajo llave.
PREV Equipo mal | Caida de | Lesion moderada del | Mantenimiento preventivo
anclado, tuberias | objeto por | trabajador. de los equipos de Planta. REMOTA (1) | RELEVANTE (2)
mal conectadas. manipulacion.
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Moderado

Aumentar el alto de las
barandillas en zonas de alto
riesgo.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.
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PREV Mala utilizacion | Dafio por | Lesion leve del | Concienciacion y
de herramientas. | herramientas. | trabajador. formacion en PRL. INUSUAL (2) | MODERADA (1)
PREV Trabajo en dias | Exposicion a|Lesion leve del | Concienciacion y
calurosos en horas | temperaturas | trabajador. formacion en PRL. INUSUAL (2) | MODERADA (1)
no recomendadas. | altas.
PREV Mal uso  de | Exposicion a | Quemaduras de | Formacién periodica de
protecciones  al | temperaturas | trabajadores. PRL especifica. REMOTA (1) | MODERADA (1)
soldar metales. extremas.
PREV Descuido al | Atrapamiento | Lesion moderada del | Sistema de seguridad en el
utilizar la pasarela. | 0o golpe de la | trabajador. mecanismo y  avisos| REMOTA (1) | RELEVANTE (2)
pasarela. visuales y auditivos.
PREV Acercamiento  a | Ataque de | Posible entrada en | Contrato de cetrero para
nidos de gaviota. | estos panico del | ahuyentar las gaviotas.
animales. trabajador, INUSUAL (2) | RELEVANTE (2)
provocando un
accidente.
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Moderado

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Campaiia anual de
eliminaciéon de nidos de
gaviota de planta.
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01/05/2018

Lugar de origen de la Oportunidad de Mejora

Pantalan

Descripcion de la Oportunidad de Mejora

Aumentar el alto de las barandillas en las partes de esta donde la caida pudiera ser grave.

Causa de la Oportunidad de Mejora

Nivel de Riesgo Moderado en la Evaluacion de Riesgos de Planta.

Descripcion general de las Acciones a Tomar

Se realizaran trabajos de ampliacion del alto de las barandillas.

Responsable

Técnico de Mantenimiento

Acciones a tomar

Fecha realizacion

N° 1: Desarrollar concurso para los trabajos.

N° 2: Publicar concurso para que las empresas puedan participar.

N°3: Recepcion y estudio de las ofertas recibidas.

N° 4: Eleccion de la oferta y aprobacion del presupuesto.

N° 5: Puesta en marcha de los trabajos de instalacion.

N° 6: Realizar nueva evaluacion de riesgos sobre las caidas a distinto nivel.
N° 7: Sacar conclusiones de los resultados obtenidos en la accion N° 6.

N° 1: 07/05-15/06/2018
N°2: 16/06-20/07/2018
N°3:21/08-31/08/2018
N°4:01/09/2018

N° 5:02/09-20/10/2018
N°6:21/10-15/11/2018
N°7:15-30/11/2018

Elaborado por:

Fecha:

Aprobado por:

Fecha:
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01/05/2018

Pantalan
Campania anual de eliminacion de nidos de gaviota de planta.

Nivel de Riesgo Moderado en la Evaluacion de Riesgos de Planta.

Se llevara a cabo una limpieza de nidos en Pantalan, poniendo tras ello puas disuasorias.

Técnico de Medio Ambiente

N° 1: Compra de ptias disuasorias. N°1:01/08/2018

N° 2: Desmontaje de los nidos instalados y abandonados por término de la | N°2: 15/08-15/09/2018
época reproductiva.

N° 3: Instalacion de ptas disuasorias para evitar que vuelvan a nidificar. N°3:15/08-15/09/2018
N° 4: Cuantificar los nidos realizados en pantalan en la proxima época de cria. | N° 4: 01/05-30/07/2019

Elaborado por: Aprobado por:

Fecha: Fecha:
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Empresa:
NOMBRE DE LA EMPRESA gesponsable Técnico de PRL y Medio Ambiente
rea
Objetivo:
Realizar un anélisis de los riesgos ambientales y de seguridad y salud de los
talleres de la Planta de Cartagena.
IDENTIFICACION RIESGO . ]
ANALISIS Y EVALUACION TRATAMIENTO
TIPO INCIDENTE MEDIDAS DE
FUENTE SUCESO POTENCIAL | CONTROL ACTUAL v
Probabilidad Consecuencia Evaluacidgidel Nivel de Riesgo R
Riesgo MEJORA
Mala gestion de | Derrame  de | Filtracion de | Formacion del personal y
MA residuos. residuos al | residuos al suelo. habilitacion de puntos| INUSUAL (2) | MODERADA (1) 2 Nivel de riesgo aceptable.
suelo. limpios.
MA Incendio en alguna | Vertido a mar | Vertido a mar de | Sistemas instalados por
zona de planta, el | generado por | aguas contaminadas | toda la planta para evitar
agua de extincion | incendio. por incendio. cualquier incendio y
ge TGOS £ SRCCRIrinidime g, REMOTA (1) | RELEVANTE (2) 2 Nivel de riesgo aceptable.
rena por Contratado  servicio de
canalizaciones contencion de vertidos por
para lluvia y llega empresa externa.
al mar.
MA Incendio en alguna | Llegada a la | Emision a la | Sistemas instalados por
zona de planta. atmosfera de | atmésfera generada | toda la planta para evitar
gases por incendio. cualquier incendio y| REMOTA (1) | RELEVANTE (2) 2 Nivel de riesgo aceptable.
procedentes sofocarlo rapidamente.
del incendio.
PREV Barandilla en mal | Rotura de [Caida a distinto | Revisiones semestrales del
este}do o ausencia | barandilla al | nivel. estado de la Pla}nta, REMOTA (1) | MODERADO (2) ) Pyl s iease megpikle,
de ésta. apoyarse el detectando posibles
trabajador. deficiencias.
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Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

PREV Equipos u objetos | Posibilidad de | Lesion leve en el | Uso del casco por parte del
a la altura de la|golpe en la|trabajador. trabajador y =zonas de| INUSUAL (2) | MODERADA (1)
cabeza. cabeza. peligro sefializadas.
PREV Equipos u objetos | Tropiezo del | Caida al mismo | Concienciacion del
en zona de paso. | trabajador nivel. personal de recoger las| INUSUAL (2) | MODERADA (1)
zonas de trabajo.
PREV Valvulas mal | Sobreesfuerzo | Dafios leves en el | Mantenimiento periddico
lubricadas. del trabajador. | trabajador. de las valvulas de Planta. REMOTA (1) | MODERADA (1)
PREV Deficiencias  en | Malas Lesiones leves del | Concienciacion y
formacion  sobre | posturas, trabajador. formacion en PRL.
PRL. descuidos al INUSUAL (2) | MODERADA (1)
utilizar los
equipos.
PREV Equipo mal | Caida de | Lesion moderada del | Mantenimiento preventivo
anclado, tuberias | objeto por | trabajador. de los equipos de Planta. REMOTA (1) | RELEVANTE (2)
mal conectadas. manipulacion.
PREV Mala utilizacion | Dafio por [ Lesion leve del | Concienciacion y
de herramientas. | herramientas. | trabajador. formacion en PRL. INUSUAL 2) | MODERADA (1)
PREV Mal uso  de|Exposicion a | Quemaduras de | Formaciéon periodica de
protecciones  al | temperaturas | trabajadores. PRL especifica. REMOTA (1) | MODERADA (1)
soldar metales. extremas.
PREV Incendio en alguna | Dafio por Lesi().n grave del | Equipos Contra Incendios REMOTA (1) | RELEVANTE (1)
zona de planta. quemaduras. | trabajador. por toda la planta.
PREV Mala Electrocucion | Lesion grave del | Formacion de trabajadores
rnanip'ulaci’(')nv de | por contacto | trabajador. cualificados. . REMOTA (1) | MODERADA (2)
material eléctrico. | con Cuadros y equivalente
electricidad. protegidos bajo llave.

Nivel de riesgo aceptable.
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Nivel de riesgo aceptable.
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Tanques de GNL de la Planta
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Empresa:
NOMBRE DE LA EMPRESA Eesponsable Técnico de PRL y Medio Ambiente
rea
Objetivo:
Realizar un anélisis de los riesgos ambientales y de seguridad y salud de los
tanques de la Planta de Cartagena.
IDENTIFICACION RIESGO . r
ANALISIS Y EVALUACION TRATAMIENTO
TIPO INCIDENTE MEDIDAS DE
FUENTE SUCTES L ey Probabilidad Consecuencia TvatlRaGiON Nivel de Riesgo O
del Riesgo g DE MEJORA
Deposito, Derrame de | Filtracion en suelo | Cubeto de contencion en
MA valvulas o lineas | gasoil. de gasoil. la zona de riesgo. INUSUAL (2) | MODERADA (1) 2 Nivel de riesgo aceptable.
en mal estado.
MA Deposito, Derrame de | Filtracion en suelo T W ecion en
valvulas o lineas | aceite. de aceite. ] INUSUAL (2) | MODERADA (1) 2 Nivel de riesgo aceptable.
la zona de riesgo.
en mal estado.
MA Incendio en | Vertido  al | Vertido al mar de | Sistemas instalados por
alguna zona de | mar aguas toda la planta para evitar
planta, el agua de | generado por | contaminadas por | cualquier incendio y
extincion de | incendio. incendio. sofocarlo rapidamente.
incendios se Contratado servicio de | REMOTA (1) RELE(\27)A NTE 2 Nivel de riesgo aceptable.
drena por contencién de vertidos
canalizaciones por empresa externa.
para lluvia y
llega al mar.
MA Incendio en | Llegada a la|Emision a  la | Sistemas instalados por
alguna zona de | atmodsfera de | atmodsfera toda la planta para evitar RELEVANTE
planta. gases generada por | cualquier incendio y| REMOTA (1) @) 2 Nivel de riesgo aceptable.
procedentes | incendio. sofocarlo rapidamente.
del incendio.
MA Equipos en mal | Escape de Em1s1on,de metano Contrqtacmn de REMOTA (1) RELEVANTE ) il s aasgiEie,
estado o mala | metano  en | a la atmosfera. profesionales 2)




praxis en
conexion de
lineas.

equipos de
planta.

cualificados y formacioén
de personal a cargo de
conexiones. Sistemas de
seguridad antifugas
instalados por todas las
lineas de gas natural y
GNL.

PREV Barandilla  en|Rotura de|Caida a distinto | Revisiones semestrales
mal §stado’ o | barandilla al | nivel. del estado de la Plgnta, REMOTA (1) GRAVE (3)
ausencia de ésta. | apoyarse el detectando posibles
trabajador. deficiencias.
PREV Tuberias y | Posibilidad | Lesion leve en el | Uso del casco por parte
equipos a la|de golpe en |trabajador. delltrabajaNdolryzonas de INUSUAL (2) | MODERADA (1)
altura de la|la cabeza. peligro sefializadas.
cabeza.
PREV Equipos u | Tropiezo del | Caida al mismo | Concienciacion del
objetos en zona | trabajador nivel. personal de recoger las | INUSUAL (2) | MODERADA (1)
de paso. zonas de trabajo.
PREV Equipos en mal | Escape  de | Quemadura de la | Contratacion de
estado o mala | GNL de | piel del trabajador. | profesionales
praxis en | equipos de cualificados y formacion
conexion de | Planta. de personal a cargo de
lineas. conexiones. Sistemas de | REMOTA (1) BEBEVANTE
seguridad i @
gurida antifugas
instalados por todas las
lineas de gas natural y
GNL.
PREV Valvulas  mal | Sobreesfuerz | Dafios leves en el | Mantenimiento
lubricadas. o del | trabajador. periddico de las valvulas | REMOTA (1) | MODERADA (1)
trabajador. de Planta.
PREV Mala Electrocuci6 | Lesion grave del | Formacion de
manipulacion de [ n por | trabajador. trabajadores
material contacto con cualificados. REMOTA (1) | MODERADA (2)
eléctrico. electricidad. Cuadros y equivalente
protegidos bajo llave.
PREV Deficiencias en | Malas Lesiones leves del | Concienciacion y
formacion sobre | posturas, trabajador. formacion en PRL.
PRL. descuidos al INUSUAL (2) | MODERADA (1)

utilizar  los
equipos.
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Moderado

Master Universitario en Prevencion de Riesgos Laborales

Aumentar altura de las
barandillas.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.
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Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

PREV Equipo mal | Caida de | Lesion moderada | Mantenimiento
anclado, tuberias obJeFo por del trabajador. pre\(entlvo de los REMOTA (1) RELEVANTE
mal conectadas. | manipulacid equipos de Planta. ?2)
n.
PREV Mala utilizacion | Daflo  por | Lesion leve del | Concienciacion y
de herramientas. | herramientas | trabajador. formacion en PRL. INUSUAL (2) | MODERADA (1)
PREV Trabajo en dias | Exposicion a | Lesion leve del | Concienciacion y
calurosos en | temperaturas | trabajador. formacion en PRL. INUSUAL (2) | MODERADA (1)
horas no | altas.
recomendadas.
PREV Mal uso de | Exposicion a | Quemaduras  de | Formacion periddica de
protecciones al | temperaturas | trabajadores. PRL especifica. REMOTA (1) | MODERADA (1)
soldar metales. | extremas.

Nivel de riesgo aceptable.
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Master Universitario en Prevencion de Riesgos Laborales

Lugar de origen de la Oportunidad de Mejora

Tanques GNL

Descripcion de la Oportunidad de Mejora

Aumentar el alto de las barandillas en las partes de esta donde la caida pudiera ser grave.

Causa de la Oportunidad de Mejora

Nivel de Riesgo Moderado en la Evaluacion de Riesgos de Planta.

Descripcion general de las Acciones a Tomar

Se realizaran trabajos de ampliacion del alto de las barandillas.

Responsable

Técnico de Mantenimiento

Acciones a tomar

Fecha realizacion

N° 1: Desarrollar concurso para los trabajos.

N° 2: Publicar concurso para que las empresas puedan participar.

N° 3: Recepcion y estudio de las ofertas recibidas.

N° 4: Eleccion de la oferta y aprobacion del presupuesto.

N° 5: Puesta en marcha de los trabajos de instalacion.

N° 6: Realizar nueva evaluacion de riesgos sobre las caidas a distinto nivel.
N° 7: Sacar conclusiones de los resultados obtenidos en la accion N° 6.

N° 1: 07/05-15/06/2018
N° 2: 16/06-20/07/2018
N°3:21/08-31/08/2018
N°4:01/09/2018

N° 5:02/09-20/10/2018
N°6:21/10-15/11/2018
N° 7:15-30/11/2018

Elaborado por:

Fecha:

Aprobado por:

Fecha:
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Empresa:

NOMBRE DE LA EMPRESA

Responsable
Area

Objetivo:

Master Universitario en Prevencion de Riesgos Laborales

Técnico de PRL y Medio Ambiente

Realizar un anélisis de los riesgos ambientales y de seguridad y salud de los

viales de la Planta de Cartagena.

IDENTIFICACION RIESGO

ANALISIS Y EVALUACION TRATAMIENTO
TIPO INCIDENTE | MEDIDAS DE
LoLBLEINLN SUCESO | POTENCIAL | CONTROL ACTUAL . . Evaluacién | . . OPORTUNIDADES
Probabilidad Consecuencia del Riesgo Nivel de Riesgo DE MEJORA
Deposito de | Derrame de | Filtracion en suelo | Kits antiderrames
MA vehiculo en mal | gasoil. de gasoil. repartidos por planta. REMOTA (1) | MODERADA (1) 1 Nivel de riesgo aceptable.
estado.
MA Deposito de | Derrame de | Filtracion en suelo Kits BT
vehiculo en mal | aceite. de aceite. . REMOTA (1) | MODERADA (1) 1 Nivel de riesgo aceptable.
estado. repartidos por planta.
MA Incendio en | Vertido al | Vertido al mar de | Sistemas instalados por
alguna zona de | mar aguas toda la planta para evitar
planta (incluidos | generado por | contaminadas por | cualquier incendio y
vehiculos), el | incendio. incendio. sofocarlo rapidamente.
agua de Contratado servicio de
extincion de contencion de vertidos | REMOTA (1) RELE(Z)A NTE 2 Nivel de riesgo aceptable.
incendios se por empresa externa.
drena por
canalizaciones
para lluvia y
llega al mar.
MA Incendio en | Llegada a la | Emision a  la| Sistemas instalados por
alguna zona de | atmodsfera de | atmdsfera toda la planta para evitar RELEVANTE
planta. gases generada por | cualquier incendio y| REMOTA (1) ?) 2 Nivel de riesgo aceptable.
procedentes | incendio. sofocarlo rapidamente.

del incendio.

80




Actualizacion del SGA de una Planta de regasificacion a la nueva version 1SO 14001:2015

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

Nivel de riesgo aceptable.

PREV Equipos u | Tropiezo del | Caida al mismo | Concienciacién del
objetos en zona | trabajador nivel. personal de recoger las | INUSUAL (2) | MODERADA (1)
de paso. zonas de trabajo.
PREV Valvulas  mal | Sobreesfuerz | Dafios leves en el | Mantenimiento
lubricadas. o del | trabajador. periddico de las valvulas | REMOTA (1) | MODERADA (1)
trabajador. de Planta.
PREV Deficiencias en | Malas Lesiones leves del | Concienciacion y
formacion sobre | posturas, trabajador. formacion en PRL.
PRL. descuidos al INUSUAL (2) | MODERADA (1)
utilizar  los
equipos.
PREV Mala utilizacion | Dailo  por | Lesion leve del | Concienciacion y
de herramientas. | herramientas | trabajador. formacion en PRL. INUSUAL (2) | MODERADA (1)
PREV Trabajo en dias | Exposicion a | Lesion leve del | Concienciacion y
calurosos en | temperaturas | trabajador. formacion en PRL. INUSUAL (2) | MODERADA (1)
horas no | altas.
recomendadas.
PREV Mal uso de | Exposicion a | Quemaduras  de | Formacion periddica de
protecciones al | temperaturas | trabajadores. PRL especifica. REMOTA (1) | MODERADA (1)
soldar metales. | extremas.
PREV Descuido de | Atropello de | Lesion grave del | Senalizacion y
conductor/peaté | vehiculos a | trabajador. formacion en seguridad | REMOTA (1) RELE(Z)A NTE
n. peatones. vial.

Nivel de riesgo aceptable.
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7. Conclusiones

La diferencia entre la UNE-EN ISO 14001: 2015 y su anterior version de 2004 es notable,
tal y como se aprecia en este estudio, ya que no solo mejora lo ya descrito por la anterior
incluyendo y controlando mas aspectos de la empresa, si no que aplica nuevos métodos que
dan una vision mas amplia de los procesos de la empresa, haciendo asi que la descripcion del
Sistema de Gestion sea completa y mucho maés efectiva.

En referente a la mejora de la version anterior, se hace evidente en el punto de la evaluacion
de aspectos ambientales, incluyendo en esta nueva version lo que en la anterior se llamaban
aspectos indirectos, los cuales, aunque no sean derivados de la actividad directa de la
empresa, no existirian sin ésta. Era por tanto necesaria esta actualizacion de la norma para
tener una percepcion mas detallada de la empresa.

Los nuevos métodos a los que se hace referencia es a la descripcion del contexto de la
empresa como base para la realizacion del Sistema de Gestion Ambiental, pues para
desarrollar dicho sistema de gestion es necesaria la “instantanea” de la empresa, es decir,
tener en mente la imagen de lo qué es la empresa y a lo que afecta, para poder ser mucho mas
preciso cuando se redacten los procedimientos e instrucciones operativas, no solo de un
sistema de gestion ambiental si no de cualquier sistema de gestion u operacion de la empresa.

Como se ha demostrado durante el estudio, la integracion de sistemas con la nueva version
de la norma se hace mas facil y esencial, de modo que muchos procedimientos son
compatibles, haciendo de estos sistemas de gestion mas sencillos para los técnicos que tengan
que trabajar con ellos.
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